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Äëÿ êîíñòðóêöèîííîé ñòàëè 

Äëÿ êîíñòðóêöèîííîé ñòàëè 

Äëÿ íåðæàâåþùåé ñòàëè

Äëÿ íåðæàâåþùåé ñòàëè

Äëÿ ÷óãóíà

Äëÿ íàïëàâêè

Äëÿ ðåçêè           

Äëÿ ÷óãóíà

Äëÿ ñâàðêè ïîä âîäîé

ER70S-6 (îìåäí¸ííàÿ è íåîìåäí¸ííàÿ),

71T-1 (ïîðîøêîâàÿ)

6013 (ðóòèëîâûå),   7018 (îñíîâíûå)

308LSi,   309L,   309MoL,   316 LSi,   347Si,

308LT1 (ïîðîøêîâàÿ),   316 L (ïîðîøêîâàÿ)

308L-17,  316L-17,  309L-17,  309 -26,  347 -17,  312-17

Ni-Cl3,   NiFe-Cl-A 1

E1-UM-350,   E5-UM-45-R

Äëÿ êîíñòðóêöèîííîé, íåðæàâåþùåé ñòàëè è ÷óãóíà

(ESAB OK 21.03; LASTEK 1000)

Äëÿ ðåçêè ïîä âîäîé ( LASTEK 1000S, CORECUT 1)

NICORE 55 (ïîðîøêîâàÿ)

LASTEK 1008

ÝËÅÊÒÐÎÄÛ ÄËß ÑÂÀÐÊÈ È ÐÅÇÊÈ 

ÏÐÈÏÎÉ

ÑÂÀÐÎ×ÍÀß ÏÐÎÂÎËÎÊÀ

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

1

Íà îñíîâå ñåðåáðà

Íà îñíîâå ìåäè

Ag40Cd,   Ag40Sn

Cu99Al,   CuSi3
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ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÈÍÄÈÂÈÄÓÀËÜÍÎÉ ÇÀÙÈÒÛ

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÐÅÇÊÈ ÒÐÓÁ

ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
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ÐÅÇÈÍÎÂÛÅ ÃÀÇÎÂÛÅ ÐÓÊÀÂÀ

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÊÀÁÅËÈ

ÄÐÓÃÀß ÏÐÎÄÓÊÖÈß68

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ ïåðå÷åíü òîâàðîâ â áàçå äàííûõ ïðåäïðèÿòèÿ ñîñòàâëÿåò áîëåå 25 òûñÿ÷ íàèìåíîâàíèé òîâàðà, 
ïîýòîìó ìû ìîæåì óäîâëåòâîðèòü ïî÷òè âñå, â òîì ÷èñëå è ñïåöèôè÷åñêèå, çàïðîñû ñâîèõ êëèåíòîâ. Â êàòàëîãå 
ïðåäñòàâëåíà ïðîäóêöèÿ ñàìûõ ïîïóëÿðíûõ ãðóïï òîâàðîâ, íî, ïî æåëàíèþ, ìîæåì ïðåäëîæèòü áîëåå ïîäðîáíûå 
êàòàëîãè  ïðîèçâîäèòåëåé  ïðîäóêöèè. 



ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÏÐÈÍÀÄËÅÆÍÎÑÒÈ
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÑÓØÊÈ, ÏÐÎÊÀËÊÈ È ÕÐÀÍÅÍÈß ÝËÅÊÒÐÎÄÎÂ

ÇÀÙÈÒÀ ÎÒ ÈÑÊÐ

ÝËÅÊÒÐÎÄÎÄÅÐÆÀÒÅËÈ

ÄÅÐÆÀÒÅËÈ ÌÀÑÑÛ (ÇÀÆÈÌÛ ÇÀÇÅÌËÅÍÈß) 

BINZEL KURT HAUFE DE
Ë¸ãêèå, êðåïêèå è óíèâåðñàëüíûå 
ýëåêòðîäîäåðæàòåëè îòëè÷àþòñÿ 
êà÷åñòâîì è î÷åíü óäîáíû ïðè 
ñâàðêå. 

Ýëåêòðîäîäåðæàòåëè ÷åòûð¸õ 
òèïîâ – 200 À, 300 À, 400 À 
è 500 À

ESAB MK è ESAB MP
Äåðæàòåëè ìàññû ESAB MK 150 
ïîëíîñòüþ ïîêðûòû öèíêîì, 
ìàêñ. îòêðûâàþòñÿ äî 50 ìì. 
Äåðæàòåëè ìàññû ESAB MP 200 
ìàêñ. îòêðûâàþòñÿ äî 50 ìì, 
à ESAB MP 300/450 – äî 60 ìì.
Äåðæàòåëè ìàññû ÷åòûð¸õ 
òèïîâ – 150 À, 200 À, 300 À 
è 450 À.

ESAB  ECO
Äàííûå äåðæàòåëè ìàññû 
îòëè÷àþòñÿ õîðîøèì êîíòàêòîì 
ñ ðàáî÷èì îáúåêòîì. 

Äåðæàòåëè ìàññû äâóõ 
òèïîâ – 250 À è 400 À.

ESAB EG 600 
è ESAB JK 3
EG 600 î÷åíü êðåïêèå, 600 À 
òèïà, ëàòóííûå äåðæàòåëè 
ìàññû.
JK 3 îöèíêîâàííûå, 500 À 
òèïà äåðæàòåëè ìàññû.

Ìàãíèòíûå äåðæàòåëè 
ìàññû ESAB
Ñëàáîíàãðåâàþùèåñÿ 
äåðæàòåëè ìàññû ñ áîëüøîé 
êîíòàêòíîé ïîâåðõíîñòüþ è 
ìàãíèòàìè, êîòîðûå êðåïÿòñÿ 
ê ìåòàëëè÷åñêèì îáúåêòàì.
Ìàãíèòíûå äåðæàòåëè ìàññû 
äâóõ òèïîâ – 400 À è 600 À.

ESAB PK 40
Øêàô äëÿ ñóøêè, ïðîêàëêè 
è ñóõîãî õðàíåíèÿ ýëåêòðîäîâ, 
â êîòîðîì ïîìåùàåòñÿ äî 72 êã 
ýëåêòðîäîâ. 
Òåìïåðàòóðà óñòàíàâëèâàåòñÿ 
âðó÷íóþ îò 50°Ñ äî 350°Ñ.

ESAB JS 200
JS 200 – ¸ìêîñòü äëÿ õðàíåíèÿ 
ñâàðî÷íîãî ïîðîøêà (ôëþñà). 
JS 200 ñîõðàíÿåò ôëþñ ñóõèì 
è ÷èñòûì, à òàêæå äåëàåò ë¸ãêîé 
ðàáîòó ñ ôëþñîì. 
Òåìïåðàòóðà ðåãóëèðóåòñÿ 
â äèàïàçîíå 100°Ñ - 300°Ñ. 
Âìåñòèìîñòü: 200 ë.
 

ESAB PK 1
Ë¸ãêèé è óäîáíûé òåðìîïåíàë 
äëÿ ñóõîãî õðàíåíèÿ 
ïðîêàëåííûõ ýëåêòðîäîâ, 
êîòîðûé îáåñïå÷èâàåò 
òåìïåðàòóðó 100°Ñ 
è âìåùàåò äî 9 êã ýëåêòðîäîâ.

ESAB HANDY
Ýëåêòðîäîäåðæàòåëè 
âèíòîâîãî òèïà ñ ïîëíîñòüþ 
èçîëèðîâàííîé ãîëîâêîé è 
ðóêîÿòêîé.

Ýëåêòðîäîäåðæàòåëè òð¸õ 
òèïîâ – 200 À, 300 À è 400 À

ESAB PRIMA
Ýëåêòðîäîäåðæàòåëè 
ñ çàêðûòîé ãîëîâêîé 
è ïîëíîñòüþ èçîëèðîâàííîé 
ãîëîâêîé è ðóêîÿòêîé.

Ýëåêòðîäîäåðæàòåëè òð¸õ 
òèïîâ – 200 À, 300 À è 500 À

ESAB CONFORT
Ïîëíîñòüþ èçîëèðîâàííûå 
ýëåêòðîäîäåðæàòåëè 
êëàññè÷åñêîé ìîäåëè 
ñ îòêðûòîé ãîëîâêîé.

Ýëåêòðîäîäåðæàòåëè òð¸õ 
òèïîâ – 200 À, 400 À è 500 À

ESAB PK 5
Îáîðóäîâàíèå äëÿ ñóøêè, ïðîêàëêè 
è ñóõîãî õðàíåíèÿ ýëåêòðîäîâ, 
â êîòîðîì ïîìåùàåòñÿ äî 24 êã 
ýëåêòðîäîâ è ïîäõîäèò ïî÷òè äëÿ 
âñåõ òèïîâ ýëåêòðîäîâ. Âðåìÿ 
ïîëíîãî âûñûõàíèÿ è ïðîêàëêè 
çàâèñèò îò òèïà ýëåêòðîäîâ 
è çàíèìàåò îò 1 ÷àñà äî 7 ÷àñîâ. 
Òåìïåðàòóðà ðåãóëèðóåòñÿ â 
äèàïàçîíå  50°Ñ - 300°Ñ.

ESAB PK 410
Øêàô äëÿ ñóøêè, ïðîêàëêè è ñóõîãî 
õðàíåíèÿ ýëåêòðîäîâ, âìåùàþùèé 
äî 252 êã ýëåêòðîäîâ. Òåìïåðàòóðà 
ðåãóëèðóåòñÿ â äèàïàçîíå 50°Ñ - 
400°Ñ. Èìååòñÿ 7-äíåâíûé òàéìåð, 
ïîçâîëÿþùèé àâòîìàòè÷åñêè 
ìåíÿòü ðåæèì ñóøêè íà ðåæèì 
õðàíåíèÿ â ïðåäåëàõ âûáðàííûõ 
òåìïåðàòóð è âðåìåíè.
 

ESAB JK 50
JK 50 - ¸ìêîñòü äëÿ ñóøêè è õðàíå-
íèÿ ñâàðî÷íîãî ïîðîøêà (ôëþñà). 
50 ëèòðîâ ôëþñà ïðè ìàêñèìàëüíîé 
òåìïåðàòóðå 500°Ñ âûñûõàåò 
ïðèìåðíî â òå÷åíèå òð¸õ ÷àñîâ. 
Ïîñëå âûñûõàíèÿ òåìïåðàòóðà 
àâòîìàòè÷åñêè ïàäàåò äî çàäàííîé 
òåìïåðàòóðû õðàíåíèÿ ôëþñà 
(150°Ñ) â òå÷åíèå 12 ÷àñîâ.

ESAB PRE-WELD
Àáñîëþòíî áåçîïàñíûé äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ ïðîäóêò ñ ïîâû-
øåííîé êîíöåíòðàöèåé àêòèâíûõ 
âåùåñòâ. Íå ñîäåðæèò ñèëèêîíà, 
íî ñîñòàâíûå ÷àñòè ðàñòâîðèìû 
â âîäå. Æèäêîñòü ðàçáðûçãèâà-
åòñÿ ïðè ïîìîùè ñæàòîãî âîçäóõà 
áåç èñïîëüçîâàíèÿ ïðîïàíà. 
Ðàçáðûçãèâàòü ìîæíî âî âñåõ 
ïîëîæåíèÿõ. 

ESAB  WHITE  
SPATER  SHIELD
Ïàñòà, ïðîäëåâàþùàÿ ñðîê 
èñïîëüçîâàíèÿ (ãîäíîñòè) 
êîíòàêòíûõ íàêîíå÷íèêîâ. 
Ïðè ïîãðóæåíèè â äàííóþ ïàñòó 
ãîðåëêè íàêëàäûâàåòñÿ 
æàðîñòîéêèé ñëîé, áëàãîäàðÿ 
êîòîðîìó íå ïðèëèïàþò áðûçãè.

PROTEC ANTI-SPATTER  
METALLOTION PROTEC 
Ñàìîî÷èùàþùàÿñÿ çàùèòíàÿ 
áèîæèäêîñòü ïðåäíàçíà÷åíà 
äëÿ çàùèòû îò áðûçã, âîäíàÿ 
ýìóëüñèÿ áåç ñèëèêîíà. 
Óíèâåðñàëüíà, ò. ê. ïîäõîäèò äëÿ 
îáðàáàòûâàåìûõ äåòàëåé, 
äåðæàòåëåé, èíñòðóìåíòîâ è ò. ä. 
Ýôôåêòèâíîå ñðåäñòâî, êàê 
â æèäêîì, òàê è â ñóõîì âèäå.

ESAB  
NON DESTRUCTIVE 
TESTING AEROSOL
Àýðîçîëè äëÿ âûÿâëåíèÿ 
òðåùèí â ñâàðíûõ øâàõ.

ESAB  CLEAN WELD
Ïàñòà äëÿ çàùèòû ñîïëà 
îò ïðèëèïàíèÿ èñêð.

PROTEC ANTI-SPATTER 
RANKINIS PURKÐTUVAS 
PROTEC HSP 3K
Æåñòÿíîé áàëëîí÷èê 
ìíîãîêðàòíîãî íàïîëíåíèÿ 
400 ìë.



Êåðàìè÷åñêèå ïîäêëàäêè GULLCO ðàçëè÷íûõ ôîðì 
è íàçíà÷åíèÿ

Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ:
    ñâàðêà ¸ìêîñòåé;
    ñâàðêà ìîñòîâûõ êîíñòðóêöèé;
    ñâàðêà òðóá;
    â ñóäîñòðîèòåëüíîé ïðîìûøëåííîñòè;
    ñâàðêà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé.

Ïðåèìóùåñòâà:
óëó÷øàåò êà÷åñòâî ïðîâàðêè êîðíÿ ñâàðíîãî øâà 
è ôîðìèðîâàíèÿ îáðàòíîãî âàëèêà;
óñòðàíÿåò âíóòðåííèå òðåùèíû ñâàðíîãî øâà ïîñëå ñâàðêè;
ýêîíîìèò äåíüãè è âðåìÿ.
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÇÀÒÎ×ÊÈ ÂÎËÜÔÐÀÌÎÂÛÕ ÝËÅÊÒÐÎÄÎÂ

ÊÅÐÀÌÈÊÀ ÄËß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÑÂÀÐÍÎÃÎ ØÂÀ

ÌÀÃÍÈÒÍÛÅ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀ ÄËß ÑÂÀÐÊÈ È ÐÅÇÊÈ

ESAB G-Tech and Spares
Ñòàöèîíàðíîå îáîðóäîâàíèå 
äëÿ âëàæíîé çàòî÷êè 
âîëüôðàìîâûõ ýëåêòðîäîâ. 
Âëàæíàÿ çàòî÷êà – õîðîøàÿ 
çàùèòà îò òîðèåâîé ïûëè. 
Ìîæíî ìåíÿòü óãîë çàòî÷êè.

ESAB G-Tech Handy II
Ïåðåíîñíîå îáîðóäîâàíèå äëÿ 
çàòî÷êè âîëüôðàìîâûõ ýëåêòðîäîâ. 
Ïðîñòî â èñïîëüçîâàíèè. Âîëüôðà-
ìîâûé ýëåêòðîä ìîæíî çàòà÷èâàòü 
áåç ñïåöèàëüíîãî ýëåêòðîäîäåðæà-
òåëÿ. Óãîë çàòî÷êè îò 27° äî 60°. 
Äâóñòîðîííèé òî÷èëüíûé äèñê 
ïîêðûò àëìàçíûì ïîðîøêîì. 
Ìîæíî ïîäêëþ÷èòü ê ïûëåñîñó.

Óíèâåðñàëüíûå êëåùè

Î÷åíü óäîáíûå, íåáîëüøèå 
(ïîìåùàþòñÿ â ëþáîì êàðìàíå), 
ë¸ãêèå êëåùè. Ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ MIG/MAG ñâàðêè. 
Ïîìîãàþò óäàëèòü áðûçãè, 
ðàçðåçàþò ïðîâîëîêó è äð.

ESAB  TOP-TOOL

Ìàãíèòíûé äåðæàòåëü 
ãîðåëêè  ESAB TIG
Äåðæàòåëü ãîðåëêè TIG – ïðîñòîå 
è ïðàêòè÷íîå óñòðîéñòâî äëÿ 
ðàçìåùåíèÿ ãîðåëêè, êîãäà å¸ 
íå èñïîëüçóþò. Äåðæàòåëü îñíàù¸í 
ìàãíèòíûì îñíîâàíèåì è ïîäõîäèò 
ïî÷òè äëÿ âñåõ ãîðåëîê TIG.

Ðó÷íàÿ ù¸òêà  
Ù¸òêà èç  íåðæàâåþùåé èëè 
ïðîñòîé ñòàëüíîé ïðîâîëîêè 
òîëùèíîé 0,3 ìì.

ESAB  

Ìàãíèòíûé äåðæàòåëü 
ãîðåëêè  ESAB MIG/MAG 
Äåðæàòåëü ãîðåëêè MIG/MAG – 
ïðîñòîå è ïðàêòè÷íîå óñòðîéñòâî 
äëÿ ðàçìåùåíèÿ ãîðåëêè, êîãäà 
å¸ íå èñïîëüçóþò. 
Äåðæàòåëü îñíàù¸í ìàãíèòíûì 
îñíîâàíèåì è ïîäõîäèò ïî÷òè 
äëÿ âñåõ ãîðåëîê MIG/MAG.

Ìàãíèòíîå çåðêàëüöå 
ESAB 
Çåðêàëüöå ïðåäíàçíà÷åíî 
äëÿ îñìîòðà ñâàðíîãî øâà.

Ìàãíèòíûé äåðæàòåëü 
èçäåëèÿ  ESAB 
Ìîùíûå ìàãíèòû äåðæàò 
ñâàðèâàåìûå ïëàñòèíû îäíó ðÿäîì 
ñ äðóãîé ïîä óñòàíîâëåííûì óãëîì. 
Áîëüøàÿ ìîäåëü ìîæåò âûäåðæàòü 
äî 80 êã, à ìàëàÿ ìîäåëü äî 45 êã.

Milwaukee  Magswitch  êîíòàêòû çàçåìëåíèÿ äëÿ ñâàðêè
Áëàãîäàðÿ íîâîé ìàãíèòíîé òåõíîëîãèè ìàãíèòíûå êîíòàêòû çàçåìëåíèÿ Magswitch 
ïîçâîëÿþò ñâàðùèêàì áûñòðî ïîäêëþ÷èòüñÿ, ñâàðèòü è ïåðåéòè ê äðóãèì ðàáîòàì. 
Ïðîñòî ïîëîæèòå ìàãíèòíûé êîíòàêò íà ðàáî÷óþ ïîâåðõíîñòü, âêëþ÷èòå è íà÷íèòå 
ñâàðêó.

Ìàãíèòíûå ôèêñèðóþùèå êóáèêè 
Milwaukee Magswitch MagSquare 
Ìàãíèòíûå êóáèêè ãàðàíòèðóþò áûñòðóþ è ë¸ãêóþ ôèêñàöèþ çàãîòîâêè ïðè ïîä-
ãîòîâêå ñòàëüíûõ äåòàëåé ê ñâàðêå. Ñèëüíîå ìàãíèòíîå ïîëå MagSquare ñîçäàåòñÿ  
ïðîñòî  ïîâîðîòîì  ðó÷êè  íà  180°.

Ìàãíèòíûå ôèêñèðóþùèå òðåóãîëüíèêè 
Milwaukee Magswitch Boomerangle
Î÷åíü óíèâåðñàëüíûå ìàãíèòû, êîòîðûå ìîãóò âðàùàòüñÿ áëàãîäàðÿ øàðíèðíîé 
ãîëîâêå, ÷òî ïîçâîëÿåò ïðèêðåïèòü äåòàëè ïîä ðàçíûìè óãëàìè. Ëåãêî âêëþ÷àþùèåñÿ 
/âûêëþ÷àþùèåñÿ òðåóãîëüíèêè Magswitch èçáàâëÿþò îò íåîáõîäèìîñòè èñïîëü-
çîâàòü  ðû÷àãè  èëè  äðóãèå  øàáëîíû  ïðè  ñâàðêå  óãëà.

Ñâàðî÷íûå øàáëîíû Milwaukee Magcwitch
Øàáëîíû ìîãóò çàôèêñèðîâàòü äåòàëè êàê ñ âíóòðåííåé, òàê è ñ âíåøíåé ñòîðîíû. 
Ëåãêî âêëþ÷àþùèåñÿ/âûêëþ÷àþùèåñÿ øàáëîíû Magswitch èçáàâëÿþò îò íåîáõî-
äèìîñòè èñïîëüçîâàòü ðû÷àãè ïðè ñâàðêå äåòàëåé ïîä ïðÿìûì óãëîì, òàêæå íå 
çàãðÿçíÿåòñÿ  ïîâåðõíîñòü.

Çàçåìëÿåò ìãíîâåííî.
Íåò íåîáõîäèìîñòè èñêàòü ìåñòà äëÿ çàæèìà çàçåìëåíèÿ.
Íåò íåîáõîäèìîñòè â äîïîëíèòåëüíîì çàçåìëåíèè ïðè ñâàðêå áîëüøèõ ëèñòîâ 
èëè òðóá â íåñêîëüêèõ ìåñòàõ.
Ïðèêðåïëÿþòñÿ êàê ê ïëîñêîé, òàê è ê êðóãëîé ïîâåðõíîñòè. 

Ôèêñèðóþò ìåòàëë ñ íåñêîëüêèõ ñòîðîí, òåì ñàìûì îáëåã÷àÿ ñâàðêó.
Ïðèêðåïëÿþòñÿ êàê ê ïëîñêîé, òàê è ê êðóãëîé ïîâåðõíîñòè.
Ôèêñèðóåò òî÷íî ïîä óãëîì  90°.
Ïî áîêàì ïðîñâåðëåíû îòâåðñòèÿ äëÿ êðåïëåíèÿ àêñåññóàðîâ, ñáîðî÷íîãî 
îáîðóäîâàíèÿ èëè øàáëîíîâ.

Øèðîêèå âîçìîæíîñòè ðåãóëèðîâêè óãëà.
Êàæäûé ìàãíèò MagSquare áëàãîäàðÿ øàðíèðó ñòàâèòñÿ ïîä æåëàåìûì óãëîì.
Ôèêñèðóþò êàê ïëîñêèå, òàê è êðóãëûå äåòàëè.
Òðåóãîëüíèêè âûïóñêàþòñÿ äâóõ ðàçìåðîâ (â êàæäîì ïî 2 ìàãíèòà).

Òî÷íîå ïðèêðåïëåíèå.
Ôèêñèðóþò ïëîñêèå äåòàëè è òðóáû.
Äîïîëíèòåëüíî ìîæíî èñïîëüçîâàòü è ôèêñèðóþùèå êóáèêè MagSquare, 
÷òîáû åùå êðåï÷å çàôèêñèðîâàòü.
Øàáëîíû âûïóñêàþòñÿ äâóõ ðàçìåðîâ (â êàæäîì ïî 2 ìàãíèòà).

ÄÐÓÃÎÅ ÎÑÍÀÙÅÍÈÅ



ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ È ÐÅÆÓÙÈÅ ÃÎÐÅËÊÈ

ÃÎÐÅËÊÈ ÄËß MIG/MAG ÑÂÀÐÊÈ

Êàáåëü  Low-Weight  BIKOX  –  ïðåèìóùåñòâî  â  âåñå  äî  50%.
Ýðãîíîìè÷íàÿ êîðîòêàÿ ðóêîÿòêà GRIP, óïîð äëÿ áîëüøîãî ïàëüöà è âñòðîåííûé 
øàðîâîé øàðíèð ãàðàíòèðóþò îïòèìàëüíîå óïðàâëåíèå ãîðåëêîé âî âñåõ ïîëî-
æåíèÿõ  ñâàðêè.
Ðåçüáîâîå ãàçîâîå ñîïëî ñ æàðîóñòîé÷èâîé èçîëÿöèåé ïðîäëåâàåò ñðîê èñïîëü-
çîâàíèÿ.
Äåðæàòåëü íàêîíå÷íèêà ñ èíòåãðèðîâàííûìè ôóíêöèÿìè («òðè â îäíîì»: ðàñïðå-
äåëèòåëü ãàçà, äåðæàòåëü ñîïëà è íàêîíå÷íèêà) – óìåíüøåíèå çàòðàò íà ñêëàäè-
ðîâàíèå/ýêñïëóàòàöèþ.
Ëàìèíàðíîå òå÷åíèå ãàçà – èäåàëüíàÿ çàùèòà äëÿ äîñòèæåíèÿ ëó÷øèõ ðåçóëü-
òàòîâ  ñâàðêè.
Ýëåêòðè÷åñêè èçîëèðîâàííûé âêëàäûø íàïðàâëÿþùåé è ñîåäèíèòåëüíàÿ ãàéêà   
(â öåíòðàëüíîì ñîåäèíåíèè) ïîçâîëÿþò òî÷íî îòðåãóëèðîâàòü ïàðàìåòðû äóãè è 
ïîâòîðèòü  ïðåâîñõîäíûå  ðåçóëüòàòû  ñâàðêè.   

Äâóõêîíòóðíàÿ ñèñòåìà îõëàæäåíèÿ ñ óëó÷øåííîé ïîäà÷åé îõëàæäàþùåé æèä-
êîñòè è ðàññåèâàíèÿ òåïëà äëÿ îïòèìàëüíîé ïðîâîäèìîñòè ýíåðãèè è òåïëà 
ãàðàíòèðóåò ìåíüøåå ïðèëèïàíèå áðûçã, ïðîäëåâàÿ äîëãîâå÷íîñòü èçíàøèâàþ-
ùèõñÿ  äåòàëåé.
Øåéêà ãîðåëêè áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîìó çàùèòíîìó ñëîþ óñòîé÷èâà ê ÓÔ ëó÷àì, 
îçîíó  è  êîëåáàíèÿì  òåìïåðàòóðû,  ïîýòîìó  ãîðåëêà  ïðîñëóæèò  äîëüøå.

®Íîâàÿ øåéêà ãîðåëêè è ðóêîÿòêà ABIMIG  GRIP W ñ øàðîâûì øàðíèðîì ãàðàíòè-
ðóþò  îïòèìàëüíûé  áàëàíñ  äàæå  ïðè  î÷åíü  ñëîæíîé  ñâàðî÷íîé  çàäà÷å.

®Âñå çàïàñíûå è èçíàøèâàþùèåñÿ äåòàëè ñåðèè ABIMIG  GRIP W 555, êðîìå 
äåðæàòåëÿ íàêîíå÷íèêà, ïîäõîäÿò äëÿ ñåðèè ÌÂ 401/501 – ýòî óìåíüøàåò ïîòðåá-
íîñòü  â  çàïàñàõ.
Ñïåöèàëüíî ñîçäàííûå çàïàñíûå è èçíàøèâàþùèåñÿ äåòàëè äëÿ âûñîêî-
êà÷åñòâåííîé ñâàðêè ãàðàíòèðóþò ïðåâîñõîäíûå ðåçóëüòàòû, îñîáåííî âî âðåìÿ 
ñâàðêè  ïóëüñèðóþùåé  äóãîé. 

®
BINZEL  ABIMIG  GRIP A 

®
BINZEL  ABIMIG  GRIP W 

®ABIMIG  GRIP A 155 LW*        35    240     220      60    190    170      0.6 - 1.0 
®ABIMIG  GRIP A 255 LW*        35    270     240      60    240    210      0.8 - 1.2 
®ABIMIG  GRIP A 305 LW*        35    315     300      60    270    240      0.8 - 1.2 
®ABIMIG  GRIP A 355 LW*        35    350     320      60    300    270      1.0 - 1.6 
®ABIMIG  GRIP A 405 LW*        35    430     350      60    370    300      1.0 - 1.6 

 âîçäóõîì
 âîçäóõîì
 âîçäóõîì
 âîçäóõîì
 âîçäóõîì

Ãîðåëêà Îõëàæäåíèå ÏÂ ÏÂ
(%)  (%)  

Íàãðóçêà (A)   Íàãðóçêà (A)   ¨ .
( )

ïðîâ
ììCO   2 CO   2M21**  M21**  

Ãîðåëêà Îõëàæäåíèå ÏÂ 
(%)  

Íàãðóçêà (A)   Èìïóëüñû   ¨ ïðîâîëîêè
(ìì)CO   2 M21**  M21**  

* Êàáåëü Low-Weight BIKOX.
** Ñìåñü àðãîíà (Ar: 75 / 85 %) 
    è óãëåêèñëîãî ãàçà (CO : 15 / 25 %).2

®
ABIMIG  GRIP W 555 D*     æèäêîñòüþ   100   550     500       400             0.8 - 1.6 

®ABIMIG  GRIP W 555          æèäêîñòüþ   100   575     525       400             0.8 - 1.6 
®ABIMIG  GRIP W 605 D*     æèäêîñòüþ   100   600     550       450             1.0 - 1.6
®

ABIMIG  GRIP W 605          æèäêîñòüþ   100   625     575       450             1.0 - 1.6 
®ABIMIG  GRIP W 605 C**    æèäêîñòüþ   100   600     550       450             1.0 - 1.6 

* Äåðæàòåëü íàêîíå÷íèêà ñíèìàåòñÿ (ìåíÿåòñÿ).
** Çàæèìàåìûé íàêîíå÷íèê.
*** Ñìåñü àðãîíà (Ar: 75 / 85 %) 
     è óãëåêèñëîãî ãàçà (CO : 15 / 25 %).2

ÃÎÐÅËÊÈ ÄËß ÒIG ÑÂÀÐÊÈ

Îäíà ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà ñ øàðíèðîì GRIP îáåñïå÷èâàåò âñåì òèïàì ãîðåëîê 
®ABITIG  GRIP  âûñîêóþ  ñòåïåíü  îáõâàòà  è  îïòèìàëüíóþ  ÷óâñòâèòåëüíîñòü.

Ìîäóëüíûå ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ èíäèâèäóàëüíî è ýðãîíîìè÷íî ìîíòèðóþòñÿ â 
ðóêîÿòêó.
Ïðåâîñõîäíàÿ  çàùèòà  îò  Â×  (âûñîêîé ÷àñòîòû).
Ë¸ãêèé è ãèáêèé (îñîáåííî ãèáêèé ñ êîæåé) êàáåëü-øëàíãîâûé ïaêeò ñ ìîäóëüíûìè 
ðàçú¸ìàìè ìàøèííîé ñòîðîíû ïîäõîäèò êî âñåì èçâåñòíûì èñòî÷íèêàì ïèòàíèÿ 
TIG  ñâàðêè.  
Îõëàæäåíèå  âîçäóõîì  -  íàãðóçêà  äî  140 À – ÏÂ 35%.
Îõëàæäåíèå  æèäêîñòüþ  -  íàãðóçêà  äî  240 À – ÏÂ 100%.

Ðóêîÿòêà:
Ë¸ãêèé,  íî  êðåïêèé  ìàòåðèàë  è  êîíñòðóêöèÿ.
Ìîæíî  âìîíòèðîâàòü  ñòàíäàðòíûé  âêëþ÷àòåëü  è  ìîäóëè  óïðàâëåíèÿ.
Ýëåìåíòû óïðàâëåíèÿ â êàïñóëå ýëåêòðîííî è ìåõàíè÷åñêè ïðî÷íû äàæå â      
î÷åíü  ñëîæíûõ  óñëîâèÿõ.
Ïðåâîñõîäíàÿ  çàùèòà  îò  Â×  (âûñîêîé ÷àñòîòû).
Ïîäõîäèò  êàê  äëÿ  ëåâøåé,  òàê  è  äëÿ  ïðàâøåé.
Ñòàíäàðò  –  ñ  âñòðîåííûì  êîðîòêèì  øàðîâûì  øàðíèðîì.
BICLIP  –  äëÿ  íàä¸æíîãî  ñîåäèíåíèÿ  øëàíãîâ.

®
BINZEL  ABITIG  GRIP Little 

®Íîâàÿ ñåðèÿ ñâàðî÷íûõ ãîðåëîê ABITIG  GRIP Little – ñàìûå ïîäõîäÿùèå ãîðåëêè     
äëÿ åæåäíåâíûõ ñâàðî÷íûõ çàäàíèé, îñîáåííî â òðóäíîäîñòóïíûõ ìåñòàõ. Ìàêñè-
ìàëüíàÿ  ãèáêîñòü  áåç  âñÿêèõ  êîìïðîìèññîâ.
Ðàçëè÷íàÿ ìîùíîñòü, îõëàæäåíèå êàê âîçäóøíîå, òàê è æèäêîñòíîå, ñî ñòàíäàðòè-
çèðîâàííîé ýðãîíîìè÷íîé ðóêîÿòêîé GRIP, â êîòîðîé ïðåäóñìîòðåíû ñòàíäàðòíûå 
ìîäóëüíûå ôóíêöèè âêëþ÷åíèÿ è óïðàâëåíèÿ. Ãèáêèå è ïðî÷íûå êàáåëü-øëàíãîâûå 
ïàêåòû  âîçìîæíû  ñ  ìîäóëüíûìè  ðàçú¸ìàìè  ìàøèííîé  ñòîðîíû.

®ABITIG  GRIP Little 9 / F*
®ABITIG  GRIP Little 17 / F*
®ABITIG  GRIP Little 24 / G**
®ABITIG  GRIP Little 150 / F*
®ABITIG  GRIP Little 20 / F*
®

ABITIG  GRIP Little 24 W***
®

ABITIG  GRIP Little 260 W***

âîçäóõîì
âîçäóõîì
âîçäóõîì
âîçäóõîì

          35         110       80            0.5 - 1.6
          35         140      100           0.5 - 2.4
          35         110       80            0.5 - 1.6
          35         140      100           1.0 - 2.4

æèäêîñòüþ       100        220     150           0.5 - 3.2
æèäêîñòüþ       100        140     100           0.5 - 2.4
æèäêîñòüþ       100        240     175           1.0 - 3.2

Ãîðåëêà                   Îõëàæäåíèå  ÏÂ 
(%)  

Íàãðóçêà (A)   ¨ ýëåêòðîäà
(ìì)DC  AC  

* Ãèáêàÿ øåéêà ãîðåëêè.
** Êîðîòêàÿ øåéêà ãîðåëêè.
*** Îõëàæäàåòñÿ æèäêîñòüþ. 

ESAB  PSF™, îõëàæäàåìûå  æèäêîñòüþ
Îòëè÷íîå îõëàæäåíèå ïîçâîëèëî âûïîëíèòü äëÿ ýòèõ ãîðåëîê êîðîòêóþ øåéêó áåç 
óìåíüøåíèÿ ñâàðî÷íîãî òîêà è ñíèçèòü ðàñõîä èçíàøèâàþùèõñÿ äåòàëåé. Øàðîâîé 
øàðíèð ðóêîÿòêè ñíèæàåò óòîìëÿåìîñòü êèñòè ñâàðùèêà. Âîçìîæíîñòü ïðèìåíÿòü 
øåéêè ñ ðàçíûì óãëîì íàêëîíà è øàðíèð îáåñïå÷èâàþò óäîáíîå ïîëîæåíèå ãîðåëêè 
ïðè  ðàçëè÷íûõ  ñâàðî÷íûõ  ïîëîæåíèÿõ.
Îáà âàðèàíòà ãîðåëêè ìîãóò áûòü îáîðóäîâàíû âñòðîåííûì òð¸õïîçèöèîííûì    
ïåðåêëþ÷àòåëåì  äèñòàíöèîííîãî  óïðàâëåíèÿ  (RS3).

ESAB  PSF™, îõëàæäàåìûå  âîçäóõîì
Îõëàæäàåìûå âîçäóõîì ñâàðî÷íûå ãîðåëêè PSF  ÷åòûð¸õ ðàçíûõ òèïîâ ìîæíî 
çàêàçàòü ñî øëàíãàìè äâóõ ðàçëè÷íûõ äëèí. Ýðãîíîìè÷åñêàÿ ôîðìà ðóêîÿòîê. 
Ðàçíûå óãëû èçãèáà øåéêè îáåñïå÷èâàþò óäîáíîå ïîëîæåíèå ãîðåëêè ïðè ðàçëè÷íûõ 
ñâàðî÷íûõ  ïîëîæåíèÿõ.
PSF  405 ìîæåò áûòü îáîðóäîâàíà âñòðîåííûì òð¸õïîçèöèîííûì ïåðåêëþ÷àòå- 
ëåì  äèñòàíöèîííîãî  óïðàâëåíèÿ  (RS3).

™

™

Ìàññà 
(êã)

Ìàññà 
(êã)

Ø ïðîâ.
ñòàëüíàÿ 
óãëåðîäèñòàÿ
ñïëîøíàÿ

Ø ïðîâ.
ñòàëüíàÿ 
óãëåðîäèñòàÿ
ñïëîøíàÿ

Ø ïðîâ.
íåðæà-
âåþùàÿ  
( )ìì

Ø ïðîâ.
íåðæà-
âåþùàÿ  
( )ìì

Ø ïðîâ.
àëþìè-
íèåâàÿ      
( )ìì

Ø ïðîâ.
àëþìè-
íèåâàÿ      
( )ìì

Ø ïðîâ.
ïîðîø-
êîâàÿ   
( )ìì

Ø ïðîâ.
ïîðîø-
êîâàÿ   
( )ìì

Ìàêñ. 
íàãðóçêà ïðè 
ÏÂ 60% (A)

Ìàêñ. 
íàãðóçêà ïðè 
ÏÂ 100% (A)

PSF™ 
410w/410w RS3    3,0/3,9      0,8-1,6              0,8-1,6      1,0-1,6     0,9-1,6     400 
PSF™ 
510w/510w RS3    3,3/4,0      1,0-2,4              1,0-1,6      1,2-2,4     0,9-2,0     500 

PSF™ 250           1,8/2,5       0,6-1,0              0,6-1,0     1,0           1,0           250 
PSF™ 305           2,5/3,3       0,8-1,2              0,8-1,2     1,0-1,2     1,0-1,2     315 
PSF™ 
405/405 RS3        3,1/4,2       0,8-1,6             0,8-1,2     1,0-1,6     1,0-1,6     380 
PSF™ 505           3,9/5,3       1,0-2,4             1,0-1,6     1,0-2,4     1,2-2,4     475 

Ãîðåëêà                              

Ãîðåëêà                              
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ÃÎÐÅËÊÈ ÏËÀÇÌÅÍÍÎÉ ÐÅÇÊÈ

Ýðãîíîìè÷íàÿ  êîíñòðóêöèÿ,  êîðîòêàÿ  ðóêîÿòêà  –  îïòèìàëüíîå  óïðàâëåíèå.
Èííîâàöèîííàÿ  çàùèòà  âûêëþ÷àòåëÿ  –  äëÿ  áåçîïàñíîé  ðàáîòû.
Óäîáíûé  âûêëþ÷àòåëü  –  äëÿ  êîìôîðòíîãî  ôóíêöèîíèðîâàíèÿ.
Ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ è îïòèìàëüíîå îõëàæäåíèå – äëèòåëüíàÿ ýêñïëóàòàöèÿ 
ãîðåëêè  è  èçíàøèâàþùèõñÿ  äåòàëåé.
Êîíòàêòíîå  çàæèãàíèå  ñíèæàåò  çàòðàòû  íà  ðåçêó.
Ñîâìåñòèìû  ñî  âñåìè  ïîïóëÿðíûìè  èñòî÷íèêàìè  ïèòàíèÿ.

®BINZEL  ABICUT
®Îõëàæäàåìûå âîçäóõîì ãîðåëêè ïëàçìåííîé ðåçêè ABICUT  îñîáåííî ïîäõîäÿò äëÿ 

ïëàçìåííîé ðåçêè ïðè èñïîëüçîâàíèè ñæàòîãî âîçäóõà, îò 20 À äî 75 À, ïðè ëþáîé 
ïîçèöèè  ðåçêè.  Ïðî÷íàÿ  êîíñòðóêöèÿ,  íîâàòîðñêèé  äèçàéí.

®ABICUT  25 K*           âîçäóõîì               35                    20                        0.65 - 0.9
®ABICUT  45                âîçäóõîì               60                    40                        0.65 - 0.9
®

ABICUT  75                âîçäóõîì               60                    75                        1.0 - 1.2

Áîëüøàÿ  íàãðóçêà  -  äî  500 À,  â  ãàçîâîé  ñìåñè  (ÏÂ 100%).
Äâîéíîé  êîíòóð  îõëàæäåíèÿ  äëÿ  îïòèìàëüíîãî  îõëàæäåíèÿ  ãîëîâêè  è  ñîïëà.
Ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ (âíåøíÿÿ òðóáêà èç íåðæàâåþùåé ñòàëè), êðóïíàÿ ðåçüáà 
ãàçîâîãî  ñîïëà  ñ  ïðîðåçüþ  äëÿ  î÷èñòêè  ïðîäëåâàþò  ñðîê ñëóæáû.

®Ñîåäèíåíèå ABIROB  W ñ ïîçèöèîííîé øïèëüêîé ãàðàíòèðóþò àáñîëþòíî 
áåçîïàñíóþ  ôèêñàöèþ  ÒÑÐ  áëàãîäàðÿ  î÷åíü  ïëîòíîé  øåéêå  ãîðåëêè.
Ñîåäèíèòåëüíàÿ ãàéêà çàôèêñèðîâàíà íà ãîðåëêå è ìîæåò áûòü ëåãêî çàìåíåíà.
Õîðîøèå îòçûâû àâòîìîáèëüíîé èíäóñòðèè, íåñêîëüêî ðåôåðåíöèé îá 
èñïîëüçîâàíèè  ìåòîäîì  MIG. 
Áûñòðî çàìåíÿåìûå êîìïîíåíòû, íåáîëüøèå çàòðàòû íà îáñëóæèâàíèå 
óâåëè÷èâàþò  âîçìîæíîñòè  èñïîëüçîâàíèÿ  ñèñòåìû.
Äîëãî ñëóæàùèé êàáåëü-øëàíãîâûé ïàêåò ñ íèçêèìè çàòðàòàìè íà ðåìîíò 
óìåíüøàåò  òåêóùèå  ðàñõîäû.

®
BINZEL  ABIROB   W

®ABIROB  W 500         æèäêîñòüþ             100             500                           0.8 - 1.6 
®ABIROB  W 300         æèäêîñòüþ             100             300                           0.8 - 1.2 

* Ãàçîâàÿ ñìåñü Ì21

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÃÎÐÅËÊÈ ÄËß ÐÎÁÎÒÎÂ 

Êîìïàêòíàÿ  êîíñòðóêöèÿ.
Îïòèìàëüíîå îõëàæäåíèå ãàðàíòèðóåò äîëãîâå÷íîñòü ãîðåëêè è èçíàøèâàþùèõñÿ 
÷àñòåé.
Ìàëî èçíàøèâàþùèåñÿ äåòàëåé è òîëüêî îäèí óíèâåðñàëüíûé èíñòðóìåíò äëÿ 
âñòàâêè âîëüôðàìîâîãî ýëåêòðîäà è çàìåíû äðóãèõ äåòàëåé óïðîùàþò 
èñïîëüçîâàíèå.
Áëàãîäàðÿ ñòàáèëüíîé, ìÿãêîé äóãå – ñâàðêà èëè íàïëàâêà áåç áðûçã, íèêàêîé 
äîïîëíèòåëüíîé îáðàáîòêè è, êîíå÷íî, íèêàêèõ ïðîáëåì ñ çàæèãàíèåì äóãè.
Î÷åíü õîðîøàÿ ãàçîâàÿ çàùèòà, áëàãîäàðÿ ñïåöèàëüíîé ãàçîâîé ëèíçå ìîæíî 
îáðàáàòûâàòü  ÷óâñòâèòåëüíûå  äåòàëè.

®
BINZEL  ABIPLAS   WELD 

®ABIPLAS  
WELD 100W                æèäêîñòüþ          100         100           30      50        0.8 - 3.0

®ABIPLAS  
WELD 150W                æèäêîñòüþ          100         150-170    50      85        1.2 - 3.6

DC-           DC+    AC  

ÃÎÐÅËÊÈ ÏËÀÇÌÅÍÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

®Ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà GRIP îáåñïå÷èâàåò âñåì òèïàì ãîðåëîê ABITIG  GRIP 
âûñîêóþ  ñòåïåíü  îáõâàòà  è  îïòèìàëüíóþ  ÷óâñòâèòåëüíîñòü.
Ìîäóëüíûå ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ èíäèâèäóàëüíî è ýðãîíîìè÷íî ìîíòèðóþòñÿ â 
ðóêîÿòêó.
Êîðîòêèé øàðîâîé øàðíèð îáåñïå÷èâàåò ëó÷øèé ðàäèóñ ìàíåâðèðîâàíèÿ è 
èäåàëüíîå  óïðàâëåíèå.
Ãèáêèé è ïðî÷íûé êàáåëü-øëàíãîâûé ïàêåò ñ ìîäóëüíûìè ðàçú¸ìàìè ìàøèííîé 
ñòîðîíû  ïîäõîäèò  êî  âñåì  èçâåñòíûì  èñòî÷íèêàì  ïèòàíèÿ  TIG  ñâàðêè.  

®BINZEL  ABITIG  GRIP
ABITIG GRIP – êîìïëåêñíîå ðåøåíèå â îáëàñòè ãîðåëîê äëÿ TIG ñâàðêè. Äàííàÿ  
íîâàÿ ñåðèÿ ãîðåëîê ÿâëÿåòñÿ ëîãè÷åñêèì ïðîäîëæåíèåì óñîâåðøåíñòâîâàíèÿ  
ñåðèè ãîðåëîê ABITIG è îòëè÷àåòñÿ îïòèìàëüíîé ýðãîíîìèêîé, òàêæå ïîñëåäîâà-
òåëüíîé  ìîäóëüíîé  êîíñòðóêöèåé. 

* Ãèáêàÿ øåéêà ãîðåëêè.
** Êîðîòêàÿ øåéêà ãîðåëêè.
*** Ñóïåð îõëàæäåíèå.
**** Îõëàæäàåòñÿ æèäêîñòüþ. 

* Ïðèìåíÿåòñÿ â ìîáèëüíîì îáîðóäîâàíèè 
  ðåçêè ñî âñòðîåííûì êîìïðåññîðîì ñæàòîãî 
  âîçäóõà

Ðóêîÿòêà:
Ë¸ãêèé,  íî  êðåïêèé  ìàòåðèàë  è  êîíñòðóêöèÿ.
Áëàãîäàðÿ áîëüøîìó êîëè÷åñòâó ýëåìåíòîâ óïðàâëåíèÿ ïîäõîäèò ïî÷òè äëÿ âñåõ 
óñòðîéñòâ  TIG  ñâàðêè.
Ýëåìåíòû óïðàâëåíèÿ â êàïñóëå ýëåêòðîííî è ìåõàíè÷åñêè ïðî÷íû äàæå â î÷åíü 
ñëîæíûõ  óñëîâèÿõ.
Ïðåâîñõîäíàÿ  çàùèòà  îò  Â×  (âûñîêîé  ÷àñòîòû).
Ïîäõîäèò  êàê  äëÿ  ëåâøåé,  òàê  è  äëÿ  ïðàâøåé.
Ñòàíäàðò –  ñ  âñòðîåííûì  êîðîòêèì  øàðîâûì  øàðíèðîì. 
BICLIP –  äëÿ  íàä¸æíîãî  ñîåäèíåíèÿ  øëàíãîâ.

®ABITIG  GRIP 9
®ABITIG  GRIP 17
®ABITIG  GRIP 26
®ABITIG  GRIP 24 G**
®ABITIG  GRIP 150 / F*
®ABITIG  GRIP 200 / F*
®ABITIG  GRIP 12-1
®ABITIG  GRIP 18
®ABITIG  GRIP 18 SC***
®ABITIG  GRIP 20
®ABITIG  GRIP 24 W****
®ABITIG  GRIP 260 W****
®ABITIG  GRIP 450 W****
®ABITIG  GRIP 450 W SC***

âîçäóõîì
âîçäóõîì
âîçäóõîì
âîçäóõîì
âîçäóõîì
âîçäóõîì

            35        110        80           0.5 - 1.6
            35        140       100          0.5 - 2.4
            35        180       130          0.5  4.0
            35        110        80           0.5 - 1.6
            35        150       105          1.0 - 2.4
            35        200       140          1.6 - 3.2

æèäêîñòüþ         100       350       250         1.6 - 4.0
æèäêîñòüþ         100       320       230          0.5 - 4.0
æèäêîñòüþ         100       400       280          0.5  4.8
æèäêîñòüþ         100       240       170          0.5 - 3.2
æèäêîñòüþ         100       140       100          0.5 - 2.4
æèäêîñòüþ         100       260       185         1.0 - 3.2
æèäêîñòüþ         100       400       280         1.6 - 4.8 
æèäêîñòüþ         100       450       320         1.6 - 4.8

   
ESAB  TXH™  

™Îñíîâíîå ñâîéñòâî ãîðåëîê TXÍ  – êà÷åñòâî. Êîíñòðóêöèÿ ãîðåëîê è èõ ñìåííûõ 
ýëåìåíòîâ îáåñïå÷èâàåò íàèáîëüøåå óäîáñòâî, óíèâåðñàëüíîñòü è ýðãîíîìè÷íîñòü.
Îõëàæäàþòñÿ âîçäóõîì, ÷àñòü ìîäåëåé èìåþò  ãàçîâûé âåíòèëü è ãèáêóþ øåéêó, 
âûáîð  çàâèñèò  îò  õàðàêòåðà ðàáîòû.
Ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ –  çàëîã áåçîòêàçíîé ðàáîòû ñ ìèíèìàëüíûì îáñëóæèâàíèåì.
Âñòðîåííûé ãàçîâûé âåíòèëü ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðó÷íîé ïîäà÷è çàùèòíîãî ãàçà 
(ìîäåëü 200V). Ãèáêàÿ øåéêà è ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà ïîçâîëÿþò èñïîëüçîâàòü 
ãîðåëêè  äëÿ  ñâàðêè  â  òðóäíîäîñòóïíûõ  ìåñòàõ  (ìîäåëü  200F). 

ESAB  TXH™  W
Îñíîâíîå ñâîéñòâî ãîðåëîê TXT™ W – êà÷åñòâî. Êîíñòðóêöèÿ ãîðåëîê è èõ ñìåííûõ 
ýëåìåíòîâ îáåñïå÷èâàåò íàèáîëüøåå  óäîáñòâî, óíèâåðñàëüíîñòü è ýðãîíîìè÷íîñòü.
Îõëàæäàþòñÿ æèäêîñòüþ, ÷àñòü ìîäåëåé èìåþò ãèáêóþ øåéêó, âûáîð çàâèñèò îò 
õàðàêòåðà  ðàáîòû.
Ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ – çàëîã áåçîòêàçíîé ðàáîòû ñ ìèíèìàëüíûì îáñëóæèâàíèåì. 
Ãèáêàÿ øåéêà è ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà ïîçâîëÿþò èñïîëüçîâàòü ãîðåëêè äëÿ ñâàðêè   
â  òðóäíîäîñòóïíûõ  ìåñòàõ  (ìîäåëü  250wF). 
HD ÿâëÿåòñÿ ìîäåëüþ ñåðèè TXÍ™, ïðåäíàçíà÷åííîé äëÿ ðàáîòû ñ Origo™  
Tig4300iw AC/DC  íà  ïîâûøåííûõ  òîêàõ.

Ãîðåëêà                   

Ãîðåëêà                   

Îõëàæäåíèå  

Îõëàæäåíèå  

ÏÂ 

ÏÂ 

(%)  

(%)   

Íàãðóçêà (A)   

Íàãðóçêà (A) 

¨ ýëåêòðîäà
(ìì)

¨ ïðîâîëîêè
(ìì)

Ãîðåëêà                   

Ðåçàê

Îõëàæäåíèå  

Îõëàæäåíèå  

ÏÂ 

ÏÂ 

(%)   

(%)   

Íàãðóçêà (A) 

Íàãðóçêà (A) 

¨ ýëåêòðîäà
(ìì)

¨ ïëàçìåííîãî 
ñîïëà (ìì)

DC  

M21*   

AC  



ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ È ÐÅÆÓÙÅÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÌÌÀ

ESAB  CADDY  ARC 151i/201i
Êîìïàêòíûå îäíîôàçíûå ìîáèëüíûå èíâåðòîðû ñåðèè CADDY ARC ïðåäíàçíà÷åíû 
äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ è TIG ñ ýëåêòðîííûì êîíòðîëåì ïîäæèãà LiveTig™. Óäàðîïðî÷íàÿ 
êîíñòðóêöèÿ ñ áîëüøèìè êàáåëüíûìè ðàçú¸ìàìè ÎKÑ 50, ãàðàíòèðóþùèìè 
äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû. Ïðîñòû â ýêñïëóàòàöèè. Öèôðîâîé äèñïëåé äëÿ íàñòðîåê. 
Ðåãóëèðóåìûå ôóíêöèè «ãîðÿ÷èé ïóñê» è «ñèëà äóãè», à òàêæå ôóíêöèÿ «äóãà +» 
(ArcPlus II) ñóùåñòâåííî óëó÷øàþò ñâàðî÷íûå õàðàêòåðèñòèêè (ïàíåëü À33). Ñâàðíîé 
øîâ áîëåå âûñîêîãî êà÷åñòâà òðåáóåò ìåíüøåé ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêè. Äâå    
ÿ÷åéêè ïàìÿòè äëÿ ñîõðàíåíèÿ ïàðàìåòðîâ (ïàíåëü À33). Âîçìîæíîñòü äèñòàí-
öèîííîãî óïðàâëåíèÿ. Ìîæíî ýêñïëóàòèðîâàòü ñ ñâåðõäëèííûìè ñåòåâûìè êàáåëÿìè 
äëèíîé  áîëåå 100 ì, ò.ê. âñòðîåí áëîê PFC (êîððåêöèÿ êîýôôèöèåíòà ìîùíîñòè). 
Ñîîòâåòñòâóþò êëàññó çàùèòû IP23, ïîýòîìó ìîãóò áåçîïàñíî ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ      
íà  îòêðûòîì  âîçäóõå,  äàæå  â  äîæäü. 

                                                                 Caddy Arc 151i            Caddy Arc 201i
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                    230/50-60                      230/50-60
Ìàêñ.  òîê ïðè ÏÂ 25%, À                      150                                 170
Ìàêñ.  òîê ïðè ÏÂ 60%, À                      100                                 130
Ìàêñ.  òîê ïðè ÏÂ 100%, À                     90                                  110
¨ ýëåêòðîäà, ìì                                    1.6 - 3.2                          1.6 - 4
                                                                 â íåêîòîðûõ 4
Ìàññà, êã                                                 7.9                                   8.3

ESAB  CADDY  ARC 251i
Êîìïàêòíûé ìîáèëüíûé òð¸õôàçíûé èíâåðòîð äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ è TIG ñ ýëåêòðîííûì 
êîíòðîëåì ïîäæèãà LiveTig. Óäàðîïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ ñ áîëüøèìè êàáåëüíûìè 
ðàçú¸ìàìè ÎKÑ 50, ãàðàíòèðóþùèìè äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû. Ïðîñò â ýêñïëó-
àòàöèè. Öèôðîâîé äèñïëåé äëÿ íàñòðîåê.  Ðåãóëèðóåìûå ôóíêöèè «ãîðÿ÷èé ïóñê» è 
«ñèëà äóãè», à òàêæå ôóíêöèÿ «äóãà +» (ArcPlus II) cóùåñòâåííî óëó÷øàþò ñâàðî÷íûå 
õàðàêòåðèñòèêè (ïàíåëü À34). Ñâàðíîé øîâ áîëåå âûñîêîãî êà÷åñòâà òðåáóåò 
ìåíüøåé ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêè. Äâå ÿ÷åéêè ïàìÿòè äëÿ ñîõðàíåíèÿ ïàðàìåòðîâ 
(ïàíåëü À34). Âîçìîæíîñòü äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ. Ìîæíî ýêñïëóàòèðîâàòü    
ñî ñâåðõäëèííûìè ñåòåâûìè êàáåëÿìè äëèíîé áîëåå 100 ì, ò.ê. âñòðîåí áëîê PFC 
(êîððåêöèÿ êîýôôèöèåíòà ìîùíîñòè). Ñâàðêà îñíîâíûìè, ðóòèëîâûìè è 
öåëëþëîçíûìè ýëåêòðîäàìè (âûáîð òèïà êíîïêîé íà ïàíåëè À34). Ñîîòâåòñòâóåò 
êëàññó çàùèòû IP23, ïîýòîìó ìîæåò ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ íà îòêðûòîì âîçäóõå, äàæå     
â  äîæäü. 

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                    400/50-60
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 30%, À                       250
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À                       190
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À                     150
¨ ýëåêòðîäà, ìì                                    1.6 - 5.0
Ìàññà, êã                                                 10.5
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®MILLER  MAXSTAR  200 STR
Áëàãîäàðÿ Auto-Line TM ìîæíî àâòîìàòè÷åñêè ïîäêëþ÷èòüñÿ ê îäíîôàçíîé èëè 
òð¸õôàçíîé ñåòè ïåðåìåííîãî òîêà 120-460 Â. Äëÿ ýòîãî íå íàäî ñíèìàòü êðûøêó 
àïïàðàòà è ïåðåêëþ÷àòü íàïðÿæåíèå. Ïðåêðàñíî ðàáîòàåò êàê âíóòðè ïîìåùåíèé,  
òàê è â óëè÷íûõ óñëîâèÿõ. Ïðîñòîå óñòðîéñòâî LowOCV Stick (íèçêîå íàïðÿæåíèå 
õîëîñòîãî õîäà), êîòîðîå ñíèæàåò íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà äî 13 Â â òîò ìîìåíò, 
êîãäà àïïàðàò íå ðàáîòàåò, ïîýòîìó íå íàäî äîïîëíèòåëüíî ïîäêëþ÷àòü áëîê 
ñíèæåíèÿ íàïðÿæåíèÿ.  Çàëîæåííàÿ ôóíêöèÿ Lift-Arc TM ïîçâîëÿåò çàæèãàòü äóãó 
îòðûâîì ïðè TIG ñâàðêå áåç èñïîëüçîâàíèÿ âûñîêîé ÷àñòîòû. Àïïàðàò ïðåâîñõîäíî 
ñâàðèâàåò ïëàâÿùèìèñÿ ýëåêòðîäàìè ñ ëþáûì âõîäíûì íàïðÿæåíèåì. Çàëîæåííàÿ 
ôóíêöèÿ Hot Start TM ïðè ñâàðêå ïëàâÿùèìèñÿ ýëåêòðîäàìè îáåñïå÷èâàåò àâòîìà-
òè÷åñêîå óâåëè÷åíèå ñâàðî÷íîãî òîêà â íà÷àëå ñâàðêè, ÷òî ïîìîãàåò èçáåæàòü 
ïðèëèïàíèÿ  ýëåêòðîäà  è  îáðàçîâàíèÿ  âêëþ÷åíèé.

TELWIN  TECHNOLOGY 220 HD
Èíâåðòîðíûé, îäíîôàçíûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ è   
TIG, ðàáîòàþùèé íà ïîñòîÿííîì òîêå (DC). Ìîæíî èñïîëüçîâàòü ýëåêòðîäû ðàçíîãî 
òèïà.  Âûñîêàÿ ñòàáèëüíîñòü ñâàðî÷íîãî òîêà ïðè èçìåíåíèè íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ. 
Ðåãóëèðóåìûå ôóíêöèè «ñèëà äóãè» è «ãîðÿ÷èé ïóñê» â çàâèñèìîñòè îò òèïà 
èñïîëüçóåìûõ ýëåêòðîäîâ. Ôóíêöèÿ «çàùèòà îò ïðèëèïàíèÿ». Òåðìîçàøèòà, çàùèòà 
îò  ñâåðõíàïðÿæåíèÿ,  ïîíèæåííîãî  íàïðÿæåíèÿ,  ñâåðõòîêà.

                                                                  Handy Stick 160           Handy Stick 180
             230/50-60                       230/50-60

                  160                                 180
¨                                     1.6 - 4                            1.6 - 4

                7.8                                  8.2

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 30%, À      

ýëåêòðîäà, ìì  
Ìàññà, êã                                  

              120 - 460/50-60
                      150
                       90

¨                                     1.6 - 4
                                               14.5

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö       
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À  
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À

ýëåêòðîäà, ìì  
Ìàññà, êã   

                    230/50-60
             200
             150

¨                                      1.6 - 4
                                                 14.5

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö 
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 35%, À
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 60%, À

ýëåêòðîäà, ìì 
Ìàññà, êã 

TELWIN  TECNICA 171-S
Èíâåðòîðíûé îäíîôàçíûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ è TIG, ðàáîòàþùèé  
íà ïîñòîÿííîì òîêå (DC). Ë¸ãêèé è êîìïàêòíûé. Âûñîêàÿ ñòàáèëüíîñòü ñâàðî÷íîãî 
òîêà ïðè èçìåíåíèè íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ. Óñòðîéñòâà «ñèëà äóãè», «ãîðÿ÷èé ïóñê», 
«çàùèòà îò ïðèëèïàíèÿ». Ìîæíî èñïîëüçîâàòü ýëåêòðîäû ðàçíîãî âèäà. Òåðìî-
çàøèòà,  çàùèòà  îò  ñâåðõíàïðÿæåíèÿ,  ïîíèæåííîãî  íàïðÿæåíèÿ,  ñâåðõòîêà.      

HUGONG  HANDY  STICK  160/ 180
Îäíîôàçíûå êîìïàêòíûå ìîáèëüíûå îõëàæäàåìûå âåíòèëÿòîðîì  ñâàðî÷íûå 
èíâåðòîðû  ñåðèè HANDY STICK ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ. Ñòàáèëüíûé 
ïîñòîÿííûé òîê, ìîùíàÿ ñâàðî÷íàÿ äóãà, çàùèòà îò ýëåêòðîóäàðà, äîïóñêàåìîå 
êîëåáàíèå íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ +/- 20%, ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñ ãåíåðàòîðîì. Õîðîøî 
ðåøåíû âîïðîñû çàùèòû îò ïåðåãðåâà, ïåðåãðóçêè, ïîíèæåíèÿ èëè ïîâûøåíèÿ 
íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ. Ïðèìåíÿþòñÿ ýëåêòðîäû: ðóòèëîâûå, îñíîâíûå, èç 
íåðæàâåþùåé ñòàëè, ÷óãóíà, öåëëþëîçíûå. Èäåàëüíî ïîäõîäÿò äëÿ ñâàðêè 
óãëåðîäèñòîé, íèçêîëåãèðîâàííîé, íåðæàâåþùåé ñòàëè, ÷óãóíà êàê äëÿ äîìàøíåé 
ìàñòåðñêîé, òàê è äëÿ ïðîôåññèîíàëüíîé äåÿòåëüíîñòè.

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                     230/50-60
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 25%, À             140
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 60%, À              95
¨ ýëåêòðîäà, ìì                                      1.6 - 4
Ìàññà, êã                                                   4.1

Part of the Binzel Team
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ÏÎËÓÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ MIG/MAG

® 
ESAB  CADDY  MIG C160i
Caddy  Mig C160i ÿâëÿåòñÿ ïîëóàâòîìàòè÷åñêèì îäíîôàçíûì (MIG/MAG) èíâåð-
òîðíûì ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì, ïðåäíàçíà÷åííûì äëÿ ñâàðêè óãëåðîäèñòîé ñòàëè. 
Ïîäõîäèò äëÿ ðåìîíòíûõ, ìîíòàæíûõ è îáñëóæèâàþùèõ ðàáîò êàê â ïîìåùåíèè, òàê  
è íà óëèöå, ò. ê. ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì IP23. Ýòî ìîùíûé, íî ïðîñòîé â 
èñïîëüçîâàíèè àïïàðàò, êîòîðûé ìîæíî ëåãêî ïåðåíåñòè ñ îäíîãî ìåñòà â äðóãîå. 
Ïåðåä ñâàðêîé  íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ëèøü òîëùèíó ñâàðèâàåìîãî ìåòàëëà, âñå 
äðóãèå ïàðàìåòðû íàñòðàèâàþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè. Àïïàðàòîì îïòèìàëüíî ñâàðè-
âàåòñÿ íèçêîóãëåðîäèñòàÿ ñòàëü ïðè èñïîëüçîâàíèè ñïëîøíîé èëè ïîðîøêîâîé 
ñàìîçàùèòíîé  ñâàðî÷íîé  ïðîâîëîêè.

®

®  ESAB  CADDY MIG C200i
®Caddy  Mig C200i ÿâëÿåòñÿ ïîëóàâòîìàòè÷åñêèì îäíîôàçíûì (MIG/MAG) èíâåð-

òîðíûì ñâàðî÷íûì àïïàðàòîì, ïðåäíàçíà÷åííûì äëÿ ñâàðêè óãëåðîäèñòîé, 
íåðæàâåþùåé ñòàëè è àëþìèíèÿ Ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñïëîøíóþ èëè ïîðîøêîâóþ 
ñàìîçàùèòíóþ ñâàðî÷íóþ ïðîâîëîêó. Ýòî ìîùíûé, íî ïðîñòîé â èñïîëüçîâàíèè 
àïïàðàò, êîòîðûé ìîæíî ëåãêî ïåðåíåñòè ñ îäíîãî ìåñòà â äðóãîå, à òàêæå 
èñïîëüçîâàòü è â ïîìåùåíèÿõ, è íà óëèöå, ò. ê. ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì IP23.  
Ïåðåä ñâàðêîé íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü ëèøü òîëùèíó ñâàðèâàåìîãî ìåòàëëà, âñå 
äðóãèå ïàðàìåòðû íàñòðàèâàþòñÿ àâòîìàòè÷åñêè, à áëàãîäàðÿ çàïàòåíòîâàííîé 
ôóíêöèè àâòîìàòè÷åñêîé íàñòðîéêè QSet TM àïïàðàò ïîääåðæèâàåò ëó÷øèå 
ïàðàìåòðû ñâàðêè è ãàðàíòèðóåò êà÷åñòâî ñâàðî÷íûõ ðàáîò è ïðîñòîòó èõ âûïîëíåíèÿ 
íåçàâèñèìî îò òèïà ñâàðèâàåìîãî ìåòàëëà.

HUGONG  HANDY MIG 200 D 
Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé îäíîôàçíûé èíâåðòîðíûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò ñî 
âñòðîåííûì ìåõàíèçìîì ïîäà÷è ïðîâîëîêè, îõëàæäàåìûé âîçäóõîì, ë¸ãêèé, 
ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ ñâàðêè ïðîâîëîêîé (MIG èìïóëüñíûé), âîëüôðàìîâûìè 
ýëåêòðîäàìè  (LIFT ARC TIG)  è  ïëàâÿùèìèñÿ  ýëåêòðîäàìè  (ÌÌÀ).

ESAB ORIGO MIG C170/C200/C250
Òð¸õôàçíûå ñâàðî÷íûå ïîëóàâòîìàòû ñåðèè Origo™ Mig ñî ñòóïåí÷àòîé 
ðåãóëèðîâêîé òîêà ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñâàðêè MIG/MAG. Áëàãîäàðÿ âñòðîåííîìó 
ìåõàíèçìó ïîäà÷è ïðîâîëîêè è íåáîëüøîé ìàññå îíè èäåàëüíî ïîäõîäÿò äëÿ 
ôåðìåðîâ,  ðåìîíòíûõ  ìàñòåðñêèõ  è  âûïîëíåíèÿ  äðóãèõ  íåñëîæíûõ  ðàáîò. 

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                    230/50-60
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 30%, À            200 
Äèàïàçîí ðåãóëèðîâàíèÿ                       MMA: 20-175
câàðî÷íîãî òîêà, À                                  TIG:   10-200
                                                                 MIG:   40-200

ïðîâîëîêè, ìì                                     0.6 - 1.0 
Ìàññà ñ ãîðåëêîé è êàáåëÿìè, êã           15.4 
¨ 

                                                   Origo Mig C170    Origo Mig C200    Origo Mig C250
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö      400/50-60              400/50-60               230-400/ 50-60
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À         170                         200                         250
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À         130                         150                        190
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À       100                         120                        150
¨ ïðîâîëîêè, ìì                      0.6 - 0.8                  0.6 - 0.8                 0.8 - 1.0
Ìàññà, êã                                   63.5                        72.5                       82

®MILLER  MIGMATIC  171/201/261/353
®Îäíîôàçíûå èëè òð¸õôàçíûå ñâàðî÷íûå ïîëóàâòîìàòû ñåðèè Migmatic  ñî ñòóïåí-

÷àòîé ðåãóëèðîâêîé òîêà ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ñâàðêè MIG/MAG ñ ðåâåðñèâíûìè 
ïîäàþùèìè ðîëèêàìè. Áëàãîäàðÿ äâîéíûì êàíàâêàì îäíîãî êîìïëåêòà ðîëèêîâ 
õâàòàåò äëÿ 2-õ äèàìåòðîâ ïðîâîëîêè. 2-õ òàêòíûé èëè 4-õ òàêòíûé ðåæèì ðàáîòû 
êíîïêè ãîðåëêè. Ïðè 4-õ òàêòíîì ðåæèìå ñâàðùèê ìîæåò ïðîäîëæèòåëüíî âàðèòü,     
íå óäåðæèâàÿ êíîïêè ãîðåëêè. Âîçìîæíà òî÷å÷íàÿ ñâàðêà. Äóãà ïîëó÷àåòñÿ 
ñòàáèëüíîé,  ðîâíîé.

HUGONG  MIG 200 COMPACT / 300 COMPACT
Òð¸õôàçíûå ïðîôåññèîíàëüíûå ðàáîòàþùèå íà ïîñòîÿííîì òîêå ñâàðî÷íûå 
àïïàðàòû MIG/MAG ñåðèè MIG ñî âñòðîåííûì ìåõàíèçìîì ïîäà÷è ïðîâîëîêè. 
Ñòóïåí÷àòàÿ ðåãóëèðîâêà òîêà, ðàâíîìåðíàÿ ïîäà÷à ïðîâîëîêè, öèôðîâîé äèñïëåé, 
çàùèòà îò ïåðåãðåâà, ïîäõîäÿò äëÿ ñâàðêè ëþáîé ñòàëè – îáû÷íîé èëè ïîðîøêîâîé 
ïðîâîëîêîé.

TELWIN  TECHNOMIG  225 PULSE
Ïîëóàâòîìàòè÷åñêèé îäíîôàçíûé èíâåðòîðíûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò äëÿ ñâàðêè 
MIG/MAG, TIG-DC LIFT è MMA, óïðàâëÿåìûé ìèêðîïðîöåññîðîì. Ñèíåðãåòè÷åñêàÿ 
òåõíîëîãèÿ îáåñïå÷èâàåò áûñòðûé è ë¸ãêèé âûáîð ïðîãðàììû è ãàðàíòèðóåò âûñî-
êóþ ñòåïåíü êîíòðîëÿ äóãè è êà÷åñòâî ñâàðêè. Ïîäõîäèò äëÿ ñâàðêè àëþìèíèÿ, 
îöèíêîâàííûõ ëèñòîâ, âûñîêîïðî÷íîé ñòàëè, íåðæàâåþùåé ñòàëè. Ìîæíî âûáðàòü    
2-õ èëè 4-õ òàêòíûé  ðåæèì ðàáîòû êíîïêè ãîðåëêè; òî÷å÷íàÿ ñâàðêà. Âîçìîæíî 
äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå. Òåðìîçàùèòà, çàùèòà îò ñâåðõíàïðÿæåíèÿ, ïîíèæåí-
íîãî  íàïðÿæåíèÿ,  ñâåðõòîêà.

® ®   ® ®                                                 Migmatic      Migmatic     Migmatic      Migmatic              
                                                 171                201                261                353

 230/50-60      230/50-60      230/50-60      230-400/50-60 
      -                 200                240                   -
 150                    -                     -                     -

        -                     -                     -                  300
¨                    0.6 - 0.8        0.8 - 1.2          1.0 - 1.2          0.8 - 2.4

                                 40                 94                    98                  125

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö   
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 20%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 50%, À   

ïðîâîëîêè, ìì 
Ìàññà, êã

                                                                  HGMIG 200                  HGMIG 300
                400/50-60                     400/50-60

                   200                               300
¨                                      0.8 - 1.0                        0.8 -1.2

                                                   84                                100

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö     
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À      

ïðîâîëîêè, ìì 
Ìàññà, êã

             230/50-60
            200
            140

¨                                     0.6 - 1.2
¨                                      1.6 - 4

                                                   26

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 35%, À 
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 60%, À 

ïðîâîëîêè, ìì 
ýëåêòðîäà, ìì 

Ìàññà, êã

TELWIN  BIMAX 4.165  TURBO 
Îäíîôàçíûé ñâàðî÷íûé ïîëóàâòîìàò ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñâàðêè ñ ïðîâîëîêîé FLUX 
(áåç ãàçà) è MIG-MAG (ñ ãàçîì). Óêîìïëåêòîâàí  ïðèíàäëåæíîñòÿìè äëÿ ñâàðêè    
FLUX.  Òåðìîçàùèòà.

             230/50-60
            115
            55

¨                                     0.6 - 1.2
                                                 26

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 15%, À 
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 60%, À 

ïðîâîëîêè, ìì 
Ìàññà, êã

ÁÍàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                   230/50-60   15%
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 35%, À            150
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 100%, À          100
Êàòóøêà ïðîâîëîêè, ìì/êã                     200/5
Ðàçìåðû, ìì                                           449 x 198 x 347
¨ ïðîâîëîêè, ìì                                    0.6 - 0.8                            
Ìàññà ñ ãîðåëêîé è êàáåëÿìè, êã           11.4

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                    230/50-60   15%
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 25%, À            180
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 100%, À          100
Êàòóøêà ïðîâîëîêè, ìì/êã                      200/5
Ðàçìåðû, ìì                                           449 x 198 x 347

 ïðîâîëîêè, ìì                                     0.6 - 1.0
Ìàññà ñ ãîðåëêîé è êàáåëÿìè, êã          11.5
¨



ESAB  ORIGO MIG  C280 PRO / C340 PRO
™

™

™
   

  

Êîìïàêòíûå ñâàðî÷íûå ïîëóàâòîìàòû ñåðèè Origo  Mig ñî ñòóïåí÷àòîé ðåãóëè-
ðîâêîé òîêà  äëÿ ñâàðêè MIG/MAG. Ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ë¸ãêèõ è ñðåäíèõ óñëîâèé 
ðàáîòû. Origo  Mig Ñ280 PRO èìååò 10 ñòóïåíåé ðåãóëèðîâêè òîêà. Ñâàðùèê ìîæåò 
ðåãóëèðîâàòü ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè, âðåìÿ å¸ îòæèãà è ïðîäîëæèòåëüíîñòü 
ñâàðêè  êîðîòêèìè  øâàìè. Origo  Mig Ñ340 PRO èìååò 40 ñòóïåíåé ðåãóëèðîâêè 
òîêà. Ñâàðùèê ìîæåò ðåãóëèðîâàòü ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè è âûáèðàòü 2-õ èëè  
4-õ òàêòíûé ðåæèì ðàáîòû êíîïêè ãîðåëêè, ôóíêöèþ «ïëàâíûé ñòàðò». Ïðî÷íûé 
êîðïóñ èç ãàëüâàíèçèðîâàííîé ñòàëè è âñòðîåííûé ìåõàíèçì ïîäà÷è ïðîâîëîêè 
äåëàþò  îáà  ïîëóàâòîìàòà  ïðàêòè÷íûìè,  ìîáèëüíûìè  ðåøåíèÿìè.

ESAB  ARISTO MIG  U4000i / U5000i

™
Ýôôåêòèâíàÿ êîììóíèêàöèÿ ìàøèíû è ñâàðùèêà ïîñðåäñòâîì íåñëîæíîé ïàíåëè 
óïðàâëåíèÿ U6 èëè Aristo  U8. Ìíîæåñòâî çàïðîãðàììèðîâàííûõ ñèíåðãåòè÷åñêèõ 
ëèíèé. Aristo™ U8 ïîçâîëÿåò ñîçäàâàòü è ñîõðàíÿòü â ïàìÿòè èíäèâèäóàëüíûå 
ñèíåðãåòè÷åñêèå ëèíèè äëÿ ëþáîãî ìåòàëëà è ëþáîé êîìáèíàöèè çàùèòíûõ ãàçîâ. 
Îáëàäàåò ïàìÿòüþ íà 10 (U6) èëè 255 (Àristo™ U8) ñâàðî÷íûõ ïðîãðàìì. Óñòðîéñòâî 
ÅSÀÂ LogicPump ELÐ àâòîìàòè÷åñêè âêëþ÷àåò âîäÿíîé íàñîñ áëîêà îõëàæäåíèÿ ïðè 
ïîäêëþ÷åíèè âîäîîõëàæäàåìîé ñâàðî÷íîé MIG èëè TIG ãîðåëêè  ê ìåõàíèçìó ïîäà÷è 
ïðîâîëîêè. TrueArcVoltage System™ èçìåðÿåò íàïðÿæåíèå íåïîñðåäñòâåííî íà äóãå 
è ïîääåðæèâàåò çàäàííûå ïàðàìåòðû ñâàðêè íåçàâèñèìî îò äëèíû ñîåäèíèòåëüíîãî 
è îáðàòíîãî êàáåëåé, äëèíû ñâàðî÷íîé ãîðåëêè. Ïûëåâîé ôèëüòð ïîçâîëÿåò èñïîëü-
çîâàòü èñòî÷íèê â íåáëàãîïðèÿòíûõ óñëîâèÿõ è ïðåäîòâðàùàåò ïîïàäàíèå øëèôî-
âàëüíîé ïûëè è ìåòàëëè÷åñêèõ ÷àñòèö âíóòðü êîðïóñà èñòî÷íèêà. Àristo™ Ìig U4000i/ 
U5000i èìåþò ðàçíûå ìåõàíèçìû ïîäà÷è ïðîâîëîêè Àristo™ Feed 3004/4804 U6 è 
Àristo™ U8.

                                                                               

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 30%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À      

ïðîâîëîêè, ìì 
Ìàññà, êã

  
                                                          Origo Mig      C280 PRO          C340 PRO

                            400/50-60           400/50-60
                                  280                     340
                                 190                      250

                               150                      195
¨                                                     0.6 - 1.2              0.6 - 1.2

                                                                 91                       114
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®
MILLER  MAXSTAR  200 SD/200DX/200 LX
Îäíîôàçíîå èëè òð¸õôàçíîå ìîáèëüíîå ñâàðî÷íîå îáîðóäîâàíèå ñåðèè Maxstar  
ïðåäíàçíà÷åíû  äëÿ  ñâàðêè  TIG.

®

Maxstar  200 SD: èìåþòñÿ îñíîâíûå õàðàêòåðèñòèêè, ÷àùå âñåãî íåîáõîäèìûå äëÿ 
ñâàðêè  ñïîñîáîì  TIG  èëè  ïîêðûòûìè  ýëåêòðîäàìè. 

®

Maxstar  200DX: åñëè õàðàêòåð ðàáîòû òðåáóåò áîëåå òî÷íîãî óïðàâëåíèÿ, â ìîäåëè 
DX ìîæíî ðåãóëèðîâàòü âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå èìïóëüñîâ, èõ ÷àñòîòó, âðåìÿ 
ìàêñèìàëüíîãî òîêà â ïðîöåíòàõ, ñèëó ôîíîâîãî òîêà, íà÷àëüíûé òîê, íà÷àëüíîå 
âðåìÿ ìåäëåííîãî ïîâûøåíèÿ òîêà, îêîí÷àòåëüíîå âðåìÿ ìåäëåííîãî ïîâûøåíèÿ    
è  îêîí÷àòåëüíóþ  ðåãóëèðîâêó  ñèëû  òîêà.

®

Maxstar  200LX: àâòîìàòè÷åñêîå óïðàâëåíèå. Èíòåãðàòîð àâòîìàòè÷åñêîãî ðàçú¸ìà 
èíòåðôåéñà ìîæíî ñîåäèíèòü ñ ââîäàìè îòêëþ÷åíèÿ òîêà, çàïóñêà/îñòàíîâêè ñâàðêè, 
çàïóñêà/îñòàíîâêè ãàçà, âûâîäàìè ðåàëüíîé äóãè, îòêëþ÷åíèÿ èìïóëüñîâ è 
îêîí÷àíèÿ  ïîñëåäîâàòåëüíîñòè  ñâàðêè.

®

ESAB  CADDY TIG 2200i AC/DC
Êîìïàêòíûé îäíîôàçíûé ìîáèëüíûé èíâåðòîð AC/DC äëÿ ñâàðêè TIG ñ âûñîêî-
÷àñòîòíûì ïîäæèãîì äóãè (HF) èëè ïîäæèãîì îòðûâîì (LiftArc) âñåõ òèïîâ ìåòàëëà 
(âêëþ÷àÿ àëþìèíèé) òîëùèíîé äî 5 ìì, à òàêæå äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ. Ïðî÷íàÿ, óäàðî-
ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ ñ áîëüøèìè êàáåëüíûìè ðàçú¸ìàìè ÎÊÑ 50. Âîçìîæíîñòü 
ïîäêëþ÷åíèÿ ïóëüòà äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ. Ðåãóëèðóåòñÿ âðåìÿ ïîäà÷è ãàçà  
äî ïîäæèãà äóãè è ïîñëå ãàøåíèÿ äóãè, à òàêæå âðåìÿ íàðàñòàíèÿ è ñïàäà òîêà.  
Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ÒÀ33 îáåñïå÷èâàåò ïðîñòîå óïðàâëåíèå ñâàðêîé TIG. Íåîá-
õîäèìî òîëüêî óñòàíîâèòü òîëùèíó ìåòàëëà, îñòàëüíîå ïðîêîíòðîëèðóåò àïïàðàò, 
îáåñïå÷èâàÿ îòëè÷íîå êà÷åñòâî ñâàðêè. Ðàñøèðåííàÿ ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ÒÀ34 
ïîçâîëÿåò ïðèìåíÿòü: ðåæèì èìïóëüñíîé ñâàðêè TIG ïîñòîÿííûì òîêîì (Pulsed TIG), 
îáåñïå÷èâàþùèé óëó÷øåííûé êîíòðîëü çà òåïëîâëîæåíèåì è çà ñâàðî÷íîé âàííîé; 
ðåæèì «ìèêðîïóëüñ» (Micro Pulse), ïîçâîëÿþùèé ñîêðàòèòü äî ìèíèìóìà çîíû 
òåðìè÷åñêîãî âëèÿíèÿ, îñîáåííî ïðè ñâàðêå òîíêèõ ëèñòîâ íåðæàâåþùåé ñòàëè; 
ïðåäâàðèòåëüíîå ïðîãðàììèðîâàíèå ñâàðî÷íûõ ïàðàìåòðîâ, ñîõðàíåíèå äâóõ 
ïðîãðàìì â ïàìÿòè è ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó ÿ÷åéêàìè ïàìÿòè âî âðåìÿ ñâàðêè.  
Ôóíêöèÿ «äóãà +» (ArcPlus TM II) îáåñïå÷èâàåò óëó÷øåííûå ñâàðî÷íûå õàðàê-
òåðèñòèêè è óïðîùàåò ñâàðêó ÌÌÀ. Ñâàðíîé øîâ áîëåå âûñîêîãî êà÷åñòâà òðåáóåò 
ìåíüøåé ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêè. Ìîæíî ýêñïëóàòèðîâàòü ñî ñâåðõäëèííûìè 
ñåòåâûìè êàáåëÿìè äëèíîé  áîëåå 100 ì, ò. ê. âñòðîåí áëîê PFC (êîððåêöèÿ 
êîýôôèöèåíòà ìîùíîñòè). Àïïàðàò ñîîòâåòñòâóåò êëàññó çàùèòû IP23, ïîýòîìó 
ìîæåò áåçîïàñíî ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ êàê â ïîìåùåíèè, òàê è íà îòêðûòîì âîçäóõå.

ESAB  ORIGO TIG 3000i AC/DC
Ìîùíûé òð¸õôàçíûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò äëÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîé ñâàðêè TIG âñåõ 
òèïîâ ìåòàëëà (âêëþ÷àÿ àëþìèíèé) òîëùèíîé îò 0,5 ìì. Îáåñïå÷èâàåò îòëè÷íîå 
çàæèãàíèå è ñòàáèëüíîñòü äóãè êàê íà ïîñòîÿííîì, òàê è íà ïåðåìåííîì òîêå. 
Âîçìîæíîñòü ïðåäâàðèòåëüíîãî ïðîãðàììèðîâàíèÿ ñâàðî÷íûõ ïàðàìåòðîâ, ñîõðà-
íåíèÿ äâóõ ïðîãðàìì â ïàìÿòè è ïåðåêëþ÷åíèÿ ÿ÷ååê ïàìÿòè âî âðåìÿ ñâàðêè. 
Èìïóëüñíàÿ ñâàðêà TIG ïîñòîÿííûì òîêîì îáåñïå÷èâàåò óëó÷øåííûé êîíòðîëü çà 
òåïëîâëîæåíèåì è çà ñâàðî÷íîé âàííîé. Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ëåãêà â ïîíèìàíèè, 
ïàðàìåòðû ââîäÿòñÿ ïðîñòî è óäîáíî. Ñâàðêà ÌÌÀ. Ïîäõîäÿò âñå ýëåêòðîäû äî 5 ìì. 

® ®   ® ®                                                       Maxstar        Maxstar       Maxstar        Maxstar              
                                                       200 SD          200 DX          200 LX           200 LX

      400/50-60      230/50-60      400/50-60      230/50-60
           175                 175                150                150

            -                   110                   -                   90
¨ 

                                       16.8                16.8               16.8               16.8
  

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö    
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À  
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À  

ýëåêòðîäà, ìì                          1.6 - 4             1.6 - 4            1.6 - 4            1.6 - 4
Ìàññà, êã

                230/50-60
                       220
                       150

                     140
¨                                      1.6 - 5.0

                                                  15

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö     
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 20%, À  
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À  
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À  

ýëåêòðîäà, ìì 
Ìàññà, êã

                  400/50-60
                       300
                       240

                     200
¨                                      1.6 - 5.0

                                                   42 

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö   
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À  
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À  
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À  

ýëåêòðîäà, ìì 
Ìàññà, êã
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ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ TIG

ESAB  CADDY TIG 1500/2200i TA33
Êîìïàêòíûé ìîáèëüíûé èíâåðòîð äëÿ ñâàðêè TIG ñ âûñîêî÷àñòîòíûì ïîäæèãîì äóãè 
(HF) èëè ïîäæèãîì îòðûâîì (LiftArc™), à òàêæå äëÿ ñâàðêè ÌÌÀ. Ïðî÷íàÿ è óäàðî-
ïðî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ ñ áîëüøèìè êàáåëüíûìè ðàçú¸ìàìè ÎÊÑ 50. Ïàíåëü óïðàâ-
ëåíèÿ ÒÀ33 c öèôðîâûì äèñïëååì îáåñïå÷èâàåò ïðîñòîå óïðàâëåíèå ñâàðêîé TIG. 
Íåîáõîäèìî òîëüêî óñòàíîâèòü òîëùèíó ìåòàëëà, îñòàëüíîå ïðîêîíòðîëèðóåò 
àïïàðàò, îáåñïå÷èâàÿ îòëè÷íîå êà÷åñòâî ñâàðêè. Ðåãóëèðóåòñÿ âðåìÿ ñïàäà òîêà  è 
âðåìÿ ïîäà÷è çàùèòíîãî ãàçà ïîñëå ãàøåíèÿ äóãè. Ôóíêöèÿ «äóãà +» (ArcPlus™ II) 
îáåñïå÷èâàåò ëó÷øèå ñâàðî÷íûå õàðàêòåðèñòèêè, óïðîùàåò ñâàðêó ÌÌÀ. Ñâàðíîé 
øîâ áîëåå âûñîêîãî êà÷åñòâà òðåáóåò ìåíüøåé ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêè. Ìîæíî 
ýêñïëóàòèðîâàòü ñî ñâåðõäëèííûìè ñåòåâûìè êàáåëÿìè äëèíîé  áîëåå 100 ì, ò. ê. 
âñòðîåí áëîê PFC (êîððåêöèÿ êîýôôèöèåíòà ìîùíîñòè). Àïïàðàòû ñîîòâåòñòâóþò 
êëàññó çàùèòû IP 23, ïîýòîìó ìîãóò ýêñïëóàòèðîâàòüñÿ íà îòêðûòîì âîçäóõå, äàæå â 
äîæäü. 

HUGONG  HANDY TIG 180
Îäíîôàçíûé ìîáèëüíûé ë¸ãêèé ñâàðî÷íûé èíâåðòîð DC TIG, îõëàæäàåìûé âåíòè-
ëÿòîðîì. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ñâàðêè TIG (MMA) íà ïîñòîÿííîì òîêå ñ âûñîêî÷àñòîòíûì 
ïîäæèãîì äóãè. Ðåãóëèðóåòñÿ âðåìÿ ïðåäâàðèòåëüíîé ïîäà÷è ãàçà è âðåìÿ ïîäà÷è 
ãàçà ïîñëå ãàøåíèÿ äóãè. Äîïóñêàåìîå êîëåáàíèå íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ +/- 20%, ìîæåò 
èñïîëüçîâàòüñÿ ñ ãåíåðàòîðîì. Õîðîøî ðåøåíû âîïðîñû çàùèòû îò ïåðåãðåâà, ïåðå-
ãðóçêè, ïîíèæåíèÿ èëè ïîâûøåíèÿ íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ. Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ 
ñâàðêè óãëåðîäèñòîé ñòàëè, íåðæàâåþùåé ñòàëè, òèòàíîâîãî èëè íèêåëåâîãî ñïëàâà 
êàê  äëÿ  äîìàøíåé  ìàñòåðñêîé,  òàê  è  äëÿ  ïðîôåññèîíàëüíîé  äåÿòåëüíîñòè.

 

    

                                                                 Aristo Mig U4000i        Aristo Mig U5000i
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                     400/50-60                      400/50-60
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À                    400                                    -
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À                        320                                 500
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À                      250                                 400
¨ ïðîâîëîêè, ìì                                     0.6 - 2.4                          0.6 - 2.4
Ìàññà, êã                                                  63.5                                71

                230/50-60
                   180

¨                                     1.6 - 3.2
                                                  8.5

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö    
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 40%, À     

ýëåêòðîäà, ìì 
Ìàññà, êã

® ®
                                                                  Caddy  Tig 1500i              Caddy  Tig 2200i    

             230/ 50/60                          230/ 50/60
                  150                                      220
                  120                                     150
                110                                     110

¨                                     1.6 - 3.2, â íåêîòîðûõ 4     1.6 - 4
                                                  9,2                                      9,4

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 25%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À      

ýëåêòðîäà, ìì 
Ìàññà, êã
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TELWIN  TECNICA PLASMA 34 KOMPRESSOR / 
TECHNOLOGY PLASMA 54 KOMPRESSOR
Êîìïàêòíûå èíâåðòîðíûå àïïàðàòû äëÿ âîçäóøíî-ïëàçìåííîé ðåçêè ñ êîíòàêòíûì 
çàæèãàíèåì ïèëîòíîé äóãè. Ïîçâîëÿþò áûñòðî, áåç äåôîðìàöèè ïðîâîäèòü ðåçêó 
óãëåðîäèñòîé ñòàëè, íåðæàâåþùåé è ãàëüâàíèçèðîâàííîé ñòàëè, ìåäè, àëþìèíèÿ, 
áðîíçû è äðóãèõ ìåòàëëîâ. Ìîäåëè îñíàùåíû âñòðîåííûì êîìïðåññîðîì, ïîýòîìó   
íå íóæäàþòñÿ â ñîåäèíåíèè ñ âíåøíèì èñòî÷íèêîì ñæàòîãî âîçäóõà. Õàðàêòåðèñ-
òèêè: âîçäóøíîå îõëàæäåíèå ãîðåëêè; òåðìîçàùèòà; çàùèòà îò ñâåðõíàïðÿæåíèÿ, 
ïîíèæåííîãî  íàïðÿæåíèÿ,  ñâåðõòîêà.  Àïïàðàòû  óêîìïëåêòîâàíû  ãîðåëêàìè.

                                                                    Tecnica Plasma                Technology 
                                                                    34 Kompressor                 Plasma 54 
                                                                                                               Kompressor

                230/50-60                          230/50-60
               20                                         -
                 -                                        35

             4                                         8
        6                                         10

                                                    12.5                                    16.8

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 25%, À 
Ìàêñ. òîê (40°Ñ) ïðè ÏÂ 30%, À 
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé ðåçêè, ìì
Ìàññà, êã

®
ESAB  POWERCUT  900
Óñòàíîâêà äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè â ñôåðå ïðîèçâîäñòâà, ðåìîíòà, äåìîíòàæà è 
ñáîðêè êîíñòðóêöèé. Èñïîëüçóåòñÿ ñî âñåìè ýëåêòðîïðîâîäíûìè ìàòåðèàëàìè, 
âêëþ÷àÿ óãëåðîäèñòóþ ñòàëü, àëþìèíèé è ëåãèðîâàííûå ñòàëè. Äàííàÿ íàä¸æíàÿ, 
ïðîñòàÿ â èñïîëüçîâàíèè è ýêîíîìíî èñïîëüçóþùàÿ ýëåêòðîýíåðãèþ óñòàíîâêà  
îáåñïå÷èâàåò âûñîêîå êà÷åñòâî ðåçêè, ïðîáèâêè îòâåðñòèé è ñòðîæêè. Ìîæåò áûòü 
àäàïòèðîâàíà  äëÿ  ìåõàíèçèðîâàííîé  ðåçêè. 

                                                                                     
             400/50-60        

                   60                            
                 50                            

               236                          
                                          6.2                    

           22                           
      25                           

                                       
                                                   35                         

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À      
Ðàñõîä ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí
Äàâëåíèå, áàð
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé ðåçêè, ìì
Ïëàçìåííûé ãàç ñæàòûé âîçäóõ
Ìàññà, êã

                                                                                     
             400/50-60        

                   60                            
                 70                            

              236                          
                                          6.2                    

          35                           
      38

                                                                 
                                                  41                        

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À      
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 100%, À      
Ðàñõîä ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí
Äàâëåíèå, áàð
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé ðåçêè, ìì
Ïëàçìåííûé ãàç ñæàòûé âîçäóõ
Ìàññà, êã

®
ESAB  POWERCUT  1600

-

   

Ìîùíàÿ óñòàíîâêà äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè â ñôåðå ïðîèçâîäñòâà, ðåìîíòà, äåìîíòà
æà è ñáîðêè êîíñòðóêöèé. Èñïîëüçóåòñÿ ñî âñåìè ýëåêòðîïðîâîäíûìè ìàòåðèàëàìè, 
âêëþ÷àÿ óãëåðîäèñòóþ ñòàëü, àëþìèíèé è ëåãèðîâàííûå ñòàëè. Äàííàÿ íàä¸æíàÿ, 
ïðîñòàÿ â èñïîëüçîâàíèè è ýêîíîìíî èñïîëüçóþùàÿ ýëåêòðîýíåðãèþ óñòàíîâêà 
îáåñïå÷èâàåò âûñîêîå êà÷åñòâî ðåçêè, ïðîáèâêè îòâåðñòèé è ñòðîæêè. Ìîæåò áûòü 
àäàïòèðîâàíà äëÿ ìåõàíèçèðîâàííîé ðåçêè. 

JÄCKLE  POWER  PLASMA /  POWER PLASMA 2 
Ìîùíîå áåññòóïåí÷àòîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè, ïîäõîäÿùåå äëÿ 
îõëàæäàåìûõ âîçäóõîì è æèäêîñòüþ ïëàçìåííûõ ðåæóùèõ ãîðåëîê. Ñ öåíòðàëüíûì 
ðàçú¸ìîì äëÿ ïëàçìåííîé ãîðåëêè è òðàíçèñòîðíûì óïðàâëåíèåì, ñ ïîìîùüþ êîòî-
ðîãî ðåãóëèðóåòñÿ áåññòóïåí÷àòûé òîê ðåçêè. Îáîðóäîâàíèå îñíàùåíî òèõî ðàáîòà-
þùèì âåíòèëÿòîðîì ñ òåïëîâûì óïðàâëåíèåì. Âñòðîåí ðàçú¸ì äèñòàíöèîííîãî 
óïðàâëåíèÿ, òàêæå åñòü çàùèòà îò ïûëè, êîòîðàÿ çàùèùàåò âêëþ÷àòåëü è ñèñòåìû 
óïðàâëåíèÿ. Äàííîå îáîðóäîâàíèå ïîìå÷åíî çíàêîì S, ò. å. ïðèçíàíî ïîäõîäÿùèì 
äëÿ ðåçêè â óñëîâèÿõ îñîáåííî âûñîêîé ýëåêòðè÷åñêîé îïàñíîñòè, òàêæå èìååòñÿ 
çàùèòà îò ïåðåãðóçêè, ïîýòîìó áåçîïàñíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ. Îáîðóäîâàíèå ïîäõî-
äèò  äëÿ  ïîâåðõíîñòíîé  ðåçêè  è  ñòðîæêè. 

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                            
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 80%, À 
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 100%, À 
Ðàñõîä ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí
Äàâëåíèå, áàð   
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé ðåçêè, ìì  
Ïëàçìåííûé ãàç ñæàòûé âîçäóõ
Ìàññà, êã

400/50-60
                   160

                 130
                     230

                                               5.5
                 45

            50
                                             

                                                         150

                                                                                                 
400/50-60
210
 -
40
3.5
60
75

366
ñæàòûé âîçäóõ

Power  Plasma          Power  Plasma2
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÐÓ×ÍÎÉ ÏËÀÇÌÅÍÍÎÉ ÐÅÇÊÈ

JÄCKLE  PLASMA  65i / PLASMA 110i
Ïîðòàòèâíîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè ñ áåññòóïåí÷àòûì ðåãóëèðî-
âàíèåì òîêà ðåçêè è öåíòðàëüíûì ðàçú¸ìîì äëÿ ïëàçìåííîé ãîðåëêè. Ýëåêòðè-
÷åñêèå êîìïîíåíòû îáîðóäîâàíèÿ ðàçìåùåíû â îòäåëüíîì îõëàæäàþùåì êàíàëå. 
Òàêæå âñòðîåí òèõî ðàáîòàþùèé âåíòèëÿòîð ñ òåïëîâûì óïðàâëåíèåì. Îáîðó-
äîâàíèå ë¸ãêîå, ò.ê. êîðïóñ èçãîòîâëåí èç àëþìèíèÿ, íî è ïðî÷íîå, ò. ê. õîðîøî 
çàùèùåíî ïðè òðàíñïîðòèðîâêå. Äàííîå îáîðóäîâàíèå ïîìå÷åíî çíàêîì S, ò. å. 
ïðèçíàíî ïîäõîäÿùèì äëÿ ðåçêè â óñëîâèÿõ îñîáåííî âûñîêîé ýëåêòðè÷åñêîé 
îïàñíîñòè, òàêæå èìååòñÿ çàùèòà îò ïåðåãðóçêè, ïîýòîìó áåçîïàñíî äëÿ èñïîëü-
çîâàíèÿ.

                                                                                    
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö                      
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 45%, À 
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 70%, À 
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 100%, À 
Ðàñõîä ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí
Äàâëåíèå, áàð
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé ðåçêè, ìì
Ïëàçìåííûé ãàç ñæàòûé âîçäóõ ñæàòûé âîçäóõ
Ìàññà, êã

Plasma 65i   Plasma 110i
400/50-60                      400/50-60

             65                                    -
               -                                   100

           45                                  70
               160                                180

                                           5.5                                 5.5
           16                                  25

       25                                  35
                                                     

                                                   24                                  29

JÄCKLE  PLASMA 30 - 60 / PLASMA 30 - 120
Îõëàæäàåìîå âîçäóõîì ñòóïåí÷àòîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè JACKLE 
PLASMA 30-60 ñ äâóìÿ ñòóïåíÿìè ðåçêè, à JACKLE PLASMA 30-120 ñ ÷åòûðüìÿ 
ñòóïåíÿìè ðåçêè. Îáîðóäîâàíèå îñíàùåíî öåíòðàëüíûì ðàçú¸ìîì äëÿ ïëàçìåííîé 
ãîðåëêè è òèõî ðàáîòàþùèì âåíòèëÿòîðîì ñ òåïëîâûì óïðàâëåíèåì. Äèçàéí îáî-
ðóäîâàíèÿ íàä¸æíûé è î÷åíü ïðî÷íûé, à êîíñòðóêöèÿ ïîíÿòíàÿ è óäîáíàÿ äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ. Äàííîå îáîðóäîâàíèå ïîìå÷åíî çíàêîì S, ò. å. ïðèçíàíî ïîäõîäÿùèì 
äëÿ ðåçêè â óñëîâèÿõ îñîáåííî âûñîêîé ýëåêòðè÷åñêîé îïàñíîñòè, òàêæå èìååòñÿ 
çàùèòà  îò  ïåðåãðóçêè,  ïîýòîìó  áåçîïàñíî  äëÿ  èñïîëüçîâàíèÿ.

JÄCKLE  PLASMA 70S / PLASMA 120S
Îõëàæäàåìîå âîçäóõîì áåññòóïåí÷àòîå îáîðóäîâàíèå äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè ñ 
öåíòðàëüíûì ðàçú¸ìîì äëÿ ïëàçìåííîé ãîðåëêè è òèðèñòîðíûì óïðàâëåíèåì, ñ 
ïîìîùüþ êîòîðîãî  ðåãóëèðóåòñÿ áåññòóïåí÷àòûé òîê ðåçêè, à JACKLE PLASMA120S 
ïîäõîäèò äëÿ îõëàæäàåìûõ âîçäóõîì è æèäêîñòüþ ïëàçìåííûõ ðåæóùèõ ãîðåëîê. 
Äàííîå îáîðóäîâàíèå ïîìå÷åíî çíàêîì S, ò.å. ïðèçíàíî ïîäõîäÿùèì äëÿ ðåçêè â 
óñëîâèÿõ îñîáåííî âûñîêîé ýëåêòðè÷åñêîé îïàñíîñòè, òàêæå èìååòñÿ çàùèòà îò 
ïåðåãðóçêè, ïîýòîìó áåçîïàñíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ. Òàêæå âñòðîåí òèõî ðàáîòàþùèé 
âåíòèëÿòîð ñ òåïëîâûì óïðàâëåíèåì. Êîíñòðóêöèÿ äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ äëÿ 
ïëàçìåííîé ðåçêè ïîíÿòíàÿ è óäîáíàÿ äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ, òàêæå åñòü çàùèòà îò 
ïûëè, êîòîðàÿ çàùèùàåò âêëþ÷àòåëü è ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ. Îáîðóäîâàíèå JACKLE 
PLASMA  70S / PLASMA  120S  ïîäõîäèò  äëÿ  ïîâåðõíîñòíîé  ðåçêè  è  ñòðîæêè.      

                                                                  Plasma 30 - 60             Plasma 30 - 120
             400/50-60                     400/50-60
             60                                   -
               -                                  120

           30                                  90
               160                                230

                                          5.5                                 5.5
          15                                  35

     20                                  45
                                                    

                                                   81                                  165

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö        
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 50%, À 
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 70%, À 
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 100%, À 
Ðàñõîä ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí
Äàâëåíèå, áàð
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé  ðåçêè, ìì
Ïëàçìåííûé ãàç ñæàòûé âîçäóõ ñæàòûé âîçäóõ
Ìàññà, êã

                                                                 Plasma 70S               Plasma 120S
                   400/50-60                   400/50-60

             70                               120
           50                               90

               160                             230
                                         5.5                              5.5

           20                               35
       25                               45

                                                   
                                                  95                              150

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö   
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 60%, À 
Ìàêñ. òîê (25°Ñ) ïðè ÏÂ 100%, À 
Ðàñõîä ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí
Äàâëåíèå, áàð
Òîëùèíà êà÷åñòâåííîé ðåçêè, ìì
Òîëùèíà ðàçäåëèòåëüíîé ðåçêè, ìì
Ïëàçìåííûé ãàç æàòûé âîçäóõ ñæàòûé âîçäóõ
Ìàññà, êã
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ÀÂÒÎÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

ESAB  RT 250 - RT 500
Äâóõîñåâûå ìàíèïóëÿòîðû äëÿ âðàùåíèÿ è íàêëîíà. Ìàêñèìàëüíàÿ ìàññà èçäåëèÿ      
îò  250  êã  äî  500  êã. 

ESAB  RT 1 -  RT 35
Äâóõîñåâûå ìàíèïóëÿòîðû äëÿ âðàùåíèÿ è íàêëîíà. Ìàêñèìàëüíàÿ ìàññà èçäåëèÿ îò 
1000 êã äî 35000 êã. Âñå ìàíèïóëÿòîðû îñíàùåíû ïóëüòàìè äèñòàíöèîííîãî óïðàâëå- 
íèÿ ñ íèçêèì íàïðÿæåíèåì óïðàâëåíèÿ (24 Â), êîòîðûìè êîíòðîëèðóþòñÿ âñå ôóíêöèè.

ESAB  TAP 1T  è  TAP 3T
Òð¸õîñåâûå ìàíèïóëÿòîðû äëÿ ïîäú¸ìà, âðàùåíèÿ è íàêëîíà. Âñå ìàíèïóëÿòîðû 
îñíàùåíû ïóëüòàìè äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ ñ íèçêèì íàïðÿæåíèåì óïðàâëåíèÿ 
(24Â),  êîòîðûìè  êîíòðîëèðóþòñÿ  âñå  ôóíêöèè.

ESAB  ìàíèïóëÿòîðû
Ìàíèïóëÿòîðû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïîäú¸ìà, âðàùåíèÿ è íàêëîíà ñëîæíûõ îáðàáà-
òûâàåìûõ  èçäåëèé.
    Øèðîêàÿ àìïëèòóäà äâèæåíèé, êîìïàêòíûå ðàçìåðû.
    Âûñîòà ðåãóëèðóåòñÿ ãèäðàâëè÷åñêèì ñïîñîáîì.
    Äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå âñåìè ôóíêöèÿìè. 
ESAB ìàíèïóëÿòîðû êîíñòðóèðóþòñÿ ïðè ñîòðóäíè÷åñòâå ñ ëó÷øèìè ïðîôåññèîíà-
ëàìè äàííîé ñôåðû è íà îñíîâàíèè øèðîêîãî ïðàêòè÷åñêîãî îïûòà. ESAB ìàíèïó-
ëÿòîðû íà ñàìîì äåëå ëó÷øèé ñïîñîá äëÿ ðåøåíèÿ ïðîáëåì, ñâÿçàííûõ ñ ïîäú¸ìîì, 
âðàùåíèåì è  íàêëîíîì ñëîæíûõ îáðàáàòûâàåìûõ èçäåëèé. Âûñîòà, óãîë è ñêîðîñòü 
ðåãóëèðóþòñÿ ðàâíîìåðíî, òàêèì îáðàçîì ãàðàíòèðóÿ èäåàëüíî ýðãîíîìè÷íîå ðàáî÷åå 
ïîëîæåíèå.

Äåðæàòåëü  ãîðåëêè. 
Äåðæàòåëü ãîðåëêè èìååò äâà ïåðåäâèæíûõ ñóïïîðòà, ïîçâîëÿþùèõ ëåãêî ðåãóëèðî-
âàòü ïîëîæåíèå ãîðåëêè. Èìååòñÿ è ïîâîðîòíûé ñóïïîðò, ïîçâîëÿþùèé ìàêñèìàëüíî  
òî÷íî  óñòàíîâèòü  ãîðåëêó  ïîä  íåîáõîäèìûì  óãëîì. 

Ñâàðêà ñ ïðèìåíåíèåì ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêè – ñîâðåìåííûé ïðîöåññ. 
Èñïîëüçîâàíèå MIGGYTRAC 1001 – ñàìûé ïðîñòîé ñïîñîá ìåõàíèçèðîâàòü ïðîöåññ 
ïîëóàâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêè, ïîçâîëÿþùèé çíà÷èòåëüíî óâåëè÷èòü ñêîðîñòü ñâàðêè, 
îñîáåííî ïðè èñïîëüçîâàíèè ïîðîøêîâîé ïðîâîëîêè. Ïîäêëþ÷èòü òðàêòîð ê ïîëóàâòî-
ìàòè÷åñêîìó èñòî÷íèêó ñ âûíîñíûì ìåõàíèçìîì ïîäà÷è ïðîâîëîêè äîâîëüíî ïðîñòî. 
Äëÿ ýòîãî òðåáóåòñÿ âñåãî îäèí êàáåëü óïðàâëåíèÿ è ðàçú¸ì íà ïîäàþùåì ìåõàíèçìå.  
Òðàêòîð  âûïîëíÿåò  äëèòåëüíûå  è  ìîíîòîííûå  ðàáîòû.

ESAB  MIGGYTRAC1001
Èäåàëüíîå  ïðèëîæåíèå  äëÿ  âàøåãî  èñòî÷íèêà  ïèòàíèÿ  MIG.
MIGGYTRAC1001 – êîìïàêòíûé òðàêòîð, ïåðåäâèãàþùèéñÿ ñ ïîìîùüþ ýëåêòðî-
äâèãàòåëÿ, ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ñîâìåñòíîé ðàáîòû êàê ñ ïîëóàâòîìàòàìè ESAB, òàê è 
äðóãèõ ïðîèçâîäèòåëåé, ê êîòîðîìó ìîæíî áûñòðî ïðèñîåäèíèòü ñòàíäàðòíóþ 
ñâàðî÷íóþ ãîðåëêó. ×åòûðå ïðèâîäíûõ êîëåñà âìåñòå ñ ïîñòîÿííûì ìàãíèòîì  îáåñ-
ïå÷èâàþò ðàâíîìåðíîå, ñòàáèëüíîå ïåðåäâèæåíèå òðàêòîðà, äàæå êîãäà ðàáî÷àÿ 
ïîâåðõíîñòü èçîãíóòà èëè ðàñïîëîæåíà íàêëîííî. Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ òðàêòîðà ñëóæèò 
êàê äèñòàíöèîííûé ïóëüò ê ìåõàíèçìó ïîäà÷è ïðîâîëîêè. Ñíà÷àëà âûáèðàåòñÿ 
íàïðàâëåíèå è ñêîðîñòü äâèæåíèÿ òðàêòîðà. Âî âðåìÿ ñâàðêè ìîæíî ðåãóëèðîâàòü 
ñêîðîñòü äâèæåíèÿ (150-1200 ìì/ìèí), ñêîðîñòü ïîäà÷è ïðîâîëîêè, íàïðÿæåíèå íà  
äóãå,  îñóùåñòâëÿòü  ïóñê / îñòàíîâêó  ñâàðêè. 

KOIKE  WEL-HANDY MINI
Êîìïàêòíûé è ïðîñòîé â èñïîëüçîâàíèè ìîáèëüíûé ñâàðî÷íûé àïïàðàò, îòëè÷àþùèéñÿ 
òåõíè÷åñêèìè è ôóíêöèîíàëüíûìè ïîêàçàòåëÿìè ñðåäè àïïàðàòîâ ñâîåãî êëàññà. 
Áëàãîäàðÿ õîðîøåé òÿãîâîé ñèëå (16 êã) èì ìîæíî âûïîëíèòü î÷åíü âûñîêîêà÷åñòâåí-
íûå ãîðèçîíòàëüíûå óãëîâûå øâû â ïðîèçâîäñòâå êîðàáåëüíûõ, ìîñòîâûõ, êðàíîâûõ è 
ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé. WEL-HANDY MINI ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ â ìàëåíüêèõ ïðîñòðàí-
ñòâàõ. Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñâàðêà âîçìîæíà è òîãäà, êîãäà øèðèíà ðàáî÷åãî äèàïàçîíà 
âñåãî 240 ìì. Ïðè íåîáõîäèìîñòè íàïðàâëÿþùèå ðîëèêè ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû íà 
âûñîòå 12, 41, 57 èëè 81 ìì. ×òîáû îáåñïå÷èòü âåðòèêàëüíîå ïåðåäâèæåíèå, èçãîòîâ-
ëåíû  ïðî÷íûå  íàïðàâëÿþùèå  ðîëèêè,  êîòîðûå  âûäåðæèâàþò  ìàññó  îáîðóäîâàíèÿ. 
Î÷åíü êîìïàêòíûé. 6 ìì ïðîìåæóòîê ìåæäó íèçîì õîäîâîé ÷àñòè è ñâàðèâàåìîé 
ïëàñòèíîé. Òÿãîâàÿ ñèëà 16 êã. Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ðàáîòû â òåñíûõ ìåñòàõ. Òàêæå 
èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ âåðòèêàëüíîé ñâàðêè (ïðè äâèæåíèè âíèç). Íàïðàâëåíèå 
äâèæåíèÿ  âûáèðàåòñÿ  (âëåâî  è  âïðàâî).  Öèôðîâîé  äèñïëåé  ñêîðîñòè. 

Ñêîðîñòü ñâàðêè, ìì/ìèí
Òèï ïðèâîäà

Òÿãîâàÿ ñèëà, êã
Ïîääåðæêà ãîðåëîê, ìì
Íàïðàâëÿþùèå ðîëèêè, ìì
Àâòîìàòè÷åñêàÿ ô-öèÿ îñòàíîâêè
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû (Ø/Â/Ä), ìì
Ìàññà, êã

100 - 1000, ïåðåäâèæåíèå âëåâî èëè âïðàâî
÷åòûð¸õêîëåñíûé ïðèâîä ñ ìàãíèòíîé òÿãîâîé 
ñèñòåìîé
16,0
Âåðòèêàëüíîå è ãîðèçîíòàëüíîå ïåðåäâèæåíèå, 33
Âûñîòà ðåãóëèðóåòñÿ: 12, 41, 57 è 81
Â êîíöå ïðåðûâàåòñÿ ýëåêòðîäóãà
42
230 / 257 / 220 
7,0 
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Äëèíà ðåëüñà, ì
Ðàäèóñ èçãèáà ðåëüñà, ìèí
Ñêîðîñòü ñâàðêè, ì/ìèí
Ñêîðîñòü äâèæåíèÿ, ì/ìèí
Äèàïàçîí çèãçàãîîáðàçíîé ñâàðêè, ìì
Ñêîðîñòü çèãçàãîîáðàçíîé ñâàðêè, ìì/ñ

2.5  
1000/3000
0.05-0.99
1.5
1-30
7- 65

Railtrac F1000, Flexi (Ãèáêèé), ïðîñòàÿ ìîäåëü äëÿ ñâàðêè èëè ðåçêè âäîëü êîìáèíèðî-
âàííîãî  ðåëüñà,  êîòîðûé  ìîæåò  ñòàíîâèòüñÿ  æ¸ñòêèì  èëè  ãèáêèì.
Railtrac FW1000, Flexi Weaver (Ãèáêèé – Çèãçàã). Ñèñòåìà Flexi, äîïîëíåííàÿ äèñòàí-
öèîííûì  óïðàâëåíèåì  è  óñòðîéñòâîì  ïîïåðå÷íûõ  êîëåáàíèé  ðàçëè÷íîãî  òèïà.
Railtrac FR1000, Flexi Retum (Ãèáêèé – Âîçâðàò). Èìååò êîìáèíèðîâàííûé ðåëüñ è 
âîçìîæíîñòü óñòàíàâëèâàòü ïîëîæåíèå íà÷àëà è êîíöà ñâàðêè ñ âîçâðàòîì â èñõîäíîå 
ïîëîæåíèå  â à âòîìàòè÷åñêîì  ðåæèìå.
Railtrac FWR1000, Flexi Weaver Return (Ãèáêèé Çèãçàã – Âîçâðàò). Èìååò êîìáèíèðî-
âàííûé ðåëüñ, äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå, óñòðîéñòâî ïîïåðå÷íûõ êîëåáàíèé, âîçìîæ-
íîñòü óñòàíàâëèâàòü ïîëîæåíèå íà÷àëà è êîíöà ñâàðêè ñ âîçâðàòîì â èñõîäíîå ïîëî-
æåíèå  â  àâòîìàòè÷åñêîì  ðåæèìå. 

ESAB  RAILTRAC 1000
Railtrac 1000 – ýòî íåñêîëüêî ìîäåëåé ïðîãðàììèðóåìîãî ìîáèëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ äëÿ 
ìåõàíèçèðîâàííîé ñâàðêè è ðåçêè. Ðàçíûå âîçìîæíûå ìîäèôèêàöèè îáîðóäîâàíèÿ 
çàìåíÿþò ìîíîòîííóþ ðó÷íóþ ðàáîòó è îáåñïå÷èâàþò îäèíàêîâîå âûñîêîå êà÷åñòâî ïðè 
áîëüøîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè. Railtrac – ýòî íàèáîëåå ïîäõîäÿùåå îáîðóäîâàíèå äëÿ  
ñâàðêè MIG/MAG, TIG è òåðìè÷åñêîé ðåçêè. Railtrac èçãîòîâëåí èç íàä¸æíûõ êîìïîíåí-
òîâ, ïîçâîëÿþùèõ èìåòü ÷åòûðå ìîäèôèêàöèè äàííîãî îáîðóäîâàíèÿ. Âñå ìîäåëè îáëà-
äàþò ïÿòüþ ðàçíûìè ïðîãðàììàìè, â òîì ÷èñëå è ñâàðêîé èíòåðâàëàìè. Íàïðàâëÿþùèé 
ðåëüñ ìîæåò êðåïèòüñÿ íà ïîâåðõíîñòè âàêóóìíûìè ïðèñîñêàìè ýæåêòîðíîãî òèïà, 
âèíòîâûìè êðåïëåíèÿìè èëè ïîñòîÿííûìè ìàãíèòàìè – â çàâèñèìîñòè îò ñâàðèâàåìîãî 
ìåòàëëà.

ESAB  A2  MULTITRAC SAW
Òðàêòîð äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé ñâàðêè ïîä ôëþñîì.
Ìåõàíèçì ïîäà÷è ñ óñòðîéñòâîì ñïðÿìëåíèÿ îáåñïå÷èâàåò ñòàáèëüíóþ è ðàâíîìåðíóþ 
ïîäà÷ó ïðîâîëîêè, óìåíüøàåò èçíîñ êîíòàêòíûõ ÷àñòåé è ïîâûøàåò ñòàáèëüíîñòü 
ñâàðî÷íûõ ïðîöåññîâ. Ðó÷íûå ñóïïîðòû ïåðåìåùåíèÿ ñâàðî÷íîé ãîëîâû â âåðòèêàëü-
íîì è ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè, â ñîâîêóïíîñòè ñ âîçìîæíîñòüþ ïîâîðîòà îñíîâíîé 
ñòîéêè äàþò âîçìîæíîñòü ïðîñòîãî è áûñòðîãî ïîçèöèîíèðîâàíèÿ ñâàðî÷íîé ãîëîâû 
îòíîñèòåëüíî ñòûêà. Òî÷íîå ïåðåìåùåíèå òðàêòîðà îáåñïå÷èâàåòñÿ ïîëíûì ïðèâîäîì 
íà âñå 4 êîëåñà. Ïàðàìåòðû ñâàðêè óñòàíàâëèâàþòñÿ è êîíòðîëèðóþòñÿ  ïðè ïîìîùè 
ìåíþ íà öèôðîâîì äèñïëåå áëîêà óïðàâëåíèÿ ñâàðî÷íûì ïðîöåññîì À2/À6 ÐÅÊ. 
Ñâàðêà ïîä ôëþñîì ìîæåò ïðîâîäèòüñÿ êàê îäíîé, òàê è äâóìÿ ïðîâîëîêàìè (ðàñùåï-
ë¸ííîé äóãîé). Ïðè èñïîëüçîâàíèè äâóõ ïðîâîëîê ìåòàëë ïëàâèòñÿ íà 30-40% áûñòðåå. 
Ìîæíî ëåãêî çàïîëíèòü ñîåäèíèòåëüíûå ïðîìåæóòêè è ìåíüøå ðèñê ïðîæîãà. Ïðè 
ïëàêèðîâêå À2 MULTITRAC ñ äâóìÿ ïðîâîëîêàìè ìîæíî íåñëîæíî óñòàíîâèòü äëÿ 
íåãëóáîêîé  ïðîíèöàåìîñòè.

Ïðèíàäëåæíîñòè
Óíèâåðñàëüíîñòü ïðèìåíåíèÿ òðàêòîðà îáåñïå÷èâàåòñÿ íàáîðîì äîïîëíèòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ: õîëîñòûå óïîðíûå ðîëèêè; íàïðàâëÿþùàÿ êàðåòêà, èñïîëüçóåìàÿ ïðè 
ñòûêîâîé ñâàðêå â V-îáðàçíóþ ðàçäåëêó (òàêæå ïðèìåíÿåòñÿ ïðè ñâàðêå âíóòðè òðóá); 
êîë¸ñà òåëåæêè ñ V-îáðàçíûìè êàíàâêàìè äëÿ ïåðåìåùåíèÿ òðàêòîðà ïî íàïðàâëÿ-
þùåìó ðåëüñó (ïðèìåíÿåòñÿ â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà îòñóòñòâóåò íàïðàâëÿþùèé ýëåìåíò 
ñòûêà, íàïðèìåð, ïðè ñòûêîâîé ñâàðêå áåç ðàçäåëêè); áëîê ïîäñâåòêè ñòûêà ñ ëàìïîé  
èëè  ëàçåðíûì  äèîäîì. 

ESAB  CAB  300M
Ìîäóëüíàÿ êîëîííà ñî ñòðåëîé äëÿ èíòåãðèðîâàííîãî îáîðóäîâàíèÿ.
ÑàÂ300Ì áûë ñîçäàí êàê îòâåò íà óâåëè÷èâàþùèåñÿ òðåáîâàíèÿ ê ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
è ñïðîñó íà èíäèâèäóàëüíûå ðåøåíèÿ. ×òîáû óäîâëåòâîðèòü ïîòðåáíîñòè è 
ïðèñïîñîáèòüñÿ ê ïðîìûøëåííûì òðåáîâàíèÿì, â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ åäèíñòâåííûì 
ñïîñîáîì ìîæåò ñòàòü âûáîð èíäèâèäóàëüíîãî ðåøåíèÿ. Ì ìîäåëü êîíôèãóðàöèè ESAB 
CAB ïîçâîëÿåò âûáðàòü èíäèâèäóàëüíîå ðåøåíèå ñ àäàïòèðóåìûìè ìîäóëÿìè äëÿ 
ðàçëè÷íûõ ïîòðåáíîñòåé. Íà ïóëüòå äèñòàíöèîííîãî óïðàâëåíèÿ âñòðîåíû âñå ôóíêöèè, 
ïîýòîìó ïðåäëàãàåòñÿ ïîëíîñòüþ èíòåãðèðîâàííîå èçäåëèå.

Ãèáêàÿ êîíñòðóêöèÿ
Ïðî÷íàÿ è ñòàáèëüíàÿ ìîäåëü âìåñòå ñ àäàïòèðóåìîé èíòåãðèðîâàííîé ýëåêòðè÷åñêîé 
÷àñòüþ îáóñëàâëèâàþò ãèáêóþ êîíñòðóêöèþ. Ìîæíî âûáðàòü îäíî èç òð¸õ îñíîâàíèé: 
ñòàëüíàÿ ïëèòà, áåòîííîå îñíîâàíèå èëè ðåëüñîâàÿ õîäîâàÿ ÷àñòü. Ñòðåëà ïðèâîäèòñÿ 
â äâèæåíèå ïðè ïîìîùè øåñòåð¸í÷àòîé ïåðåäà÷è è øåñòåðíè, à òàõîìåòð îáåñïå÷èâàåò 
ñòàáèëüíîå è ðàâíîìåðíîå äâèæåíèå. Ñòðåëà ïîäíèìàåòñÿ äâèãàòåëåì, íàõîäÿùèìñÿ 
íà âåðõó êîëîííû, ïðè ïîìîùè ïðîòèâîâåñà, íàõîäÿùåãîñÿ âíóòðè êîëîííû. Ïîäú¸ìíàÿ 
öåïü è äâèãàòåëü áåçîïàñíû è íàä¸æíû. Ïðåäóñìîòðåí çàùèòíûé ìåõàíèçì, êîòîðûé â 
ñëó÷àå àâàðèè èëè ïîëîìêè íåìåäëåííî áëîêèðóåò ñòðåëó, ÷òîáû èçáåæàòü ðàíåíèé è 
ïîð÷è îáîðóäîâàíèÿ.

Èíäèâèäóàëüíûå ðåøåíèÿ
Ïðè ïðèìåíåíèè êîëîííû ñî ñòðåëîé êîëè÷åñòâî äîïîëíèòåëüíûõ ñâàðî÷íûõ êîìáè-
íàöèé ìîæåò áûòü ïî÷òè áåñêîíå÷íûì. ×òîáû îáëåã÷èòü ïðîöåññ âûáîðà ñîãëàñíî 
ñïåöèôèêàöèÿì êëèåíòà, ïðåäëàãàåòñÿ êîìïüþòåðíàÿ ñèñòåìà êîíôèãóðàöèè. Âìåñòå  
ñ ïðåäñòàâèòåëåì ESAB êëèåíò ìîæåò ñîçäàòü ñâî¸ ñâàðî÷íîå ðåøåíèå, ò. å. ñïåöè-
ôèêàöèþ ìîäóëüíûõ êîìïîíåíòîâ, êîòîðûå äîëæíû áûòü ñîáðàíû è ñìîíòèðîâàíû íà 
ïðåäïðèÿòèè êëèåíòà ñàìûì óäîáíûì ñïîñîáîì. Âñå ìîäóëüíûå êîìïîíåíòû, ïîäõî-
äÿùèå äëÿ äàííîé êîëîííû ñî ñòðåëîé, ïðèâåäåíû â íàøèõ áóêëåòàõ, êîòîðûå ìîæíî 
ïîëó÷èòü  ó  íàøåãî  ïðåäñòàâèòåëÿ.
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HUGONG  CNC

Hugong – îäíî èç ñòàðåéøèõ è íàäåæíåéøèõ ïðåä-
ïðèÿòèé â Êèòàå, ñâîè ìàøèíû ñâàðêè è ðåçêè 
ýêñïëóàòèðóþùåå â Åâðîïó, áîëüøèíñòâî ñòðàí 
Àçèè,  Êàíàäó  è  ÑØÀ.

ÑÒÀÍÎÊ ÏÎÐÒÀËÜÍÎÉ ÃÀÇÎÂÎÉ/ÏËÀÇÌÅÍÍÎÉ ÐÅÇÊÈ Ñ ÖÈÔÐÎÂÛÌ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ

Ñèñòåìû ïëàçìåííîé ðåçêè, âñòðîåííûå â 
äàííûé ñòàíîê, èçãîòîâëåíû êîìïàíèåé ÑØÀ 
Hypertherm.
Ïðîãðàììíîå îáîðóäîâàíèå FastCam 
èçãîòîâëåíî â ÑØÀ.
CNC áëîê óïðàâëåíèÿ Burny èçãîòîâëåí â ÑØÀ.
Øèðèíà è äëèíà ñòàíêà ìîæåò áûòü ðàçëè÷íàÿ.
Ìîæíî èíòåãðèðîâàòü íåñêîëüêî ðåçàêîâ.
Êîìïëåêòóåòñÿ ñî ñòîëîì ïíåâìàòè÷åñêîé 
âûòÿæêîé Silderos (Èòàëèÿ) (ïî æåëàíèþ). 

NANFANG  CNC1-1200

Íàçíà÷åíèå è ôóíêöèè
Ìîáèëüíûé öèôðîâîé àïïàðàò ãàçîâîé ðåçêè ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ àâòîìàòè÷åñêîé è 
ðó÷íîé ðåçêè. Ýòî àïïàðàò ìîáèëüíîãî òèïà, øèðèíà ðåçêè êîòîðîãî 1200 ìì. 
Öèôðîâûì ñïîñîáîì óïðàâëÿåìûé ðåãóëÿòîð ïîçâîëÿåò âûðåçàòü ïëîñêèå ôèãóðû 
ëþáîé ñëîæíîñòè. ×àùå ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ãàçîâîé ðåçêè, íî ìîæåò áûòü ñêîíôèãó-
ðèðîâàí è äëÿ ïëàçìåííîé ðåçêè. Àïïàðàò øèðîêî ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ðåçêè ïëèò â 
ïðîèçâîäñòâåííîé ïðîìûøëåííîñòè: àâòîìîáèëüíîé, êîðàáëåñòðîåíèè, ïðè 
ïðîèçâîäñòâå  èíæåíåðíûõ  ñîîðóæåíèé,  íàïîðíûõ  ñîñóäîâ  è  ò. ä.

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö
Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ðàçìåð æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî äèñïëåÿ
Ðàáî÷èé äèàïàçîí ðåçêè, ìì     

Òîëùèíà ìåòàëëà, ðàçðåçàåìîãî ãàçîâûì ñïîñîáîì, ìì    
Òîëùèíà êðåñòîâèíû
Ìàññà îñíîâíîãî êîðïóñà, êã
Ìàññà âåðòèêàëüíîé äîðîæêè èç ñïëàâà àëþìèíèÿ, êã
Ìàññà âåðòèêàëüíîé äîðîæêè èç ñòàëè, êã
Ìàññà âñåãî àïïàðàòà, êîãäà íàïðàâëÿþùàÿ èç ñïëàâà àëþìèíèÿ, êã
Ìàññà âñåãî àïïàðàòà, êîãäà íàïðàâëÿþùàÿ èç ñòàëè, êã
Ïîäõîäÿùèå òèïû ãàçà

Ñïîñîá ðåçêè

220/50
80
5.7”
îñü X - 1200;
îñü Y - 2000.
6 -150
9.3
26.7
34.5
68.2
70.5
104.2
àöåòèëåí;
ïðîïàí;
ìåòàí.
ãàçîì;
ïëàçìîé.
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Ñòàíîê ïîðòàëüíîé ðåçêè ESAB Suprarex ñ äâóìÿ ãîðåëêàìè ãàçîâîé ðåçêè 
è îäíîé ïðåöèçèîííîé ïëàçìåííîé ðåæóùåé ãîðåëêîé.
Ìàøèíà è ñèñòåìà ïëàçìåííîé ðåçêè ïðîèçâåäåíû íà çàâîäå ESAB â ÑØÀ.

Ñòàíäàðòíàÿ êîìïëåêòàöèÿ:
    Îñíîâàíèå ðåçêè, ïëîùàäü êîòîðîé 3200õ6000 ìì.
    Ñèñòåìà ïëàçìåííîé ðåçêè Ì3, ðåæóùàÿ ïðåöèçèîííî îò 2 ìì äî 30 ìì (äî 50 ìì îò êðàÿ).

3    Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ m  ÅÐÐ200.
    Ìàêñ. òîê 200 À.

Êîðîòêèé ñðîê ïîñòàâêè.

Äîïîëíèòåëüíîå îáîðóäîâàíèå:
Ñòîë äëÿ ðåçêè DT 500.
Ôèëüòð DTZ12.

ÑÒÀÍÎÊ ÏÎÐÒÀËÜÍÎÉ ÐÅÇÊÈ Ñ ÖÈÔÐÎÂÛÌ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ

ÌÀØÈÍÀ ÏËÀÇÌÅÍÍÎÃÎ ÏÐÎÔÈËÈÐÎÂÀÍÈß Ñ ÖÈÔÐÎÂÛÌ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅÌ

ESAB  SUPRAREX SXE-P2

ESAB  E-VENT

E-Vent ïðåêðàñíîå ðåøåíèå âûðåçêè âîçäó-
õîâîäîâ äëÿ îòîïèòåëüíîé è âåíòèëÿöèîí-
íîé ïðîìûøëåííîñòè. Ñèñòåìó E-Vent 
ñîñòàâëÿåò âûñîêîñêîðîñòíàÿ ìàøèíà 
ïëàçìåííîãî ïðîôèëèðîâàíèÿ CNC è 
ñïåöèàëüíàÿ ñèñòåìà ïðîãðàììèðîâàíèÿ. 

Øèðèíà ðåçêè (À) õ äëèíà ðåçêè, ìì

Ìàêñèìàëüíàÿ òîëùèíà ðàçðåçàåìîãî 
ìåòàëëà, ìì
Ìàêñ. ñêîðîñòü ðåçêè, ì/ìèí
Âûñîòà ñòîëà (Â), ìì
Øèðèíà ìàøèíû (Ñ), ìì

Äëèíà ðåçêè (À), ìì
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ìàøèíû, Â/Ãö
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ ïëàçìû, Â/Ãö 

Äîïîëíåíèÿ

1500 x 3000;
1500 x 6000;
2000 x 3000;
2000 x 4000;
2000 x 8000.

8
20 
800 
2500;
3000.
+ 1000 mm
230/50-60
400/50-60
400Â (äëÿ ïëàçìû).
Âûòÿæêà ñ ôèëüòðîì
×åðíèëüíûé ìàðêåð
Ïîäêëþ÷åíèå ê ñåòè



ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÛ

Ñâàðî÷íûå ïðîöåññû
×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï áåíçèíîâîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà àñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà 
ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Äèàïàçîí ðåãóëèðîâêè ñâàðî÷íîãî 
ïîñòîÿííîãî òîêà , À
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À 
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü (400 Â), êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü (230 Â), êÂÀ
Ìàññà, êã

Ñâàðî÷íûå ïðîöåññû
×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï áåíçèíîâîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà àñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà 
ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Äèàïàçîí ðåãóëèðîâêè ñâàðî÷íîãî 
ïîñòîÿííîãî òîêà, À 
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35%, À                                                    
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60%, À                                                            
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü (400 Â), êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü (230 Â), êÂÀ
Ìàññà, êã

Ñâàðî÷íûå ïðîöåññû
×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà ñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà 
ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Äèàïàçîí ðåãóëèðîâêè ñâàðî÷íîãî 
ïîñòîÿííîãî òîêà (îäíîïîñòîâîé ðåæèì), À 
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 35% (îäíîïîñòîâîé ðåæèì), À                         
Ìàêñ. òîê ïðè ÏÂ 60% (îäíîïîñòîâîé ðåæèì), À                          
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü (400 Â), êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü (230 Â), êÂÀ
Ìàññà, êã

 

×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï áåíçèíîâîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà ñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü (400 Â), êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü (230 Â), êÂÀ
Ìàññà, êã

×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà ñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Îõëàæäåíèå  
Êëàññ çàùèòû
Óðîâåíü øóìà, äÁ (íà ðàññòîÿíèè 7 ì)
Ìàññà, êã
Ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîãî îòêëþ÷åíèÿ
Çàùèòû äâèãàòåëÿ
Âîçìîæíû ðàçëè÷íûå äîïîëíèòåëüíûå îïöèè è ïðèíàäëåæíîñòè.

×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà ñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Îõëàæäåíèå  
Êëàññ çàùèòû
Óðîâåíü øóìà, äÁ (íà ðàññòîÿíèè 7 ì)
Ìàññà, êã
Ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîãî îòêëþ÷åíèÿ
Çàùèòû äâèãàòåëÿ
Âîçìîæíû ðàçëè÷íûå äîïîëíèòåëüíûå îïöèè è ïðèíàäëåæíîñòè.

×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà ñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Îõëàæäåíèå  
Êëàññ çàùèòû
Óðîâåíü øóìà, äÁ (íà ðàññòîÿíèè 7 ì)
Ìàññà, êã
Ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîãî îòêëþ÷åíèÿ
Çàùèòû äâèãàòåëÿ
Âîçìîæíû ðàçëè÷íûå äîïîëíèòåëüíûå îïöèè è ïðèíàäëåæíîñòè.

×àñòîòà âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Òèï äèçåëüíîãî äâèãàòåëÿ

×àñòîòà ñèíõðîííîãî ãåíåðàòîðà ïåðåìåííîãî òîêà, Ãö
Ìàêñ. òð¸õôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Ìàêñ. îäíîôàçíàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Îõëàæäåíèå  
Êëàññ çàùèòû
Óðîâåíü øóìà, äÁ (íà ðàññòîÿíèè 7 ì)
Ìàññà, êã
Ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîãî îòêëþ÷åíèÿ
Çàùèòû äâèãàòåëÿ
Âîçìîæíû ðàçëè÷íûå äîïîëíèòåëüíûå îïöèè è ïðèíàäëåæíîñòè.

3000
Honda GX 390 OHV, 

31  - 13 , 390  

50

40  225  
225
170
5
4
96 

ÌÌÀ (ïîêðûòûìè ýëåêòðîäàìè)

öèë. ë.ñ ñì

–

MMA  TIG
3000
Honda GX 620K1, 

3 

50

15  270  

8
6
250 

è

2 öèë. – 20 ë.ñ., 614 ñì

–
270
250

1500
Deutz F3L912 

3 

50

30  400

  
25
8,5
1215 

ÌÌÀ, TIG Lift Arc è MIG

3 öèë. – 38 ë.ñ., 2827 ñì

–
400
350 

3000
Honda GX 390OHV

3 
50
7.5
4
80 

1 öèë. – 13 ë.ñ., 390 ñì

1500
Yanmar 3TNV-88

3  
50
15
5

IP23
68
634 

3 öèë. – 17,9 ë.ñ., 1642 ñì

âîäÿíîå

1500
Perkins 1103C-33G3

33 40.8 3300  
50
33
10

IP23
72
1025 

öèë. – ë.ñ., ñì

âîäÿíîå

1500
Perkins 1104C-44TAG2 
turbocharged

34 133  4400  
50
110
37

IP23
72
1406 

öèë. – ë.ñ., ñì

âîäÿíîå

1500
Deutz BF4M 1013 FC 
turbocharged

34 162.9  4764  
50
137
45.5

IP23
72
1800 

öèë. – ë.ñ., ñì

âîäÿíîå

GENSET  MPM 5/225 I-EB/H

GENSET  MPM 8/270 I-EL/H

GENSET  MPM 30/500 DUAL DZ ( 2 ïîñòà õ 250À )

GENSET  MG 7/5 I-HE

GENSET  MG 15 SS-Y

GENSET  MG 35 S-P

GENSET  MG 115 S-P

GENSET  MG 140 S-DZ

ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÛ ÌÎÙÍÎÑÒÈ

22 23

ÃÅÍÅÐÀÒÎÐÛ



ÐÓ×ÍÎÅ ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÊÓÇÎÂÍÎÃÎ ÐÅÌÎÍÒÀ ÀÂÒÎÌÎÁÈËÅÉ

ÐÓ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÒÎ×Å×ÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

ÑÂÀÐÎ×ÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÑÏÅÖ. ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈß

TECNA  3460N
Ïåðåíîñíîé ñâàðî÷íûé àïïàðàò äëÿ êóçîâíîãî ðåìîíòà àâòîìîáèëåé. Ïðè ïîìîùè 
ìíîãîôóíêöèîíàëüíîãî ñâàðî÷íîãî ïèñòîëåòà ïðîèçâîäèòñÿ òî÷å÷íàÿ ïðèâàðêà 
îìåäí¸ííûõ çàêë¸ïîê, ãâîçäåé, øàéá, ðåçüáîâûõ øïèëåê, ñïåöèàëüíûõ øàéá è ïð.    
Ñ èñïîëüçîâàíèåì îáðàòíîãî ìîëîòêà ñ ðàçëè÷íûìè íàñàäêàìè âîçìîæíî áûñòðîå 
âûïðàâëåíèå âìÿòèí íà äåòàëÿõ êóçîâà, ê êîòîðûì çàòðóäí¸í èëè íåâîçìîæåí äîñòóï 
ñ âíóòðåííåé ñòîðîíû. Òàêæå âîçìîæíà ñâàðêà âíàõë¸ñò ëèñòîâ ìåòàëëà íåáîëüøîé 
òîëùèíû (äî 0,8 ìì) è ìåñòíûé íàãðåâ ìåòàëëà óãîëüíûì ýëåêòðîäîì.

TECNA  7900 - 7915
Ðó÷íûå êëåùè, ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ äâóõñòîðîííåé òî÷å÷íîé ñâàðêè ñòàëüíûõ 
ëèñòîâ òîëùèíîé îò 0,6+0,6 ìì äî 2,5+2,5 ìì, à òàêæå äëÿ ñâàðêè ïðóòêîâ äî 8+8 ìì. 
Âîçìîæíàÿ  äëèíà  ïëå÷  îò  125  äî  500  ìì.

TECNA  4640 -  4649
Íàçíà÷åíèå: äëÿ ñåðèéíîãî ïðîèçâîäñòâà ë¸ãêèõ ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé, ðàçëè÷íûõ 
ðåìîíòíûõ  ðàáîò.

Ïðåèìóùåñòâà:
    Ïëå÷è ðàçëè÷íîé äëèíû (ñìåííûå);
    Ìåäíî-õðîìîâûå ýëåêòðîäîäåðæàòåëè äëÿ áîëüøèõ íàãðóçîê;
    Âîäîîõëàæäàåìûå òðàíñôîðìàòîð, ïëå÷è, ýëåêòðîäû è ýëåêòðîäîäåðæàòåëè;
    Ìèêðîïðîöåññîðíîå óïðàâëåíèå (ýêðàí óïðàâëåíèÿ ñïåðåäè);
    Áëîê óïðàâëåíèÿ ÒÅ90.

Êîëè÷åñòâî ïðîãðàìì, øò
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö
Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü ïðè ÏÂ 50 %, êÂÀ
Ìàêñ. ìîùíîñòü ñâàðêè, êÂÀ 
Âòîðè÷íûé òîê êîðîòêîãî çàìûêàíèÿ, êÀ
Âòîðè÷íûé òîê ïðè ÏÂ 100%, êÀ
Âòîðè÷íîå íàïðÿæåíèå ïðè îòñóòñòâèè íàãðóçêè, Â

2Ñå÷åíèå ñåòåâîãî êàáåëÿ  äëÿ L=15ì, ìì
Òåìïåðàòóðíûé êëàññ
Êëàññ çàùèòû
Ìàññà, êã
Ñåòåâîé êàáåëü, ì

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö
Îõëàæäåíèå
Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü 
ïðè ÏÂ 50%, êÂÀ
Ìàêñ. ñâàðî÷íûé òîê, êÂÀ
Êëàññ èçîëÿöèè
Ñòàíäàðòíàÿ äëèíà ïëå÷ L, ìì
Ìàêñ. óñèëèå íà ýëåêòðîäàõ ïðè 
ñòàíäàðòíîé äëèíå ïëå÷, äàÍ 
Ðàñòâîð ìåæäó ïëå÷àìè, ìì
Ìèí./ìàêñ. õîä ýëåêòðîäîâ, ìì  
Ðàñõîä îõëàæä. æèä-ñòè, ë/ìèí
Äàâëåíèå îõëàæä. æèä-ñòè, áàð
Äëèíà ñåòåâîãî êàáåëÿ, ì
Ìàññà, êã

Ìåõàíè÷åñêèé ïðèâîä
Ïíåâìàòè÷åñêèé ïðèâîä
Ðåãóëèðóåìûé âûëåò ïëå÷
Ìèíèìàëüíàÿ äëèíà ïëå÷, ìì
Ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà ïëå÷, ìì
Íîìèíàëüíàÿ ìîùíîñòü ÏÂ 50%, êÂÀ
Ìàêñèìàëüíàÿ ñâàðî÷íàÿ ìîùíîñòü, êÂÀ
Íàïðÿæåíèå õîëîñòîãî õîäà, Â
Ìàêñèìàëüíûé ñâàðî÷íûé òîê, êÀ
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
×àñòîòà ñåòè, Ãö
Êëàññ èçîëÿöèè
Ðàáî÷åå äàâëåíèå ñæàòîãî âîçäóõà, áàð
Ìàêñ. óñèëèå ñæàòèÿ ýëåêòðîäîâ, äàÍ
Õîä ýëåêòðîäîâ, ìì
Ðàñõîä âîäû, ë/ìèí
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
Ìàññà, êã

400/50
âîçäóõ

2
13
F
125

120 
96
55-185 
  -
  -
3.8
12

äà
-
äà
230
550
16 
35
3,4
12,5
400
50
F
-
240 
8-44
2,5
70
135

400/50
âîçäóõ

2.5
16
F
125

120 
96
55-185 
  -
  -
3.8
13

äà
-
äà
230
550
20 
48 
4,0 
14,5 
400
50 
F
-
240 
8-44
3
70
143

400/50
æèä-òü

6
16
F
150

120 
96
55-185
3.7
6
3.8
15

äà
-
äà
380
700
20 
39 
4,0 
12 
400
50 
F
-
150 
10-60
3
70
146

-
äà
äà
230
550
16 
48 
4,0 
14,5 
400 
50 
F
6,5 
240 
8-44
3
70
141

400/50
âîçäóõ

2.5
16
F
125

120 
96
35-90
  -
  -
  -
16

äà
-
äà
230
550
25 
68 
4,6 
18 
400 
50 
F
-
240 
8-44
3,7
70
145

-
äà
äà
380
700
20 
39 
4,0 
12 
400 
50 
F
6,5 
265 
10-60
3
70
144

400/50
æèä-òü

6
16
F
150

120 
96
35-90
3.7
6
3.8
20

äà
-
äà
380
700
25 
55 
4,6 
14,5 
400 
50 
F
-
150 
10-60
3,7
70
148

-
äà
äà
230
550
25 
68 
4,6 
18 
400 
50 
F
6,5 
240 
8-44
3,7
70
143

400/50
æèä-òü

6
16
F
150

120 
96
35-90
3.7
6
3.8
17

-
äà
äà
230
550
16 
35 
3,4 
12,5 
400 
50 
F
6,5 
240 
8-44
2,5
70
133

-
äà
äà
380
700
25 
55 
4,6
14,5 
400 
50 
F
6,5 
165 
10-60
3,7
70
146

1
400/50
5
20
4.5
0.63
5.6
2.5 x 3
F
IP21
28
4

Tecna 
7900

Tecna 
4640

Tecna 
7902

Tecna 
4641

Tecna 
7903

Tecna 
4642

Tecna 
4646

Tecna 
7911

Tecna 
4643

Tecna 
4647

Tecna 
7913

Tecna
4644

Tecna 
4648

Tecna 
7915

Tecna 
4645

Tecna 
4649

ÑÒÀÖÈÎÍÀÐÍÛÅ ÀÏÏÀÐÀÒÛ ÒÎ×Å×ÍÎÉ ÊÎÍÒÀÊÒÍÎÉ ÑÂÀÐÊÈ

ÀÏÏÀÐÀÒÛ ÄËß ÊÎÍÒÀÊÒÍÎÉ ÏÐÈÂÀÐÊÈ ÊÐÅÏÅÆÀ

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
×àñòîòà ñåòè, Ãö
Äèàïàçîí ñâàðêè áîëòîâ
Ìåòàëë

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ñâàðêè áîëòîâ, øò./ìèí
Ìàññà, êã
Ñî ñâàðî÷íûì 
ïèñòîëåòîì

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
×àñòîòà ñåòè, Ãö
Äâà òèïà ñâàðêè  

Äèàïàçîí ñâàðêè áîëòîâ
Ìåòàëë
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 
ñâàðêè áîëòîâ, øò./ìèí
Ìàññà, êã
Ñî ñâàðî÷íûì 
ïèñòîëåòîì

220
50 
M4-M10

. 

5-20 
22

C08

ñòàëü, íåðæ ñòàëü, 
àëþìèíèé, ëàòóíü

220
50

-

M3-M12
.

7-17 
37

A16

ñ çàùèòíûì èíåðòíûì 
ãàçîì èëè ñ êåðàìè
÷åñêèì êîëüöîì

ñòàëü, íåðæ  ñòàëü

HBS  CD 3101
Ïðèâàðêà êîíäåíñàòîðíûì ðàçðÿäîì.

HBS  ARC 800
Ï  ðèâàðêà ýëåêòðè÷åñêîé äóãîé

24 25



26 27

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÃÀÇÎÂÎÉ ÐÅÇÊÈ È ÑÂÀÐÊÈ

ÐÅÇÀÊÈ, ÃÎÐÅËÊÈ

KOIKE  Handy Auto Plus 
Ïåðåíîñíîé ðó÷íîé ðåçàê ñ âñòðîåííûì ýëåêòðîïðè-
âîäîì, ôóíêöèåé âêëþ÷åíèÿ-âûêëþ÷åíèÿ óñòðîéñòâ 
çàæèãàíèÿ è ïðåäâàðèòåëüíîãî ïîäîãðåâà. Ïîäõîäèò äëÿ 
ðåçêè ðàçíûõ òèïîâ. Âûñîêîå êà÷åñòâî äîñòèãàåòñÿ ïðè 
âåðòèêàëüíîé, êðóãîâîé, íàêëîííîé ðåçêå è ðåçêå 
ðàçëè÷íûõ ïðîôèëåé. Ìîæíî ðåçàòü íå òîëüêî ïëîñêèå 
ïîâåðõíîñòè, íî è èçâèëèñòûå êîíòóðû íà âåðòèêàëüíûõ 
ïîâåðõíîñòÿõ, òàêèõ êàê áàëêè Í ôîðìû, òðóáû è ãíóòûå 
ïàíåëè.
Áëàãîäàðÿ íåáîëüøîé ìàññå Handy Auto Plus ìîæåò 
ïðèìåíÿòüñÿ  êàê  ïðîñòîé  ðó÷íîé  ðåçàê.

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ
Îáùàÿ äëèíà, ìì
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

Àâòîìàòè÷åñêîå çàæèãàíèå.
Ôóíêöèÿ âêëþ÷åíèÿ-âûêëþ÷åíèÿ ïëàìåíè ïîäîãðåâà.
Ïðåêðàñíîå êà÷åñòâî ñðåçàííûõ ïîâåðõíîñòåé.
Ðåçàòü ìîæíî â ëþáîì íàïðàâëåíèè.
Âûñîêàÿ òî÷íîñòü è ïðîèçâîäèòåëüíîñòü.
Ïðîñòàÿ è áûñòðàÿ ñìåíà ñîïåë.

KOIKE  SilverCut-250
Ðåçàê áåçèíæåêòîðíîãî òèïà äëÿ ãàçîñìåñèòåëüíûõ 
ñîïåë. Îí äîëãîâå÷åí è ïðî÷åí, à áëàãîäàðÿ õîðîøåìó 
ñáàëàíñèðîâàíèþ è áåçîïàñåí â èñïîëüçîâàíèè. 
Ñîáðàííûå ïî òðåóãîëüíîé ñõåìå ãàçîâûå òðóáêè 
îáåñïå÷èâàþò ñòàáèëüíîñòü. Ìåòîä ñìåøèâàíèÿ ãàçà 
óìåíüøàåò êîëè÷åñòâî îáðàòíûõ óäàðîâ è çàùèùàåò 
ðåçàê îò ïîâðåæäåíèé. Ïðè ñìåíå ñîïåë ìîæíî èçìåíèòü 
òèï ãàçà (àöåòèëåí, ïðîïàí, ÌÀÏÏ èëè ïðèðîäíûé ãàç)      
è  òîëùèíó  ìàòåðèàëà.

Äèàïàçîí ðåçêè, ìì
Óãîë íàêëîíà ãîëîâêè
Îáùàÿ äëèíà, ìì
Ìàññà, êã
Òèï ãàçà

3 - 250 
90°
495 
1,0 
àöåòèëåí, ïðîïàí, ÌÀÏÏ 
è ïðèðîäíûé ãàç

3 - 30
150 - 530

500

3,5

Òðàíçèñòîðíîå 
óïðàâëåíèå/ôðèêöèîííûé ïðèâîä
110Â/220 Â ÀÑ ïî âûáîðó, DC 12Â

Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ

Ñòàíäàðòíûé êîìïëåêò ñîñòîèò èç:
ïåðåíîñíîãî ðåçàêà Handy Auto Plus;
íàïðàâëÿþùåãî êîëåñà äëÿ âåðòèêàëüíîé ðåçêè 
íà ïëîñêîñòè;
íàïðàâëÿþùåãî êîëåñà äëÿ íàêëîííîé ðåçêè;
óñòðîéñòâà äëÿ êðóãîâîé ðåçêè (Ø 30 – 120 ìì);
íàïðàâëÿþùåãî êîëåíà;
ðåæóùèõ ñîïåë (äëÿ ìàòåðèàëà òîëùèíîé 5-30 ìì);
ñåòåâîãî êàáåëÿ (5 ì);
êîìïëåêòà èíñòðóìåíòîâ;
èíñòðóêöèè ïî èñïîëüçîâàíèþ;
êîðîáêè äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè.

Äëèíà, ìì – 480 ìì
Òîëùèíà ðåçêè, ìì – äî 200
Ëèòàÿ, óñòîé÷èâàÿ ê îáðàòíîìó óäàðó ãîëîâêà ðåçàêà 
Îáðàòíûå êëàïàíû 886GB L è 886GB R
Íèïïåëè ñ ãàéêàìè äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ øëàíãîâ 
Å3L8 2 è Å3R8 2
Êîìïëåêò ðåæóùèõ ìóíäøòóêîâ – 6290 NÕ 10 øò.

HARRIS  880FGB+10PB

Äëèíà ðåçàêà, ìì – 465 
Òîëùèíà ðåçêè, ìì – äî 300
Ëèòàÿ ãîëîâêà
Òðóáêè èç íåðæàâåþùåé ñòàëè – 3 øò. 

WCD-70202F

Äëèíà ðåçàêà, ìì – 1000
Òîëùèíà ðåçêè, ìì – äî 200
Ëèòàÿ, óñòîé÷èâàÿ ê îáðàòíîìó óäàðó ãîëîâêà ðåçàêà 
Îáðàòíûå êëàïàíû 886GB L è 886GB R
Íèïïåëè ñ ãàéêàìè äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ øëàíãîâ 
Å3L8 2 è Å3R8 2
Ðåæóùèå ìóíäøòóêè – 6290 2NÕ è 6920 3NÕ ïî 1 øò.

HARRIS  42-3AFL-1000

Äëèíà ðåçàêà, ìì – 1000 
Òîëùèíà ðåçêè, ìì – äî 300
Ëèòàÿ ãîëîâêà
Òðóáêè èç íåðæàâåþùåé ñòàëè – 3 øò. 

WCD-70202F-3

Òîëùèíà ðåçêè äî 200 ìì
Òð¸õòðóáíàÿ ñèñòåìà è ëèòàÿ ãîëîâêà
Ìîæíî ðåçàòü ëþáûì ãàçîì: ïðîïàíîì, àöåòèëåíîì 
è äð., íåîáõîäèìî òîëüêî ïîìåíÿòü ðåæóùèé ìóíäøòóê.
Ñïåöèàëüíàÿ ôîðìà ãîëîâêè ðåçàêà ïðèäà¸ò 
ìàêñèìàëüíóþ áåçîïàñíîñòü ðåçêè.
Áûñòðàÿ ðåçêà è ïîäîãðåâ
Óãëû íàêëîíà ãîëîâêè: 70° èëè 90°

HARRIS  242

ÊÎÌÏËÅÊÒÛ ÐÅÇÀÊÎÂ È ÃÎÐÅËÎÊ

AUTOGEN  M6
  
   

Ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé êîìïëåêò ñâàðî÷íûõ ãîðåëîê.
Ìîæíî ðåçàòü àöåòèëåíîì.



KOIKE  IK-92 Puma 
Óíèêàëüíàÿ ïîðòàòèâíàÿ ìàøèíà äëÿ ðåçêè, ïðåäíàçíà÷åííàÿ äëÿ ïðåöèçèîííîé 
âåðòèêàëüíîé, íàêëîííîé è êðóãîâîé ðåçêè. Êîíñòðóêöèÿ êîðïóñà èìååò íèçêèé öåíòð 
òÿæåñòè. Ýòî ãàðàíòèðóåò ñòàáèëüíîñòü è ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêîå ïåðåìåùåíèå 
ïî  ïðÿìîé  (íåò  íåîáõîäèìîñòè  óäåðæèâàòü  ìàøèíó  ðóêîé).
Ìàøèíà îáëàäàåò èäåàëüíîé òåïëîâîé çàùèòîé, ñîñòîÿùåé èç òåïëîèçîëÿöèîííîãî 
ñëîÿ è âåíòèëÿòîðà ïðèíóäèòåëüíîãî îõëàæäåíèÿ âíóòðè. Äîïîëíèòåëüíî ðÿäîì ñ 
ðåçàêîì   íà  êîðïóñå  óñòàíîâëåí  òåïëîâîé  ýêðàí. 

ÌÀØÈÍÛ ÃÀÇÎÂÎÉ ÐÅÇÊÈ

Ðàâíîìåðíîå è òî÷íîå äâèæåíèå ìàøèíû îáåñïå÷èâàåò âûñøåå êà÷åñòâî ïðè 
àâòîìàòè÷åñêîé ðåçêå.
Óïðàâëåíèå îäíîé ðóêîé.
Èäåàëüíàÿ òåïëîâàÿ çàùèòà.
Óäîáíàÿ óñòàíîâêà ïîëîæåíèÿ ðåçàêà ìàøèíû, äàæå âî âðåìÿ ðåçêè.
Íåñëîæíîå îáñëóæèâàíèå áëàãîäàðÿ ïðîñòîé êîíñòðóêöèè êîðïóñà ìàøèíû. 

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
Îáùàÿ äëèíà, ìì
Øèðèíà êîëåè, ìì
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

3 - 100 
100 - 1000 

    
490 
100 

8,0 

Óïðàâëåíèå íà èíòåãðàëüíûõ ñõåìàõ
42 / 110 / 220 ÀÑ ïî âûáîðó

Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ

KOIKE  IK 12 Beetle 
Âûñîêîêëàññíàÿ ýëåêòðîïðèâîäíàÿ ðó÷íàÿ ìàøèíà äëÿ ðåçêè. Îïåðàòîð ìîæåò  
ëåãêî  âûïîëíèòü  âñå  âèäû  ðåçêè  (âåðòèêàëüíóþ,  êðóãîâóþ  è  íàêëîííóþ). 
Ïðèâîä ñ êîíè÷åñêîé ñèñòåìîé (ïîñòîÿííîå ìåõàíè÷åñêîå èçìåíåíèå ïåðåäà÷è) 
îáåñïå÷èâàåò ðàâíîìåðíîå è ñòàáèëüíîå äâèæåíèå ìàøèíû. Ôóíêöèè íàïðàâëåíèÿ 
(âïåð¸ä, íàçàä, ñòîï) àêòèâèðóþòñÿ îäíèì ýëåìåíòîì óïðàâëåíèÿ. Óïðàâëåíèå 
ñöåïëåíèÿ  îáåñïå÷èâàåò  íåñëîæíóþ  óñòàíîâêó  ïîëîæåíèÿ  ìàøèíû.
Ïîäðåãóëèðîâàâ äåðæàòåëü ðåçàêà, ìîæíî ïîä íàêëîíîì ñðåçàòü íèæíèé êðàé  
ïëèòû. Çóá÷àòàÿ ðåéêà/êîíè÷åñêàÿ ïåðåäà÷à ïîçâîëÿåò èíäèâèäóàëüíî óñòàíîâèòü 
ïîëîæåíèå  ðåçàêà  ìàøèíû  (âäîëü  îñè  Y è  Z).

KOIKE  IK-72T 
Ïîðòàòèâíàÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ ìàøèíà äëÿ ãàçîâîé ðåçêè âî âñåõ ïðîñòðàíñòâåííûõ 
ïîëîæåíèÿõ (òð¸õìåðíàÿ). Ðåëüñû òð¸õ ðàçíûõ òèïîâ. Ðåëüñû 1D èçãîòîâëåíû èç 
àëþìèíèÿ è ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðåçêè ðîâíûõ ïîâåðõíîñòåé. Ñèñòåìà ðåçêè 2D/3D 
èçãîòîâëåíà èç òâ¸ðäîãî ðåçèíîâîãî êîìïàóíäà ñ ãèáêèìè ñòàëüíûìè òðóáêàìè 
âíóòðè è ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ðåçêè â äâóõ è òð¸õ ïëîñêîñòÿõ. Âñå ðåëüñû îñíàùåíû 
ìàãíèòíûì äåðæàòåëåì, ïîçâîëÿþùèì ðåçàòü â âåðòèêàëüíîì è ãîðèçîíòàëüíîì 
ïîëîæåíèè. Íåáîëüøàÿ ìàññà (4,5 êã) è ïðåêðàñíûå ìåõàíè÷åñêèå äàííûå (çóá÷àòàÿ 
ðåéêà/êîíè÷åñêàÿ ïåðåäà÷à è áîêîâûå íàïðàâëÿþùèå ðîëèêè) îáåñïå÷èâàþò 
âûñîêóþ  òî÷íîñòü  ðåçêè.

Ôóíêöèè íàïðàâëåíèÿ (âïåð¸ä, íàçàä, ñòîï) àêòèâèðóþòñÿ îäíèì ýëåìåíòîì 
óïðàâëåíèÿ.
Ïðèâîä ñ êîíè÷åñêîé ñèñòåìîé (ïîñòîÿííîå ìåõàíè÷åñêîå èçìåíåíèå ïåðåäà÷è) 
îáåñïå÷èâàåò ðàâíîìåðíîå è ñòàáèëüíîå äâèæåíèå ìàøèíû.
Ìàññà 9,5 êã (ëåãêî ïåðåíåñòè è òðàíñïîðòèðîâàòü).
Îáîðóäîâàíèå ñ äâóìÿ ìàøèííûìè ðåçàêàìè ïîçâîëÿåò âûïîëíèòü 
ïàðàëëåëüíóþ è íàêëîííóþ ðåçêó ïî Y ôîðìå.

Ðåëüñû òð¸õ òèïîâ äëÿ ðàçíûõ ðàáî÷èõ çîí.
Ë¸ãêîå óïðàâëåíèå.
Ïðåêðàñíûå ìåõàíè÷åñêèå ïîêàçàòåëè.
Èñêëþ÷èòåëüíî âûñîêàÿ òî÷íîñòü ðåçêè

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
Îáùàÿ äëèíà, ìì
Øèðèíà ðåëüñà, ìì
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â 
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

3 - 150
150 - 880 
Îäíîêîíóñíàÿ ñêîðîñòíàÿ ñèñòåìà, ìåõàíè÷åñêàÿ 
ðåãóëèðîâêà
42 / 110 / 220  ÀÑ ïî âûáîðó
480 
140 
Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ
9,5 

5 - 50 
150 - 700 

42 / 110 / 220  

4,5 

PWM (øèðîòíî-èìïóëüñíàÿ ìîäóëÿöèÿ)
ÀÑ ïî âûáîðó

Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ

KOIKE  IK 12 Max 3
Ýëåêòðîïðèâîäíàÿ ðó÷íàÿ ìàøèíà äëÿ ãàçîâîé è ïëàçìåííîé ðåçêè, à òàêæå äëÿ 
àâòîìàòè÷åñêîé  âûñîêîêà÷åñòâåííîé  ñâàðêè  (êàê  ñâàðî÷íûé  òðàêòîð).
Òðè îñíîâíûå óñòðîéñòâà (êîðïóñ ìàøèíû, êîìïëåêò äëÿ ðåçêè è íàïðàâëÿþùèå 
ðåëüñû) è ïðèíàäëåæíîñòè ïîñòàâëÿþòñÿ êàê îòäåëüíûå ýëåìåíòû, ïîýòîìó âû 
ìîæåòå  êîìïëåêòîâàòü  ìàøèíó  èíäèâèäóàëüíî. 
Ïðèâîä ñ äâîéíîé êîíóñíîé ñèñòåìîé ïîçâîëÿåò äâèãàòåëþ ïîääåðæèâàòü ïîñòîÿí-
íóþ ñêîðîñòü (1500 îá/ìèí). Ïðîáëåìû ïî ïðè÷èíå ïåðåãðåâà èëè íåñòàáèëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ óæå â ïðîøëîì. Òåðìîñòîéêèå ñìàçî÷íûå ìàòåðèàëû, âûñîêî-
òåìïåðàòóðíûå ïàéêè è òåôëîíîâàÿ èçîëÿöèÿ ïðîâîäîâ îáåñïå÷èâàþò ïî÷òè 
èäåàëüíóþ  òåïëîâóþ  çàùèòó. 

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â 
Îáùàÿ äëèíà, ìì
Øèðèíà êîëåè, ìì
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

0,5 - 600 
80 - 800  (ñòàíäàðò) 
240 - 2400  (âûñîêàÿ)
Äâîéíàÿ êîíóñíàÿ ñêîðîñòíàÿ ñèñòåìà, ìåõàíè÷åñêàÿ 
ðåãóëèðîâêà
42 / 110 / 220  ÀÑ ïî âûáîðó
430 
140 
Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ
10,0 

ÌÀØÈÍÀ ÃÀÇÎÂÎÉ ÐÅÇÊÈ È ÑÂÀÐÊÈ

KOIKE  Picle-1
Ðó÷íàÿ ïîðòàòèâíàÿ ìàøèíà äëÿ ãàçîâîé ðåçêè òðóá è ñíÿòèÿ ôàñîê ñ ìåõàíè÷åñêèì 
ïðèâîäîì. Öåïíîé ïðèâîä ïåðåäà¸ò ìîùíîñòü ÷åðåç ÷åðâÿ÷íóþ ïàðó. Íèçêèé 
êîýôôèöèåíò  ïåðåäà÷è  îáåñïå÷èâàåò  àáñîëþòíî  ïëàâíîå  ïåðåäâèæåíèå. 
Ïðèâîäíàÿ öåïü ñîñòîèò èç ïðîñòûõ, òùàòåëüíî ñêðåïë¸ííûõ çâåíüåâ. Ïðîñòàÿ 
âñòàâêà è èçâëå÷åíèå çâåíüåâ îáåñïå÷èâàþò áûñòðîå ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ òðóá 
ðàçëè÷íîãî äèàìåòðà. Óñòàíîâêà äëÿ ñíÿòèÿ ôàñîê âûïîëíÿåòñÿ ïî óãëîâîé øêàëå 
âäîëü  êðîíøòåéíà  ðåçàêà. 

KOIKE  Auto Picle-S
Ïîðòàòèâíàÿ ýëåêòðîïðèâîäíàÿ ìàøèíà äëÿ ðåçêè òðóá ñ äèñòàíöèîííûì óïðàâ-
ëåíèåì. Ñïåöèàëüíàÿ íàïðàâëÿþùàÿ ñèñòåìà ñ ôèêñèðîâàííûìè íàïðàâëÿþùèìè 
ðåëüñàìè îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ òî÷íîñòü ðåçêè, îñîáåííî ïðè ðåçêå òðóá áîëüøîãî 
äèàìåòðà. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ýëåêòðîïðèâîäà äëÿ ñíÿòèÿ ôàñîê òðóá ìîæíî 
äîáèòüñÿ âûñîêîãî êà÷åñòâà. Ïðèâîäíàÿ öåïü ñîñòîèò èç ïðîñòûõ, òùàòåëüíî 
ñêðåïë¸ííûõ çâåíüåâ. Ïðîñòàÿ âñòàâêà è èçâëå÷åíèå çâåíüåâ îáåñïå÷èâàþò áûñòðîå 
ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ òðóá ðàçëè÷íîãî äèàìåòðà. Óñòàíîâêà äëÿ ñíÿòèÿ ôàñîê âûïîë-
íÿåòñÿ  ïî  óãëîâîé  øêàëå  âäîëü  êðîíøòåéíà  ðåçàêà. 

Ñòàíäàðòíàÿ öåïü äëÿ ðåçêè òðóá äèàìåòðîì 114 – 600 ìì.
Óäëèíåíèå öåïè (1 ì) äëÿ òðóá ñ áîëüøèì äèàìåòðîì.
Íèçêèé êîýôôèöèåíò ïåðåäà÷è îáåñïå÷èâàåò àáñîëþòíî ïëàâíûé õîä.
Ðåçàê äëÿ ñíÿòèÿ ôàñîê óñòàíàâëèâàåòñÿ ïî óãëîâîé øêàëå.
Ïðîñòî èñïîëüçîâàòü è îáñëóæèâàòü. 
Íåáîëüøàÿ ìàññà.

Ñîçäàíà ñïåöèàëüíî äëÿ ãàçîâîé ðåçêè òðóá.
Íàïðàâëÿþùàÿ ñèñòåìà ñ ôèêñèðîâàííûìè íàïðàâëÿþùèìè ðåëüñàìè.
Ìîæíî ðåçàòü âåðòèêàëüíûå òðóáû.
Ëåãêî ïðèñïîñîáèòü äëÿ òðóá ðàçëè÷íîãî äèàìåòðà.
Äèñòàíöèîííîå óïðàâëåíèå.

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Òèï ïðèâîäà
Âûñîòà, ìì
Øèðèíà êîëåè, ìì
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

Òîëùèíà ðåçêè, ìì
Ñêîðîñòü ðåçêè, ìì/ìèí
Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â
Âûñîòà, ìì
Øèðèíà êîëåè, ìì
Òèï ãàçà
Ìàññà, êã

5 - 50 

400 
230 

9,0 

ðó÷íîé

Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ

5 - 50 
100 - 700 

42 / 110   
400 
230 

15,0 

PWM (øèðîòíî-èìïóëüñíàÿ ìîäóëÿöèÿ) 
ÀÑ ïî âûáîðó

Àöåòèëåí, ïðîïàí, ïðèðîäíûé ãàç è ÌÀÏÏ

ÐÓ×ÍÀß ÌÀØÈÍÀ ÄËß ÐÅÇÊÈ ÒÐÓÁ

ÌÀØÈÍÀ ÄËß ÌÅÕÀÍÈÇÈÐÎÂÀÍÍÎÉ ÃÀÇÎÂÎÉ ÐÅÇÊÈ ÒÐÓÁ 

28 29



30 31

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ Î×ÈÑÒÊÈ È ÊÎÍÄÈÖÈÎÍÈÐÎÂÀÍÈß ÂÎÇÄÓÕÀ 

ÂÛÒßÆÍÛÅ ÐÓÊÀÂÀ È ÃÈÁÊÈÅ ÐÓÊÀÂÀ

Ñîîòíîøåíèå ýôôåêòèâíîñòè âûòÿæêè, íàä¸æíîñòè è öåíû ðóêàâà PLYMOVENT FLEX – çàìàí-  
÷èâîå ðåøåíèå äëÿ âûïîëíåíèÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò â ðàçíûõ ìåñòàõ. Ðóêàâ PLYMOVENT FLEX   
ñîñòîèò èç äâóõ ôèêñèðîâàííûõ óäàðîïðî÷íûõ ñèíòåòè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ è âìîíòèðîâàííîé â 
øàðíèð  ñèñòåìû  EasyLift ,  êîòîðàÿ  îñâîáîæäàåò  çàìîê  ïðè  èçìåíåíèè  ïîëîæåíèÿ  ðóêàâà.®

Òåëåñêîïè÷åñêèé âûòÿæíîé ðóêàâ PLYMOVENT  T-FLEX ÿâëÿåòñÿ î÷åíü ýêîíîìè÷íûì ðåøåíèåì   
ïðè ðàáîòå ó ðàáî÷èõ ñòîëîâ â ìàëûõ ïîìåùåíèÿõ, íàïðèìåð, â øêîëàõ ñâàðùèêîâ è ðàáî÷èõ 
ìàñòåðñêèõ. Â òåõ ñëó÷àÿõ, êîãäà ôèëüòðàöèÿ âîçäóõà íåîáÿçàòåëüíà, íàïðèìåð, ïðè íåáîëüøîì 
îáú¸ìå ñâàðî÷íûõ ðàáîò èëè êîãäà äûì âûòÿãèâàåòñÿ âî âíåøíþþ ñðåäó, PLYMOVENT T-FLEX  
ìîæíî ñî÷åòàòü ñ áåñøóìíî ðàáîòàþùèì âåíòèëÿòîðîì PLYMOVENT FAN 14. Åñëè íåîáõîäèì 
âîçäóøíûé ôèëüòð, PLYMOVENT T-FLEX ñî÷åòàåòñÿ ñ âåíòèëÿòîðîì PLYMOVENT FAN 28. Îáå 
êîìáèíàöèè  îäèíàêîâî  ýôôåêòèâíû.

Ðóêàâ PLYMOVENT ULTRAFLEÕ 4-LC äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íîãî äûìà  â ðàáî÷èõ ïîìåùåíèÿõ ñ   
íèçêèì ïîòîëêîì, ãäå ïðèìåíåíèå ñòàíäàðòíîãî âûòÿæíîãî ðóêàâà íåâîçìîæíî. Âûñîòà ïîìåùåíèé  
äëÿ óñòàíîâêè ñòàíäàðòíûõ âûòÿæíûõ ðóêàâîâ äîëæíà áûòü ìèíèìóì 2,5 ì, à âûòÿæíîé ðóêàâ 
PLYMOVENT ULTRAFLEÕ 4 LC óñòàíàâëèâàåòñÿ â ãîðèçîíòàëüíîì ïîëîæåíèè, ïîýòîìó ïðåêðàñíî 
ïîìåùàåòñÿ â ðàáî÷èõ ïîìåùåíèÿõ, âûñîòà êîòîðûõ íå ïðåâûøàåò 2,5 ì. Âåíòèëÿòîðû Euromate 
ñïðîåêòèðîâàíû òàê, ÷òî ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ è â ïåðåâ¸ðíóòîì ñîñòîÿíèè. Ýòî äåëàåò îáîðóäîâàíèå 
åù¸  áîëåå  êîìïàêòíûì.

Âûòÿæíîé ðóêàâ PLYMOVENT ULTRAFLEÕ îáåñïå÷èâàåò ãèáêîñòü âûïîëíåíèÿ ðàáîò, ò. ê. âî âðåìÿ 
ïðîöåññà ñâàðêè åãî ìîæíî ëåãêî ðåãóëèðîâàòü. Áëàãîäàðÿ ñèñòåìå BalanceWheel  êàæäîå 
èçìåí¸ííîå ïîëîæåíèå ðóêàâà ñòàáèëüíî ôèêñèðóåòñÿ. Ðóêàâ PLYMOVENT ULTRAFLEÕ ìîæåò   
áûòü  äëèíîé  3  èëè  4  ì.

®

Âûòÿæíîé ðóêàâ PLYMOVENT  T-FLEX (òåëåñêîïè÷åñêèé)

Âûòÿæíîé ðóêàâ PLYMOVENT  FLEX

Âûòÿæíîé ðóêàâ PLYMOVENT  ULTRAFLEÕ 4-LC

Âûòÿæíîé ðóêàâ PLYMOVENT  ULTRAFLEÕ

Ðàññòîÿíèå äåéñòâèÿ âûòÿæíûõ ðóêàâîâ Plymovent Flex è Plymovent UltraFlex çíà÷èòåëüíî 
óâåëè÷èâàåòñÿ ïðè èñïîëüçîâàíèè óäëèíèòåëüíîãî êðàíà PLYMOVENT NEC 2 (2 ì) èëè PLYMOVENT 
NEC 4 (4 ì). Â ïîñëåäíåì óñòàíîâëåí äîïîëíèòåëüíûé øàðíèð, ïîçâîëÿþùèé ëåãêî äîòÿíóòüñÿ 
ïðàêòè÷åñêè äî âñåõ ìåñò ïðîöåññà ñâàðêè. Ñòàíäàðòíî â óäëèíèòåëüíûõ êðàíàõ óñòàíîâëåíà 
ñèñòåìà  HandyStop ,  áûñòðî  ôèêñèðóþùàÿ  ãîðèçîíòàëüíîå  èçìåí¸ííîå  ïîëîæåíèå  êðàíà.®

Óäëèíèòåëüíûé êðàí PLYMOVENT  NEC

ÌÎÁÈËÜÍÎÅ È ÑÒÀÖÈÎÍÀÐÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÔÈËÜÒÐÀÖÈÈ ÂÎÇÄÓÕÀ

®

Ñòàöèîíàðíîå îáîðóäîâàíèå äëÿ î÷èñòêè îò ñâàðî÷íîãî äûìà PLYMOVENT SFD ñ îäíîðàçîâûì 
2ôèëüòðîì DuraFilter  (ïëîùàäü ôèëüòðóþùåé ïîâåðõíîñòè 50 ì ). Ýòîò óíèêàëüíûé îäíîðàçîâûé 

ôèëüòð îáåñïå÷èâàåò SFD òåõíè÷åñêîå ïðåèìóùåñòâî ïåðåä äðóãèìè ìîäåëÿìè. Ýòî ëó÷øåå è áîëåå 
ýêîíîìè÷íîå îáîðóäîâàíèå íà ðûíêå â îòíîøåíèè öåíû, çàòðàò íà ýêñïëóàòàöèþ è âðåìåíè ïðèìå-
íåíèÿ. 

Îñíîâà ìîáèëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ äëÿ î÷èñòêè îò ñâàðî÷íîãî äûìà PLYMOVENT MFD – ìåõàíè-
÷åñêàÿ ñèñòåìà DuraFilter , êîòîðóþ ìîæíî ñî÷åòàòü ñ âûòÿæíûìè ðóêàâàìè PLYMOVENT FLEÕ è 
PLYMOVENT ULTRAFLEÕ è ãèáêèì ðóêàâîì äëèíîé äî 10 ì. PLYMOVENT MFD ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 
ðàáî÷èõ ìåñò, ãäå âûïîëíÿþòñÿ ìàëî è ñðåäíåèíòåíñèâíûå ñâàðî÷íûå ðàáîòû è âûäåëÿåòñÿ ñóõîé 
ñâàðî÷íûé äûì. Â ñòàíäàðòíûé âàðèàíò ñèñòåìû âõîäèò èíäèêàòîð ñîñòîÿíèÿ ôèëüòðà, ñèãíàëèçè-
ðóþùèé  î  íåîáõîäèìîñòè  çàìåíû  ôèëüòðà.

®

Ìîáèëüíàÿ ñèñòåìà äëÿ âûòÿæêè ñâàðî÷íîãî äûìà ñ ñàìîî÷èùàþùèìñÿ ôèëüòðîì PLYMOVENT 
MFS ñïåöèàëüíî ñîçäàíà äëÿ ðàáî÷èõ ìåñò, ãäå âûïîëíÿþòñÿ èíòåíñèâíûå ñâàðî÷íûå ðàáîòû è 
âûäåëÿåòñÿ ñóõîé ñâàðî÷íûé äûì. Îñíîâà îáîðóäîâàíèÿ ôèëüòðàöèè âîçäóõà PLYMOVENT MFS – 
çàïàòåíòîâàííàÿ, äåéñòâóþùàÿ íà îñíîâå ñæàòîãî âîçäóõà î÷èùàþùàÿ ñèñòåìà RoboClean  ñ 
âíåøíèì ïîäêëþ÷åíèåì. Âîçìîæåí âàðèàíò PLYMOVENT MFS ñ âìîíòèðîâàííûì êîìïðåññîðîì. 
Ìîæåò ñî÷åòàòüñÿ ñ âûòÿæíûìè ðóêàâàìè PLYMOVENT FLEÕ, ULTRAFLEÕ èëè ãèáêèì ðóêàâîì 
äëèíîé  äî  10 ì.

®

Ôèëüòð PLYMOVENT MFE îñîáåííî ïîäõîäèò äëÿ âûòÿæêè äûìà, âûäåëÿþùåãîñÿ ïðè ñâàðêå 
îáðàáîòàííîé ìàñëîì ñòàëè. Îòêðûòàÿ ñòðóêòóðà ôèëüòðà îáåñïå÷èâàåò ïîñòîÿííûé óðîâåíü 
âñàñûâàíèÿ. Àïïàðàò íå òðåáóåò çàìåíû ôèëüòðîâ. Àëþìèíèåâàÿ êàìåðà ôèëüòðà ëåãêî ÷èñòèòñÿ, 
ïîýòîìó ïðè ðåãóëÿðíîì îáñëóæèâàíèè äîëãî ñîõðàíÿåòñÿ áîëüøàÿ ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðàöèè. 
Ôèëüòð  ëåãêî  ïåðåìåùàåòñÿ.

Ìîáèëüíûé ìåõàíè÷åñêèé ôèëüòð PLYMOVENT  MFD

Ìîáèëüíûé ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ôèëüòð PLYMOVENT  MFS

Ñòàöèîíàðíûé ìåõàíè÷åñêèé ôèëüòð PLYMOVENT  SFD

Ìîáèëüíûé ýëåêòðîñòàòè÷åñêèé ôèëüòð PLYMOVENT  MFE

® ®

Ñòàöèîíàðíîå îáîðóäîâàíèå äëÿ î÷èñòêè îò ñâàðî÷íîãî äûìà PLYMOVENT SFS ñ êàññåòíûì ôèëü-
2òðîì RoboClean  (ïëîùàäü ôèëüòðóþùåé ïîâåðõíîñòè 30ì ), çàïîëíåííûì SurfacePlus  ìàòåðèà-

ëàìè. Ýòî ãàðàíòèðóåò PLYMOVENT SFS âûñîêèå ïîçèöèè íà ðûíêå ñàìîî÷èùàþùèõñÿ ôèëüòðîâ. 
PLYMOVENT SFS àâòîìàòè÷åñêè ïðèíèìàåò ñèëüíî ïðîíèêàþùèå ïóëüñû ÷åðåç êàæäóþ ÷àñòü 
ôèëüòðà, ïîýòîìó ðåçóëüòàòû óìîïîìðà÷èòåëüíûå: ïîòðåáëÿåòñÿ ìåíüøå ýíåðãèè è îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïîñòîÿííûé ïðîöåññ âûòÿæêè ñ âîçìîæíûìè ïåðåðûâàìè ìåæäó ïóëüñàìè.  Îñàäîê íàêàïëèâàåòñÿ â 
ñïåöèàëüíîì ëåãêî î÷èùàþùåìñÿ êîíòåéíåðå. Äðóãîå îáîðóäîâàíèå íå ìîæåò ñðàâíèòüñÿ ñî 
ñòàöèîíàðíûì  î÷èùàþùèì  îáîðóäîâàíèåì  PLYMOVENT SFS  íè  ïî  öåíå,  íè  ïî  ìîùíîñòè.

Ñòàöèîíàðíîå îáîðóäîâàíèå äëÿ î÷èñòêè îò ñâàðî÷íîãî äûìà PLYMOVENT SFE 25 è PLYMOVENT 
SFE 50 ñ î÷èùàþùèìè èíäóñòðèàëüíûìè ýëåêòðîñòàòè÷åñêèìè ôèëüòðàìè. Òð¸õñòóïåí÷àòàÿ 
ñèñòåìà ôèëüòðîâ ÷àñòî ïðèìåíÿåòñÿ ïðè ñâàðêå ñòàëè. Äëÿ îäíîãî ðàáî÷åãî ìåñòà ðåêîìåíäóåòñÿ 
óñòðîéñòâî PLYMOVENT SFE 25. Íåñêîëüêî ñîåäèí¸ííûõ â îäíî óñòðîéñòâî PLYMOVENT SFE 50 
ìîãóò ïðèìåíÿòüñÿ êàê öåíòðàëüíîå ôèëüòðîâàëüíîå îáîðóäîâàíèå áåç îãðàíè÷åíèÿ îáú¸ìà.    
Òàêæå  ìîãóò  èñïîëüçîâàòüñÿ  äëÿ  ôèëüòðàöèè  ñèñòåìû  SÑS.

Ñòàöèîíàðíûé ñàìîî÷èùàþùèéñÿ ôèëüòð PLYMOVENT  SFS

Ñòàöèîíàðíûé ýëåêòðîñòàòè÷åñêèé ôèëüòð PLYMOVENT  SFE

ÂÛÒßÆÍÛÅ ÂÅÍÒÈËßÒÎÐÛ

PLYMOVENT FAN 28
   

3

 
Ìîùíîñòü ýëåêòðî-

      äâèãàòåëÿ, êÂò
   ×àñòîòà âðàùåíèÿ ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, îá/ìèí
   Ìàêñ. óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
   Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ì /÷
   Ìàññà, êã

PLYMOVENT FAN 42
   

3

 
Ìîùíîñòü ýëåêòðî-

      äâèãàòåëÿ, êÂò
   ×àñòîòà âðàùåíèÿ ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, îá/ìèí
   Ìàêñ. óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
   Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ì /÷
   Ìàññà, êã

0,75
2800

69
2400
15

2800

00

1,5

72
30
44



32 33

ÐÀÁÎ×ÈÅ ÂÛÒßÆÍÛÅ ÑÒÎËÛ

Òèïû ðàáî÷èõ âûòÿæíûõ ñòîëîâ:

PLYMOVENT DRAFTMAX
    –
   
   
    –  
    –  
     
    – 
   
      
      
   -  – 
   -   
    –  
    –  
   

 – 

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè:
Ðàçìåðû (ÄõØõÂ), ìì
1380 x 1005 x 920
Ðàçìåðû ðàáî÷èõ 
ñòåíîê (ÄõØ), ìì 1366 x 750
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)  74 
Íàïðÿæåíèå: 400 Â / 3~/50 Ãö
Ìîùíîñòü, êÂò  2.2
Ìàññà, êã

245 (DFD)
255 (DFS è DFS/A)

2Ïîâåðõíîñòü ôèëüò öèè, ì 2 x 26
Ýôôåêò-íîñòü ôèëüò öèè, % > 99.9
Êëàññ ôèëüòðàöèè  M
Êëàññ ÍÅÐÀ ôèëüòðîâ  11
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü 

3   ôèëüòðîâ, ì /÷  2500

Ïðèìåíåíèå:
   ÌIG-ÌÀG ñâàðêà;
   ÒIG ñâàðêà;
   ÌÌÀ ñâàðêà;
   Øëèôîâêà;
   Ðåçêà;
   Ïîëèðîâêà.

PLTMOVENT  DRAFTMAX  BASIC
Ñðåäíèé âàðèàíò, ïîäõîäÿùèé äëÿ ðàçëè÷íûõ íåñëîæíûõ ðàáîò. Ñòîë ñ ñèñòåìîé 

2ôèëüòðàöèè  (ïëîùàäü  ìåõàíè÷åñêîãî  ôèëüòðà  íå  ìåíåå  52 ì ).
Ïîäõîäèò  äëÿ  øëèôîâàëüíûõ,  ñâàðî÷íûõ  ðàáîò.

PLYMOVENT  DRAFTMAX  ADVANCE
2Ñòîë ñ ñèñòåìîé ôèëüòðàöèè (ïëîùàäü ìåõàíè÷åñêîãî ôèëüòðà íå ìåíåå 52 ì ).          

Â ñèñòåìå ôèëüòðàöèè åñòü ôóíêöèÿ ñàìîî÷èùåíèÿ ôèëüòðà ïðè ïîìîùè ñæàòîãî 
âîçäóõà.  Ïðîöåññ  î÷èñòêè  óïðàâëÿåòñÿ  ðó÷íûì  ñïîñîáîì. 
Äàííûé  ñòîë  èäåàëüíî  ïîäõîäèò  äëÿ  ïðîìûøëåííûõ  ðàáîò. 

PLYMOVENT  DRAFTMAX  ULTRA
Âàðèàíò Premium ïîäõîäèò äëÿ î÷åíü ñëîæíûõ ðàáîò. Â ñèñòåìå ôèëüòðàöèè åñòü 
ôóíêöèÿ ñàìîî÷èùåíèÿ ôèëüòðà ïðè ïîìîùè ñæàòîãî âîçäóõà. Ïðîöåññ î÷èñòêè 
óïðàâëÿåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè. Äàííûé ñòîë èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ïðîìûøëåííûõ 
ðàáîò.

Ðàáî÷èå âûòÿæíûå 
ñòîëû ïðèìåíÿþòñÿ:
   Â ìàñòåðñêèõ, öåõàõ ïî 
   ìåòàëëîîáðàáîòêå; 
   Â ñïåöèàëüíûõ çîíàõ ñâàðî÷íûõ 
   ðàáîò; 
   Â ïîìåùåíèÿõ øêîë ñâàðùèêà.

PLYMOVENT  DRAFTMAX  ECO
Ýêîíîìíûé âàðèàíò, ïðåäíàçíà÷åííûé 
äëÿ íåáîëüøèõ ìåòàëëîîáðàáàòûâà-
þùèõ ìàñòåðñêèõ è øêîë ñâàðùèêîâ. 
Ñòîë ñ âñòðîåííîé çàùèòîé îò èñêð, áåç 
âíóòðåííåãî  ôèëüòðà.

Äàííûé ñòîë ìîæåò áûòü ñîåäèí¸í ñ 
âíåøíèì âûòÿæíûì âåíòèëÿòîðîì, 
ôèëüòðîì  èëè  ñèñòåìîé  óïðàâëåíèÿ.

CORAL  POLIJET 2000

3
    –  4500 
   

2    –  44
   Ýëåìåíòû ôèëüòðàöèè, øò. –  6 
   Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ 
   âåíòèëÿòîðà, êÂò –  3
   Óðîâåíü øóìà, äÁ(À) –  74 
   Êîë-âî ýëåìåíòîâ ôèëüòðàöèè: 270 
      ñåðòèôèêàöèÿ BIA - USGC/T, 

2      ã/ìì .
   Ðåãåíåðàöèÿ ýëåìåíòîâ ôèëüòðàöèè:
     àâòîìàòè÷åñêèé ñæàòûé âîçäóõ;
     ðó÷íîå óïðàâëåíèå.
   Ìàññà, êã –  290

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè:
Ìàêñ. ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ì /÷
Ïëîùàäü ôèëüòðóþùåé 
ïîâåðõíîñòè, ì

Ïðåäíàçíà÷åíèå:
Óäàëÿåò ïûëü, ïàð, äûì èëè äðóãèå 
òâ¸ðäûå ÷àñòèöû èç çîíû ðàáî÷åãî  
ñòîëà. 
Õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ øëèôîâêè, 
ðåçêè, ñâàðêè, î÷èñòêè è ãàçîâîé  
ðåçêè.

ÝËÅÌÅÍÒÛ ÐÀÁÎ×ÈÕ ÌÅÑÒ ÑÂÀÐÙÈÊÀ

Çàùèòíûå æàëþçè 
ðàçíûõ öâåòîâ 
è òîëùèíû

Çàùèòíûå çàíàâåñè 
ðàçíûõ öâåòîâ 
è òîëùèíû

Ñâàðî÷íûå çàíàâåñè ESAB

Çâóêîïîãëîùàþùèå 
ïåðåãîðîäêè è êàáèíû 
äëÿ ðàáî÷èõ ìåñò 
ñâàðùèêà

Ðàáî÷èå ñâàðî÷íûå 
ñòîëû

Ðàçìåðû, ìì:        600x600x800;
                               900x600x800;
                              1200x600x800.

Ïðåäëàãàþòñÿ ìîäåëè òð¸õ öâåòîâ. Âñå òðè ìîãóò áûòü ïðåäëîæåíû â 
âèäå ñòàíäàðòíûõ èëè ëåíòî÷íûõ çàíàâåñåé. Ñàìîãàñÿùèéñÿ ìàòåðèàë 
îáåñïå÷èâàåò õîðîøóþ çàùèòó îò îïàñíîãî ñâàðî÷íîãî èçëó÷åíèÿ. 
Çàíàâåñè ñíàáæåíû çàæèìàþùèìèñÿ êîëüöàìè, ïîçâîëÿþùèìè ëåãêî  
è íàä¸æíî èõ ïðèêðåïèòü. ×òîáû âûäåðæàòü èíòåíñèâíûå óñëîâèÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ, çàíàâåñè çàãèáàþòñÿ ââåðõó è âíèçó. Ëåíòî÷íàÿ 
çàíàâåñü ñîçäà¸ò âîçìîæíîñòü ëåãêî ïðîõîäèòü è ïðîíîñèòü 
ìàòåðèàëû, äàæå êîãäà îíà îïóùåíà. Âñå çàíàâåñè àïðîáèðîâàíû 
ñîãëàñíî prEN 1598. Êðåï¸æíûå êîëüöà ïîñòàâëÿþòñÿ â óïàêîâêàõ ïî 
ñåìü øòóê (òàêîãî êîëè÷åñòâà äîñòàòî÷íî äëÿ êðåïëåíèÿ ëþáîé 
ñòàíäàðòíîé èëè ëåíòî÷íîé çàíàâåñè). Ìîæåòå âûáðàòü ìåòàëëè÷åñ-
êèå  êîëüöà  èëè  PVC  êîëüöà  ñ  çàù¸ëêàìè. 

   Ìîùíîñòü ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, êÂò
   ×àñòîòà âðàùåíèÿ ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, îá/ìèí

3   Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ì /÷
   Ìàêñ. óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
   Ìàññà, êã
   Âîçìîæíû âàðèàíòû ëþáîãî 
   ñòàíäàðòíîãî íàïðÿæåíèÿ, 
   1 èëè 3 ôàçíûé, Ãö
   Ìîæíî çàêàçàòü òóìáëåð äâèãàòåëÿ. 

0,75 

2800
2400
69
17

50

Ìîáèëüíûé âåíòèëÿòîð 
PLYMOVENT  MNF

Çàùèòíûå ñâàðî÷íûå 
ïàëàòêè è çîíòû

Ðàçìåðû ïàëàòêè, ñì:
220/200x200x190 

Ðàçìåð çîíòà Ø, ìì:
    200;
    300.

PLYMOVENT  SIF-700
   Ìîùíîñòü ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, êÂò
   Äàâëåíèå, Ïà
   Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, 

3      ì /÷
   Ìàêñ. óðîâåíü øóìà
      ñî çâóêîèçîëÿöèåé, 
      äÁ(À)
   Ìàññà, êã

PLYMOVENT  SIF-1500
   Ìîùíîñòü ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, êÂò
   Äàâëåíèå, Ïà
   Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, 

3      ì /÷
   Ìàêñ. óðîâåíü øóìà
      ñî çâóêîèçîëÿöèåé, 
      äÁ(À)
   Ìàññà, êã

2 00
3,0

0

3500

68
190

11,0
2000

13000

78
340

7,5
200

9500

72
250

PLYMOVENT  SIF-1200
   Ìîùíîñòü ýëåêòðî-
      äâèãàòåëÿ, êÂò
   Äàâëåíèå, Ïà
   Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, 

3      ì /÷
   Ìàêñ. óðîâåíü øóìà
      ñî çâóêîèçîëÿöèåé, 
      äÁ(À)
   Ìàññà, êã

2



ÑÈÑÒÅÌÀ PUSH PULL

Äëÿ ïîêðàñî÷íûõ ðàáîò.
Äëÿ ãàðàæåé 
è àâòîìàñòåðñêèõ.

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÂÛÒßÆÊÈ ÄÛÌÀ

Ïîñòîÿííî ÷èñòûé âîçäóõ â ïîìåùåíèÿõ

Ñâàðùèêè ëó÷øå âûïîëíÿþò ñâîþ ðàáîòó, åñëè óñëîâèÿ ðàáîòû õîðîøèå. 
Ýôôåêòèâíûé êîíòðîëü ñâàðî÷íîãî äûìà ñïîñîáñòâóåò ïîääåðæàíèþ áîëåå 
÷èñòîé è çäîðîâîé ðàáî÷åé ñðåäû, áîëüøåé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è ìåíüøåé 
çàáîëåâàåìîñòè  ñîòðóäíèêîâ.
   

Ñâàðî÷íûé äûì îáðàçóåòñÿ èç ãàçîâûõ ïðîäóêòîâ ãîðåíèÿ è ìåëêèõ ìåòàëëè÷åñ-
êèõ ÷àñòèö. Âî âðåìÿ ãîðåíèÿ äóãè îáðàçîâàâøèéñÿ äûì ïîäíèìàåòñÿ ââåðõ 
ïîòîêîì ò¸ïëîãî âîçäóõà, à ïîñëå åãî îñòûâàíèÿ îïóñêàåòñÿ âíèç è íàä ïîëîì 
îáðàçóåòñÿ ñëîé äûìà. Ñèñòåìà PLYMOVENT PUSH-PULL âòÿãèâàåò ïîäíÿâøèéñÿ 
äûì â âûòÿæíîé âîçäóõîâîä, çàòåì åãî îòôèëüòðîâûâàåò è âîçâðàùàåò â ñðåäó. 
Òàêèì îáðàçîì ìåëêèå ÷àñòèöû ñâàðî÷íîãî äûìà íå îñòûâàþò è íå âîçâðàùàþòñÿ 
â  ðàáî÷óþ  çîíó,  ïîýòîìó  ñîçäà¸òñÿ  áîëåå  ÷èñòàÿ  ðàáî÷àÿ  ñðåäà. 

Ïðèìåíåíèå ñèñòåìû PLYMOVENT PUSH-PULL 
äëÿ ýôôåêòèâíîãî êîíòðîëÿ ñâàðî÷íîãî äûìà

Ñèñòåìà PLYMOVENT PUSH-PULL 
ñîñòîèò èç ÷åòûð¸õ êîìïîíåíòîâ:

   Âîçäóõîçàáîðíûé êàíàë.   
   Ôèëüòð.
   Öåíòðîáåæíûé âåíòèëÿòîð.
   Êàíàë âîçâðàòà âîçäóõà.

Ñèñòåìà ðàáîòàåò íà 100% 
ðåöèðêóëÿöèîííîì ðåæèìå.

Êîãäà ñòîèò ïðèìåíÿòü ñèñòåìó PLYMOVENT  PUSH-PULL 
äëÿ ñîçäàíèÿ áîëåå ÷èñòîé ðàáî÷åé ñðåäû?

Êîãäà íåâîçìîæíî óäàëèòü çàãðÿçíåíèÿ âûòÿæíûìè ðóêàâàìè.
Êîãäà ïðîèçâîäÿòñÿ ìåòàëëè÷åñêèå èçäåëèÿ áîëüøèõ ðàçìåðîâ.
Êîãäà ìåñòî ïðîâåäåíèÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò ïîñòîÿííî ìåíÿåòñÿ.

Ïðè ïîêóïêå ñèñòåìû PLYMOVENT PUSH-PULL íåîáõîäèìî ó÷èòûâàòü òèï 
ïðîöåññà ñâàðêè, âûñîòó îáðàçîâàíèÿ ñâàðî÷íîãî äûìà, îáùåå åãî êîëè÷åñòâî      
è  îáùèé  ïëàí  öåõà. 

Ôèëüòð
Âîçäóõîçàáîðíûé êàíàë ïîäêëþ÷åí ê 
ôèëüòðó òèïà Plymovent SCS. Ýòî ñòà-
öèîíàðíûé ôèëüòð ñ àâòîìàòè÷åñêîé 
ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìîé î÷èñòêè 
ôèëüòðà. Çàãðÿçí¸ííûé âîçäóõ âòÿãè-
âàåòñÿ, çàêðûâàåòñÿ è î÷èùàåòñÿ â 
òð¸õñòóïåí÷àòîé ñèñòåìå î÷èñòêè, 

2ïëîùàäü êîòîðîé 150 ì , à ýôôåêòèâ-
íîñòü 99,9%. Èíòåãðèðîâàííûé ìèêðî-
ïðîöåññîð êîíòðîëèðóåò óâåëè÷åíèå 
äàâëåíèÿ â ñèñòåìå î÷èñòêè. Âêëþ÷å-
íèå î÷èùàþùåãî ìåõàíèçìà ðåãóëè-
ðóåò òàéìåð èëè äàò÷èê äàâëåíèÿ. 
Îáîðóäîâàíèå Plymovent SCS îñíà-
ùåíî âíåøíèì ïîäñîåäèíåíèåì 
ñæàòîãî âîçäóõà. Îñàäîê ñîáèðàåòñÿ   
â êîíòåéíåðå äëÿ îòõîäîâ, êîòîðûé 
ëåãêî  î÷èùàåòñÿ.

Âåíòèëÿòîð
Öåíòðîáåæíûé âåíòèëÿòîð Plymovent 
FAN 120, ïðîèçâîäèòåëüíîñòü âûòÿæêè 

3êîòîðîãî 9000 ì /÷ ïðè äàâëåíèè 2200 
Ïà, óñòàíîâëåí çà ôèëüòðîì. Ìîù-
íîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ âåíòèëÿòîðà 
7,5 êÂò, ÷àñòîòà âðàùåíèÿ 2800 îá/ìèí. 
Âåíòèëÿòîð Plymovent FAN 120 îñíà-
ù¸í ñòàðòåðîì è çâóêîíåïðîíè-
öàåìûì êîðïóñîì. Ìîæåò áûòü ñ 
äîïîëíèòåëüíî âûáèðàåìîé ôóíêöèåé 
äèñòàíöèîííîãî  óïðàâëåíèÿ.

KEMPER

3 3Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü î÷èñòêè âîçäóõà îò 2000 ì /÷ äî 34000 ì /÷.
Ôèëüòð KemTex (òåôëîíîâûé ìåìáðàííûé).

Öåíòðàëüíûå ñèñòåìû î÷èñòêè, 
ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ î÷èñòêè ñòîëîâ 
ïëàçìåííîé è ëàçåðíîé ðåçêè è âîçäóõà 
îò ñâàðî÷íîãî äûìà è äðóãîé îïàñíîé 
ïûëè.

 –  3.

³  –  2000. 
³  –  1200. 

 –  1.1.
 – 3 x 400 / 50 .

  > 99.9.
 –  655 x 655 x 1020.

 –  80.
 –  68.

Ïðîñòîå óïðàâëåíèå è ïðî÷íàÿ 
êîíñòðóêöèÿ.
Äëèíà âûòÿæíîãî ðóêàâà, ì
Âûòÿæíîé ðóêàâ ñîñòîèò èç 
ôèêñèðóþùåãî ïîëîæåíèå ìåõàíèçìà 
è ãèáêîãî ðóêàâà.
Íàñàäêó âûòÿæíîãî ðóêàâà, êàê è âåñü 
ðóêàâ, ìîæíî âðàùàòü íà 360°.
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü âåíòèëÿòîðà, 
ì /÷
Âûòÿæíàÿ ìîùíîñòü, ì /÷
Ìîùíîñòü ýëåêòðîäâèãàòåëÿ, êÂò
Íàïðÿæåíèå, Â/Ãö
Ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðàöèè, %
Ðàçìåðû, ìì
Ìàññà áåç ðóêàâà, êã
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)

PLYMOVENT  SCS

Ïëîùàäü ïîâåðõíîñòè öåíòðàëüíîãî 
ñàìîî÷èùàþùåãîñÿ ôèëüòðà ñèñòåìû 

2î÷èñòêè – 150 ì . Ýòî îñíîâíîå êîíêó-
ðåíòíîå ïðåèìóùåñòâî. Îñîáåííî áîëü-
øóþ ýôôåêòèâíîñòü î÷èñòêè îáåñïå÷è-
âàåò ñèñòåìà î÷èñòêè RoboCleanPlus. 
Ñåêòîðû ôèëüòðà îäèí çà äðóãèì 
î÷èùàþòñÿ ìîùíûì ïîòîêîì ñæàòîãî 
âîçäóõà, à îñàäîê ñîáèðàåòñÿ â ¸ìêîì 
ðåçåðâóàðå íà êîë¸ñàõ. Äàííûé ìåòîä 
î÷èñòêè îáåñïå÷èâàåò ïîñòîÿííóþ 
áîëüøóþ ýôôåêòèâíîñòü î÷èñòêè 
PLYMOVENT SCS âûáðàñûâàåìîãî 
âîçäóõà, íåáîëüøîé ðàñõîä ýíåðãèè, 
äëèòåëüíîå èñïîëüçîâàíèå ôèëüòðà.      
Â ñèñòåìå î÷èñòêè RoboCleanPlus 
ñòàíäàðòíî âìîíòèðîâàíû òàéìåð, äàò-
÷èê äàâëåíèÿ è èíòåãðèðîâàíî ïðîãðàì-
ìíîå  îáîðóäîâàíèå,  ãàðàíòèðóþùåå:

    ïîëíîñòüþ àâòîìàòè÷åñêóþ î÷èñòêó;
    óïðàâëåíèå ðåæèìîì î÷èñòêè ïðîãðàì-
    ìèðîâàííîé êíîïêîé óñòàíîâêè âðåìåíè;
    ïðÿìóþ ðó÷íóþ î÷èñòêó.

   
            

   
®

2    –  150.
   –

®    
    –  4-5.
   150.
   
    –  4500 - 9000 ( ).
   
      
    –  400.
    –  100.
   –  250.
   
   

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè PLYMOVENT SCS:
Âîçìîæíû âàðèàíòû âñåõ èñïîëüçóåìûõ 

íàïðÿæåíèé è ÷àñòîò.
Êàññåòíûé ôèëüòð, îáðàáîòàííûé ìåòîäîì 

      SurfacePlus .
Ïëîùàäü ôèëüòðóþùåé ïîâåðõíîñòè, ì
Ýôôåêòèâíîñòü ôèëüòðàöèè, %  äî 99,8.
Àâòîìàòè÷åñêàÿ ÷èñòêà ôèëüòðà RoboCleanPlus .
Äàâëåíèå ñæàòîãî âîçäóõà, áàð
Ïîòðåáëåíèå ñæàòîãî âîçäóõà, ë/ìèí – ìàêñ.
Ìàêñèìàëüíàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, 

3ì /÷  â çàâèñèìîñòè îò ïðèìåíåíèÿ
Èíñòàëëèðóåòñÿ âìåñòå ñ ñåïàðàòîðîì èñêð 

è áîëüøèõ ÷àñòèö ïûëè (ìîæíî âûáðàòü).
Îòâåðñòèå âõîäà/âûõîäà âîçäóõà Ø, ìì
Ðåçåðâóàð äëÿ îñàäêà, ë
Ìàññà, êã
Ðàçìåðû (ÄõØõÂ), ìì – 1200õ1200õ2900 
(áåç ñåïàðàòîðà).

PLYMOVENT  SCS âûòÿãèâàåò ñóõîé 
ñâàðî÷íûé äûì, âûäåëÿþùèéñÿ 
âî âðåìÿ ïðîöåññà ñâàðêè è ðåçêè:
   Äóãîâàÿ ñâàðêà â çàùèòíûõ 
   ãàçàõ (GMAW).
   Äóãîâàÿ ñâàðêà ïîðîøêîâîé 
   ïðîâîëîêîé (FCAW).
   Äóãîâàÿ ñâàðêà ýëåêòðîäàìè 
   (MMA è SMAW).
   TIG (GTAW).
   Òåðìè÷åñêàÿ ñâàðêà àëþìèíèÿ.
   Ãàçîâàÿ ñâàðêà.
   Ãàçîâàÿ ðåçêà.
   Ïëàçìåííàÿ ðåçêà.
   Øëèôîâêà ñòàëè è íåðæàâåþùåé 
   ñòàëè (íå àëþìèíèÿ èëè ìàãíèÿ).

ÖÅÍÒÐÀËÜÍÛÅ ÑÈÑÒÅÌÛ Î×ÈÑÒÊÈ ÂÎÇÄÓÕÀ

PLYMOVENT  SCS ñ öåíòðàëüíûì âåíòèëÿòîðîì.
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ÂÎÇÄÓØÍÛÅ ÊÎÌÏÐÅÑÑÎÐÛ

ÏÐÎÌÛØËÅÍÍÛÅ ÏÎÐØÍÅÂÛÅ ÊÎÌÏÐÅÑÑÎÐÛ

Part of the Atlas Copco Group

Ñåðèÿ BLUEWIND

Ñåðèÿ BLUEWIND PRO

Ðåìåííûé ïðèâîä.

Ïðÿìîé ïðèâîä.

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

1,5
îò 222 äî 254
îò 6 äî 90
îò 8 äî 9

îò 1,5 äî 2,2
îò 240 äî 340
îò 6 äî 90
îò 8 äî 10

Ñåðèÿ Stormy Pro

Ñåðèÿ Stormy H Pro

Ñåðèÿ Stormy Sylent Pro

Ñåðèÿ MSM Mini 

Ðåìåííûé ïðèâîä.

Ðåìåííûé ïðèâîä.

Ðåìåííûé ïðèâîä.

Íèçêèé óðîâåíü øóìà êîìïðåññîðà.

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Êîìïðåññîðû âûñîêîãî äàâëåíèÿ. 
Îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ: ïîäêà÷êè øèí äëÿ ãðóçîâèêîâ.

Òèïû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ñ êîëåñàìè.
Ñòàöèîíàðíûå.

Ñòàöèîíàðíûé.
Ñ êîëåñàìè.
Ñ ðåñèâåðîì èëè áåç íåãî. 
Ñ îñóøèòåëåì èëè áåç íåãî. 

Ñòàöèîíàðíûé.
Ñ ðåñèâåðîì èëè áåç íåãî. 
Ñ îñóøèòåëåì èëè áåç íåãî. 

îò 1,5 äî 7,2
îò 254 äî 1130
îò 27 äî 500
11

îò 3 äî 7,5
îò 367 äî 941
îò 300 äî 500
15

îò 1,5 äî 7,2
îò 254 äî 1130
îò 27 äî 500
11

îò 2,2 äî 5,5
îò 240 äî 600
200
10

ÏÐÎÌÛØËÅÍÍÛÅ ÂÈÍÒÎÂÛÅ ÊÎÌÏÐÅÑÑÎÐÛ
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Ñåðèÿ MSM Maxi

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ñòàöèîíàðíûé.
Ñ ðåñèâåðîì èëè áåç íåãî. 
Ñ îñóøèòåëåì èëè áåç íåãî. 

îò 5,5 äî 15
îò 557 äî 1750
500
îò 8 äî 13

Ñåðèÿ MSA

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Ðåñèâåð, ë 
Äàâëåíèå, áàð  

Ñòàöèîíàðíûé.
Ñ ðåñèâåðîì èëè áåç íåãî. 
Ñ îñóøèòåëåì èëè áåç íåãî. 

îò 4 äî 15
îò 630 äî 2000
500
îò 8 äî 13

Ñ áëîêîì óïðàâëåíèÿ ÅÑ 3000.

Ñåðèÿ MSÂ

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ë/ìèí 
Äàâëåíèå, áàð  

Ñòàöèîíàðíûé.

îò 11 äî 30
îò 1190 äî 3970
îò 8 äî 13

Ñ áëîêîì óïðàâëåíèÿ ÅÑ 3000 è ðåìåííûì ïðèâîäîì.

Ñåðèè RMC, RMD è RME

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
3Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ì /÷

Äàâëåíèå, áàð  

Ñòàöèîíàðíûé.

îò 30 äî 90
îò 229 äî 944
îò 8 äî 13

Ñ áëîêîì óïðàâëåíèÿ ÅÑ 4000 è ïðÿìûì ïðèâîäîì.

Ñåðèÿ RMF

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
3Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ì /÷

Äàâëåíèå, áàð  

Ñòàöèîíàðíûé.

îò 110 äî 160
îò 818 äî 1641
îò 7,5 äî 13

Ñ áëîêîì óïðàâëåíèÿ AIRLOGIC è ïðÿìûì ïðèâîäîì.

Ñåðèè MSC è MSD

Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Òèïû:

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ, êÂò
3Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü íà âñàñûâàíèè, ì /÷ 

Äàâëåíèå, áàð  

Ñòàöèîíàðíûé.

îò 30 äî 75
îò 208 äî 691
îò 8 äî 13

Ñ áëîêîì óïðàâëåíèÿ ÅÑ 4000 è ðåìåííûì ïðèâîäîì.

Îñóøèòåëè

Ðåñèâåðû

Îáúåì, ë 

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
3íà âñàñûâàíèè, ì /÷

îò 200 äî 2000

îò 21 äî 4200

ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÊÎÌÏÐÅÑÑÎÐÎÂ
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ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

ÏÅÐÔÎÐÀÒÎÐÛ

ÀÊÊÓÌÓËßÒÎÐÍÛÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

Heavy Duty 115 mm  
MILWAUKEE  HD18 AG

óãëîâàÿ øëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà

MILWAUKEE  HD28 H òð¸õðåæèìíûé ïåðôîðàòîð SDS-plus

Ìîùíûé 4õ-ïîëþñíûé MILWAUKEE äâèãàòåëü ãàðàíòèðóåò îïòèìàëüíîå 
ñîîòíîøåíèå ìîùíîñòè è ìàññû.
Çàïàòåíòîâàííàÿ MILWAUKEE ýëåêòðîíèêà äåëàåò èíñòðóìåíòû è àêêóìóëÿòîðû 
åù¸ áîëåå ïðî÷íûìè.
Áëàãîäàðÿ áîëåå íèçêîé âûñîòå êîðïóñà ðåäóêòîðà è áîëåå òîíêîìó êîðïóñó 
èíñòðóìåíò ÿâëÿåòñÿ îïòèìàëüíî ýðãîíîìè÷íûì. 
Ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ íàä¸æíîñòü.
Î÷åíü ïðîñòîé âûêëþ÷àòåëü óíèêàëüíîãî äèçàéíà.
Áîêîâàÿ ðóêîÿòêà ñ íåñêîëüêèìè ïîëîæåíèÿìè îáëåã÷àåò ðàáîòó.
3,0 A÷ Li-Ion àêêóìóëÿòîðû ãàðàíòèðóþò äëèòåëüíîå èñïîëüçîâàíèå èíñòðóìåíòà.

Ìîùíûé 28 Â MILWAUKEE äâèãàòåëü îáåñïå÷èâàåò èíñòðóìåíòó 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ñåòåâîãî ïåðôîðàòîðà.
Ðåæèì ñâåðëåíèÿ äëÿ ðàáîòû ïî äåðåâó è ìåòàëëó.
Êîíñòðóêöèÿ L-ôîðìû îáåñïå÷èâàåò ïðåêðàñíûé áàëàíñ è óïðàâëåíèå 
èíñòðóìåíòîì.
Îñòàíîâêà âðàùåíèÿ äëÿ ðàáîòû ñ çóáèëîì.
Ìåòàëëè÷åñêèé ðåäóêòîð äëÿ òî÷íîé ïîñàäêè ïîäøèïíèêîâ è øåñòåðåí. 
Áëî÷íàÿ êîíñòðóêöèÿ äëÿ òî÷íîé ïîñàäêè ïîäøèïíèêîâ è ìàêñèìàëüíîé ïðî÷íîñòè.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü  áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ôèêñàòîð
Ýíåðãèÿ óäàðà, Äæ
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ áåòîíà, ìì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

18/3.0
8000
115
M14
2.2

28/3.0
SDS+
3.2
26
4.1

Äðåëü AEG  BS 14X Li

23 ñòóïåíè  ðåãóëèðîâêè êðóòÿùåãî ìîìåíòà.
Ýëåêòðîííàÿ ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè.
Äâóõñêîðîñòíîé ðåäóêòîð.
Ñèñòåìà Fixtec.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ ñòàëè, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ äåðåâà, ìì
Ïàòðîí, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

14.4 / 3.0
0 - 400 / 0 - 1400
13
32
1.5 - 13
40
1.8

Äâóõñêîðîñòíàÿ äðåëü – øóðóïîâ¸ðò MILWAUKEE  C12 DD

10 ìì îäíîìóôòîâûé ìåòàëëè÷åñêèé ïàòðîí äëÿ ìàêñèìàëüíîé íàä¸æíîñòè.
15 ñòóïåíåé ðåãóëèðîâêè êðóòÿùåãî ìîìåíòà ãàðàíòèðóþò ïîëíûé êîíòðîëü 
âðàùåíèÿ.
Óìåíüøåííàÿ ðóêîÿòêà Softgrip.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè.
1,5 A÷ Li-Ion àêêóìóëÿòîðû îáåñïå÷èâàþò äëèòåëüíóþ ýêñïëóàòàöèþ.
Çàðÿäêà àêêóìóëÿòîðà çàíèìàåò 30 ìèí.
Âñòðîåííûé ñâåòîâîé äèñïëåé óêàçûâàåò íà óðîâåíü çàðÿäà àêêóìóëÿòîðà.
Î÷åíü ë¸ãêèé èíñòðóìåíò.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ïàòðîí, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ ñòàëè/äåðåâà, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

12/1.5
0 - 400/0 -1500
1 - 10
10/25
28
1.05

Êîìïàêòíàÿ äðåëü – øóðóïîâ¸ðò MILWAUKEE  C14 DD

Êîìïàêòíàÿ äðåëü – øóðóïîâ¸ðò ìåíüøåé äëèíû è ñ ìåíüøèì êîðïóñîì èäåàëüíî 
ïîäõîäèò äëÿ ðàáîòû â òåñíûõ ìåñòàõ.
23 ñòóïåíè ðåãóëèðîâêè êðóòÿùåãî ìîìåíòà è äîïîëíèòåëüíûé ðåæèì ñâåðëåíèÿ 
ïðèäàþò ìàêñèìàëüíóþ ãèáêîñòü.
Ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà îáåñïå÷èâàåò ëó÷øèå õàðàêòåðèñòèêè 
è ïðîäîëæèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè.
Èííîâàöèîííàÿ ñèñòåìà êîíòðîëÿ è óïðàâëåíèÿ Milwaukee Li-Ion Digital Power 
Management çàùèùàåò èíñòðóìåíò è àêêóìóëÿòîðû, îáåñïå÷èâàåò íàèáîëüøóþ 
ïðî÷íîñòü.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü  áåç íàãðóçêè (1/2 ïåðåäà÷à), îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ ñòàëè/äåðåâà, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

14.4/3.0
0 - 450/0 - 1600
13/35
45
1.9

Äðåëü – øóðóïîâ¸ðò AEG  BS 12C Li

17 ñòóïåíåé  ðåãóëèðîâêè êðóòÿùåãî ìîìåíòà.
Ïðî÷íûé ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà.
Ñèñòåìà Fixtec.
Ýëåêòðîííàÿ ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ ñòàëè, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ äåðåâà, ìì
Ïàòðîí, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

12 / 1.5
0 - 1200
10
20
1 - 10
22.6
1.1

ÄÐÅËÈ

40 41



Heavy Duty  MILWAUKEE  HD18 HIW èìïóëüñíûé ãàéêîâ¸ðò

Ñàìûé ìîùíûé íà ðûíêå 18 Â áåñïðîâîäíîé ãàéêîâ¸ðò.
4õ-ïîëþñíûé äâèãàòåëü MILWAUKEE îáåñïå÷èâàåò êðóòÿùèé ìîìåíò 610 Íì, 
ïîýòîìó äàííûé èíñòðóìåíò èäåàëüíî ïîäõîäèò äàæå äëÿ ñàìûõ òÿæ¸ëûõ ðàáîò.
Çàïàòåíòîâàííàÿ ñèñòåìà ýëåêòðîíèêè MILWAUKEE äåëàåò èíñòðóìåíò 
è àêêóìóëÿòîðû åù¸ áîëåå íàä¸æíûìè. 
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ òÿæ¸ëûõ ðàáîò, íàïðèìåð, â àâòîìîáèëüíîé 
ïðîìûøëåííîñòè, äëÿ êðåïëåíèÿ ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé, ïðè ñòðîèòåëüñòâå 
ïðîìûøëåííûõ îáúåêòîâ è ò. ä. 
3,0 A÷ Li-Ion àêêóìóëÿòîðû ãàðàíòèðóþò äëèòåëüíîå èñïîëüçîâàíèå è ñðîê ñëóæáû.
Íåáîëüøàÿ ìàññà è ýðãîíîìè÷íûé äèçàéí.
Âñòðîåííûé ñâåòîâîé äèñïëåé óêàçûâàåò íà óðîâåíü çàðÿäà àêêóìóëÿòîðà.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ôèêñàòîð
×àñòîòà óäàðîâ, óä/ìèí
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

18/3.0
0 - 1900
½“ SD
0 - 2200
610
3.0

Äðåëü AEG  BS 18C Li

Heavy Duty MILWAUKEE  HD18 DDäðåëü – øóðóïîâ¸ðò 

24 ñòóïåíè ðåãóëèðîâêè êðóòÿùåãî ìîìåíòà.
Ñèñòåìà Fixtec.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé çîíû.
Ôóíêöèÿ ðåâåðñà.

3

Ìîùíûé 4õ-ïîëþñíûé MILWAUKEE äâèãàòåëü ãàðàíòèðóåò îïòèìàëüíîå 
ñîîòíîøåíèå ìîùíîñòè è ìàññû.
24 ñòóïåíè ðåãóëèðîâêè êðóòÿùåãî ìîìåíòà ãàðàíòèðóåò îïòèìàëüíûé êîíòðîëü.
13 ìì ìåòàëëè÷åñêèé ïàòðîí Heavy Duty äëÿ îïòèìàëüíîé ôèêñàöèè íàñàäîê.
Ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà îáåñïå÷èâàåò ëó÷øèå õàðàêòåðèñòèêè 
è äëèòåëüíûé ñðîê ñëóæáû.
2 ðåæèìà ðàáîòû ïîçâîëÿþò áûñòðî è ïðîñòî âûáðàòü ðåæèì ñâåðëåíèÿ 
èëè ðåæèì çàêðó÷èâàíèÿ øóðóïîâ.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè.

,0 A÷ Li-Ion àêêóìóëÿòîðû ãàðàíòèðóþò äëèòåëüíîå èñïîëüçîâàíèå è íàä¸æíîñòü.
Âñòðîåííûé ñâåòîâîé äèñïëåé óêàçûâàåò íà óðîâåíü çàðÿäà àêêóìóëÿòîðà.

 Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè (1/2 ïåðåäà÷à), îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ ñòàëè, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ äåðåâà, ìì
Ïàòðîí, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

 Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü  áåç íàãðóçêè (1/2 ïåðåäà÷à), îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ ñòàëè, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ äåðåâà, ìì
Áåñêëþ÷åâîé ïàòðîí, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

18 / 3.0
0 - 450 / 0 - 1650
13
36
13
52
2.2

18/3.0
0 - 450/0 - 1800
13
55
1.5 - 13
73
2.4

Òðóáîðåç MILWAUKEE  C12 PPC
Ìîùíûé ìåõàíèçì çà 3 ñåêóíäû ïåðåðåçàåò 50 ìì PEX òðóáó.
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè ïåðåêëþ÷àòåëåì ãàðàíòèðóåò ïîëíûé êîíòðîëü ðåçêè.
Èñêëþ÷èòåëüíî îñòðîå ëåçâèå îáåñïå÷èâàåò ÷èñòûé ðåç, íå òðåáóþùèé 
ôèíèøíîé îáðàáîòêè. äëÿ ÷èñòîãî ðàçðåçà.
Î÷åíü ýôôåêòèâíûé ìåõàíèçì íà îäíîì çàðÿäå àêêóìóëÿòîðà ïîçâîëÿåò 
âûïîëíèòü áîëåå 200 ðåçîâ.
5 ñòóïåíåé ðåäóêòîðà ãàðàíòèðóåò èñêëþ÷èòåëüíóþ íàä¸æíîñòü.

2Ñèëà ðåçêè – 175 êã/ñì .
Ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà Heavy Duty è øåñòåðíè äëÿ èñêëþ÷èòåëüíîé 
ïðî÷íîñòè è ìàêñèìàëüíîãî êðóòÿùåãî ìîìåíòà.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè.
Âñòðîåííûé ñâåòîâîé äèñïëåé óêàçûâàåò íà óðîâåíü çàðÿäà àêêóìóëÿòîðà.

  Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ìàêñ. ðåæóùàÿ ñïîñîáíîñòü, ìì
Ñêîðîñòü, îá/ìèí
Ìîùíîñòü, Íì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

12/1.5
50
0 - 500
280
2.3

ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ ÑÏÅÖÈÀËÜÍÎÃÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈß Heavy Duty 
MILWAUKEE  HD18 CS

öèðêóëÿðíàÿ ïèëà äëÿ äåðåâà è ïëàñòèêà

Ïèëà äëÿ ñóõîé ðåçêè ìåòàëëà  MILWAUKEE  HD 28 MS

Ìîùíûé äâèãàòåëü MIÎLWAUKEE îáåñïå÷èâàåò ðåçêó äðåâåñèíû ìíîãèõ âèäîâ.
Èçãîòîâëåííûå èç ìàãíèåâîãî ñïëàâà âåðõíèé è íèæíèé êîæóõè îáåñïå÷èâàþò 
ëó÷øóþ óäàðîïðî÷íîñòü. 
Ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà Softgrip îáåñïå÷èâàåò áîëüøèé êîìôîðò. 
Îòëè÷íàÿ âèäèìîñòü ëèíèè ðåçà.
Ýëåêòðîííûé òîðìîç äâèãàòåëÿ – ïîëîòíî îñòàíàâëèâàåòñÿ â òå÷åíèå 
íåñêîëüêèõ ñåêóíä.
Çàïàòåíòîâàííàÿ ñèñòåìà ýëåêòðîíèêè MILWAUKEE äåëàåò èíñòðóìåíò 
è àêêóìóëÿòîðû åùå áîëåå íàä¸æíûìè. 

Ðåæåò ìÿãêóþ ñòàëü, àëþìèíèé, ïàíåëè èç ïåíîèçîëÿöèîííîãî ìàòåðèàëà.
Áîëüøàÿ ãëóáèíà ðåçêè.
Ïîñòîÿííûé óðîâåíü ìîùíîñòè ãàðàíòèðóåò îäèíàêîâî âûñîêóþ 
ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïåðâîãî è ïîñëåäíåãî ðåçà.
Ìîùíûé MILWAUKEE 28-âîëüòîâûé äâèãàòåëü îáåñïå÷èâàåò 
ïðåâîñõîäíóþ ðàáîòó ïèëû. 
Âûñîêîêà÷åñòâåííûé êàðáèäíûé äèñê.
Ñâåòîäèîäíîå îñâåùåíèå îáåñïå÷èâàåò ëó÷øèé îáçîð çîíû ðåçêè 
è òî÷êè çàõîäà äèñêà.
Ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà Softgrip îáåñïå÷èâàåò áîëüøèé êîìôîðò.
Äâèãàòåëü ñ çàùèòîé îò ïåðåãðóçêè.

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà 90°, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà 45°, ìì
Äèàìåòð øïèíäåëÿ, ìì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â/¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Äèàìåòð ðåæóùåãî äèñêà, ìì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

 

18/3.0
3500
0 - 55
0 -39
15.87
3.8

28/3.0
3200
61
174
4,2

Ïèëà MILWAUKEE  C12 HZ

Êîìïàêòíàÿ è ìîùíàÿ, óäåðæèâàåìàÿ îäíîé ðóêîé ïèëà MILWAUKEE äëèíîé 
280 ìì, èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ðàáîòû â îãðàíè÷åííûõ ïðîñòðàíñòâàõ.
Çàïàòåíòîâàííûé ôèêñàòîð Fixtec äëÿ áûñòðîé çàìåíû ïîëîòåí 
áåç èñïîëüçîâàíèÿ êëþ÷åé.
Âñòðîåííàÿ ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè.
1,5 A÷ Li-Ion àêêóìóëÿòîðû ãàðàíòèðóþò äëèòåëüíîå èñïîëüçîâàíèå 
è ñðîê ñëóæáû èíñòðóìåíòà.
Çàðÿäêà àêêóìóëÿòîðà çàíèìàåò 30 ìèí.
Âñòðîåííûé ñâåòîâîé äèñïëåé óêàçûâàåò íà óðîâåíü çàðÿäà àêêóìóëÿòîðà.

  Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
Ñêîðîñòü èíñòðóìåíòà áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Äëèíà õîäà, ìì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

12/1.5
0 - 3000
13
1.2

Heavy Duty  MILWAUKEE  HD18 JSëîáçèê
Ìîùíûé 4õ-ïîëþñíûé MILWAUKEE äâèãàòåëü ãàðàíòèðóåò îïòèìàëüíîå 
ñîîòíîøåíèå ìîùíîñòè è ìàññû.
Çàïàòåíòîâàííûé FIXTEC ôèêñàòîð îáåñïå÷èâàåò áûñòðóþ è ïðîñòóþ 
çàìåíó ïîëîòåí áåç èñïîëüçîâàíèÿ êëþ÷åé.
Òî÷íàÿ îðèåíòàöèÿ ïîëîòíà áëàãîäàðÿ íèçêîìó ðàñïîëîæåíèþ áîëüøîãî 
íàïðàâëÿþùåãî ðîëèêà.
Áåñêëþ÷åâàÿ ðåãóëèðîâêà îïîðíîé ïîäîøâû ïîä óãëîì 0-45°.
5 ñòóïåíåé ðåãóëèðîâêè ìàÿòíèêîâîãî õîäà îáåñïå÷èâàþò åù¸ áîëåå 
ëó÷øèå ñâîéñòâà. 
Çàïàòåíòîâàííàÿ ñèñòåìà ýëåêòðîíèêè MILWAUKEE äåëàåò èíñòðóìåíò 
è àêêóìóëÿòîðû åù¸ áîëåå íàä¸æíûìè. 

Íàïðÿæåíèå àêêóìóëÿòîðà, Â / ¸ìêîñòü, A÷ Li-Ion
×àñòîòà äâèæåíèé áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ãëóáèíà ðåçêè äåðåâà/ñòàëè, ìì
Ìàêñ. óãîë ðåçêè
Ãëóáèíà õîäà, ìì
Ìàññà ñ àêêóìóëÿòîðîì, êã

18/3.0
0 - 2200
135/10
450
25.4
3.5

42 43



ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

44 45

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà AEG  WSE 9 - 125 MX

Ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà äåëàåò èíñòðóìåíò äîëãîâå÷íûì.
Áåñêëþ÷åâàÿ ðåãóëèðîâêà çàùèòíîãî êîæóõà.
Ãîëîâêà ðåäóêòîðà ìîæåò âðàùàòüñÿ íà 90°Ñ.
Ôóíêöèè áëîêà ýëåêòðîíèêè: ïëàâíûé ïóñê, îãðàíè÷åíèå ñêîðîñòè õîëîñòîãî õîäà, 
çàùèòà äâèãàòåëÿ îò ïåðåãðóçêè.
Áëîêèðîâêà øïèíäåëÿ ñ ïðåäîõðàíèòåëüíûì ìåõàíèçìîì.
Çàïàòåíòîâàííàÿ ãàéêà FIXTEC  – áûñòðàÿ è óäîáíàÿ áåñêëþ÷åâàÿ çàìåíà äèñêà.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Ìàññà, êã 

850
125
10 000
M 14
33
1.8

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà AEG  WS 1000 - 125

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà MILWAUKEE  AG11 - 125X

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà AEG  WSE 14 - 125 MX

Ìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ ðåäóêòîðà äåëàåò èíñòðóìåíò äîëãîâå÷íûì.
Ãîëîâêà ðåäóêòîðà ìîæåò âðàùàòüñÿ íà 90°.
Íèçêèé ïðîôèëü ðåäóêòîðà äëÿ óëó÷øåííîãî îáçîðà îáðàáàòûâàåìîé 
ïîâåðõíîñòè. 
Áåñêëþ÷åâàÿ ðåãóëèðîâêà çàùèòíîãî êîæóõà.
Áëîêèðîâêà øïèíäåëÿ ñ ïðåäîõðàíèòåëüíûì ìåõàíèçìîì.

Ýïîêñèäíîå ïîêðûòèå, çàùèùàþùåå îò áðûçã è ïûëè, ïðîäëåâàåò ñðîê ñëóæáû 
äâèãàòåëÿ. 
L-îáðàçíûå âîçäóõîçàáîðíèêè íå ïîçâîëÿþò àáðàçèâíîé ïûëè ïîïàñòü âíóòðü 
è ïîâðåäèòü êîìïîíåíòû èíñòðóìåíòà.
Áûñòðî óñòàíàâëèâàåìûé è ñíèìàåìûé áåç äîïîëíèòåëüíûõ èíñòðóìåíòîâ 
çàùèòíûé êîæóõ. 
3õ-ïîçèöèîííàÿ áîêîâàÿ ðóêîÿòêà ñ ýëàñòè÷íîé ðåçèíîâîé íàêëàäêîé äëÿ 
ñíèæåíèÿ óðîâíÿ âèáðàöèè è îáåñïå÷åíèÿ íàä¸æíîãî çàõâàòà.
Çàïàòåíòîâàííàÿ ãàéêà FIXTEC - áûñòðàÿ è óäîáíàÿ áåñêëþ÷åâàÿ çàìåíà äèñêà. 

Îáìîòêè ñòàòîðà è ðîòîðà ïîêðûòû ñïåöèàëüíûì êîìïàóíäîì äëÿ çàùèòû 
äâèãàòåëÿ îò àáðàçèâíîé ïûëè è óâåëè÷åíèÿ ñðîêà ñëóæáû èíñòðóìåíòà. 
Íèçêèé ïðîôèëü ðåäóêòîðà äëÿ óëó÷øåííîãî îáçîðà îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè.
Ôóíêöèè áëîêà ýëåêòðîíèêè: ïëàâíûé ïóñê, îãðàíè÷åíèå ñêîðîñòè õîëîñòîãî õîäà, 
çàùèòà äâèãàòåëÿ îò ïåðåãðóçêè.
Çàïàòåíòîâàííàÿ ãàéêà FIXTEC – áûñòðàÿ è óäîáíàÿ áåñêëþ÷åâàÿ çàìåíà äèñêà.
Àâòîìàòè÷åñêîå îòêëþ÷åíèå óãîëüíûõ ù¸òîê äâèãàòåëÿ è óäîáíûé ê íèì äîïóñê 
ïîçâîëÿþò ëåãêî èõ çàìåíèòü.
Áåñêëþ÷åâàÿ ðåãóëèðîâêà çàùèòíîãî êîæóõà.
Áëîêèðîâêà øïèíäåëÿ ñ ïðåäîõðàíèòåëüíûì ìåõàíèçìîì.
Óäîáíûé âûêëþ÷àòåëü ñ áîëüøîé êëàâèøåé.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Ìàññà, êã

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Ìàññà, êã

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Ìàññà, êã 

1010
125
11 000
M 14
33
2.2

1100
125
10 000
M14
28
2.4

1450
125
11 000
M 14
33
2.5

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà AEG MILWAUKEE  AGV15 - 125XC

Äâèãàòåëü PROTECTOR, ïîêðûòûé ýïîêñèäíîé ñìîëîé, ãàðàíòèðóåò îïòèìàëüíóþ 
çàùèòó îò àáðàçèâíîé ïûëè, ïîâûøàåò ñðîê ñëóæáû èíñòðóìåíòà. 
Ýëåêòðîííàÿ ñèñòåìà ïîääåðæàíèÿ ïîñòîÿííîé ñêîðîñòè ïîä íàãðóçêîé.
Ôóíêöèÿ Line – Lock.
Çàïàòåíòîâàííàÿ ãàéêà FIXTEC — áûñòðàÿ è óäîáíàÿ áåñêëþ÷åâàÿ çàìåíà äèñêà. 
Àâòîáàëàíñèð íåéòðàëèçóåò äèñáàëàíñ â äèñêå  è ñíèæàåò âðåäíóþ âèáðàöèþ.   

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Ìàññà, êã 

1500
125
11 000
M14
33
2.5

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà MILWAUKEE  AG21 - 230E

Ïðÿìîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà MILWAUKEE  DGL 30E

Äâèãàòåëü PROTECTOR, ïîêðûòûé ýïîêñèäíîé ñìîëîé, ãàðàíòèðóåò îïòèìàëüíóþ 
çàùèòó îò àáðàçèâíîé ïûëè, ïîâûøàåò ñðîê ñëóæáû èíñòðóìåíòà.
Ïëàâíûé ïóñê è ôóíêöèÿ Line – Lock.
Àâòîìàòè÷åñêè îòêëþ÷àþùèåñÿ óãîëüíûå ù¸òêè. 
Áûñòðî óñòàíàâëèâàåìûé è ñíèìàåìûé áåç äîïîëíèòåëüíûõ èíñòðóìåíòîâ 
çàùèòíûé êîæóõ.

Äëèííûé øïèíäåëü äëÿ ðàáîòû â òðóäíîäîñòóïíûõ ìåñòàõ. 
Ïðåöèçèîííûé ìåòàëëè÷åñêèé ðåäóêòîð ñ äâîéíîé ïîäøèïíèêîâîé îïîðîé 
øïèíäåëÿ.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçà, ìì
Ìàññà, êã 

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð öàíãîâîãî ïàòðîíà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð äèñêà (ïðè 80 ì/ñ), ìì 
Ìàêñ. äèàìåòð äèñêà (ïðè 45 ì/ñ), ìì
Ìàññà, êã

2100
230
6600
M14
68
5.1

600
6
10 000 - 30 000
40
20
1.9



Ïåðôîðàòîð òð¸õðåæèìíûé SDS-plius AEG  KH 24 XE

Ôóíêöèÿ îñòàíîâêè âðàùåíèÿ Roto-Stop äëÿ âûïîëíåíèÿ ë¸ãêèõ ðàáîò 
ïî äîëáëåíèþ.
Çàùèòà îò ñëó÷àéíîãî âêëþ÷åíèÿ.
Ýëåêòðîííàÿ ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè.
Ðåæèì îñòàíîâêè óäàðà äëÿ ñâåðëåíèÿ äåðåâà è ñòàëè.
Ðåâåðñèâíûé ìåõàíèçì.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ìàêñ. ãëóáèíà ñâåðëåíèÿ áåòîíà, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ñâåðëåíèÿ ñòàëè, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ñâåðëåíèÿ äåðåâà, ìì
×àñòîòà óäàðîâ (ïîëíàÿ íàãðóçêà), óä/ìèí
Ýíåðãèÿ óäàðà, Äæ
Ìàññà, êã

720
24
13
30
0 - 4500
27
2.6

ÏÅÐÔÎÐÀÒÎÐÛ

Óäàðíàÿ äðåëü AEG  SBE 630 R

Ýðãîíîìè÷åñêàÿ êîíñòðóêöèÿ.
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè è ðåâåðñèâíûé ìåõàíèçì. 
Âîçìîæíîñòü îòêëþ÷èòü óäàðíûé ìåõàíèçì ïðè ñâåðëåíèè.
Ìåòàëëè÷åñêèé áåñêëþ÷åâîé ïàòðîí 13 ìì.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ìàêñ. ãëóáèíà ñâåðëåíèÿ áåòîíà, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ñâåðëåíèÿ ñòàëè, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ñâåðëåíèÿ äåðåâà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ïàòðîí, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Ìàññà, êã 

630
15
13
30
0 - 2800
1.5 - 13
23
1.7

Ïåðôîðàòîð SDS-plus MILWAUKEE  PH26

Ïåðôîðàòîð SDS-Max MILWAUKEE  KANGO 950S

IMB (Integrated – Metall – Block) òåõíîëîãèÿ îáåñïå÷èâàåò èñêëþ÷èòåëüíóþ 
ïðî÷íîñòü èíñòðóìåíòà.
Çàïàòåíòîâàííàÿ èííîâàöèîííàÿ ñèñòåìà, ïîçâîëÿþùàÿ óìåíüøèòü ìàññó 
èíñòðóìåíòà.
Îòêëþ÷åíèå ðåæèìà óäàðà äëÿ çàêðó÷èâàíèÿ øóðóïîâ èëè ñâåðëåíèÿ áåç óäàðà 
â äåðåâå/ñòàëè.
Ïðåäîõðàíèòåëüíàÿ  ìóôòà — çàùèùàåò ïîëüçîâàòåëÿ è èíñòðóìåíò 
ïðè çàêëèíèâàíèè áóðà.

Õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ ðàáîòû ñ ãåíåðàòîðîì.
DIGITRONIC äâóõïîëóïåðèîäíàÿ ýëåêòðîíèêà ðåãóëèðóåò êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ 
â ñîîòâåòñòâèè ñ îáðàáàòûâàåìûì ìàòåðèàëîì.
3 ðóêîÿòêè – êàæäàÿ ñ àíòèâèáðàöèîííîé ñèñòåìîé AVS è ýëàñòè÷íîé íàêëàäêîé 
Softgrip  äëÿ óäîáíîé è ìåíåå óòîìèòåëüíîé ðàáîòû.
In – Line êîíñòðóêöèÿ äâèãàòåëÿ äëÿ óäîáíîé ðàáîòû â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè.
Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà ñìàçêè äëÿ ïîâûøåíèÿ ñðîêà ñëóæáû. 

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ áåòîíà, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ äåðåâà/ñòàëè, ìì
×àñòîòà óäàðîâ ïðè íàãðóçêå, óä/ìèí
Ýíåðãèÿ óäàðà, Äæ

2Óðîâåíü âèáðàöèé (3 îñè) ïðè ñâåðëåíèè/äîëáëåíèè áåòîíà, ì/ñ
Ìàññà, êã

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ýíåðãèÿ óäàðà, Äæ
×àñòîòà óäàðîâ ïðè íàãðóçêå, óä/ìèí
Cêîðîñòü ïðè íàãðóçêå, îá/ìèí
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ áóðàìè/êîðîíêàìè, ìì
Ìàêñ. äèàìåòð ñâåðëåíèÿ òóííåëüíûìè áóðàìè, ìì

2Óðîâåíü âèáðàöèé (3 îñè) ïðè ñâåðëåíèè/äîëáëåíèè áåòîíà, ì/ñ
Ìàññà, êã

725
26
30/13
0 - 4500
2.9
13.5/8.5
2.4

1700
7 - 27
975 - 1950
125 - 250
28 - 50/45 -150
50 - 80
12.5/11.0
11.8

Ëîáçèê AEG  STEP 90 X

Çàïàòåíòîâàííàÿ ñèñòåìà FIXTEC äëÿ áûñòðîé çàìåíû ïîëîòåí.
4 ñòóïåíè ðåãóëèðîâêè ìàÿòíèêîâîãî õîäà.
Ýëåêòðîííàÿ ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè.
Ýðãîíîìè÷íàÿ ðóêîÿòêà Softgrip ñ ýëàñòè÷íîé íàêëàäêîé äëÿ óäîáíîé ðàáîòû.
Ïîäêëþ÷åíèå ê ñèñòåìå ïûëåóäàëåíèÿ.
Ñèñòåìà ñäóâà ñòðóæêè ñ ëèíèè ðåçà óëó÷øàåò îáçîð âî âðåìÿ ðàáîòû.
Ðåãóëèðîâêà îïîðíîé ïîäîøâû â ïðîäîëüíîé è óãëîâîé (äî 45°) ïëîñêîñòè.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Òîëùèíà ðåçêè äåðåâà/ñòàëè, ìì
Òîëùèíà ðåçêè àëþìèíèÿ, ìì
Óãîë ðàñïèëà äî
×àñòîòà äâèæåíèé áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Ãëóáèíà õîäà, ìì
Ìàññà, êã

600
100 / 8
15

045
1000 - 3200
19
2

ÄÐÓÃÈÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

46 47

Îòðåçíàÿ äèñêîâàÿ ïèëà ïî ìåòàëëó AEG  SMT 355

Óãîë ðàñïèëà 0°-45° ñ áûñòðûì ñíÿòèåì çàæèìîâ.
Áëîêèðîâêà øïèíäåëÿ äëÿ áûñòðîé çàìåíû äèñêà.
Èñêðîãàñèòåëü çàùèùàåò ïîëüçîâàòåëÿ îò ïîïàäàíèÿ èñêð.
Çàìåíÿåìûå óãîëüíûå ù¸òêè äâèãàòåëÿ.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçêè òðóá 90°/45°, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçêè êâàäðàòíîãî ïðîôèëÿ 90°/45°, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà òðåóãîëüíîãî ïðîôèëÿ 90°/45°, ìì
Ìàêñ. ãëóáèíà ðåçêè ïðîôèëÿ L-ôîðìû 90°/45°, ìì
Ìàññà, êã

2300
3800
355
115 / 115
115 / 95
110 x 120 / 95 x 120
125 x 125 / 95 x 95
17

Ýëåêòðîäâèãàòåëü äëÿ àëìàçíîãî ñâåðëåíèÿ  
MILWAUKEE  DCM 2 - 250 C

Òð¸õñòóïåí÷àòûé ðåäóêòîð.
Âñòðîåííàÿ ìóôòà áåçîïàñíîñòè.
Êíîïêà ïëàâíîãî ïóñêà.
Çàùèòà äâèãàòåëÿ îò ïåðåãðóçêè.
Ïîðòàòèâíîå óñòðîéñòâî êîíòðîëÿ îñòàòî÷íîãî òîêà PRCD.
Âìîíòèðîâàí óðîâåíü.
Äâóñòîðîííÿÿ óñòàíîâêà êîììóòàòîðà.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Ñêîðîñòü ìàëàÿ/áîëüøàÿ, îá/ìèí
Ø ñâåðëåíèÿ ïðè ìàëîé ñêîðîñòè, ìì
Ø ñâåðëåíèÿ ïðè áîëüøîé ñêîðîñòè, ìì
Ðåçüáà øïèíäåëÿ
Ìàññà, êã

2800
450/900
152 - 250
52 - 152
1.25
9.0

“

Øòðîáîðåç   WCS 45MILWAUKEE

Èçìåíÿåìàÿ øèðèíà øòðîáû.
Ïîäêëþ÷åíèå ê ñèñòåìå ïûëåóäàëåíèÿ.
Èçìåíÿåìàÿ ãëóáèíà øòðîáû.
Ðóêîÿòêà TILT-LOK.
Ýëàñòè÷íàÿ íàêëàäêà Softgrip.
Çàùèòà îò ïåðåãðóçêè.

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü, Âò
Äèàìåòð äèñêà, ìì
Ñêîðîñòü áåç íàãðóçêè, îá/ìèí
Øèðèíà øòðîáû, ìì
Ãëóáèíû øòðîáû, ìì
Ìàññà, êã

1900
150
5800
6 - 45
0 - 45
6.6



ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ ÄËß ÑÁÎÐÎ×ÍÛÕ ÏÐÎÖÅÑÑÎÂ

ÏÍÅÂÌÀÒÈ×ÅÑÊÈÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

Óäàðíûé ãàéêîâ¸ðò ATLAS COPCO PRO W2216 ½”

Òðåù¸òî÷íûé êëþ÷ ATLAS COPCO PRO W2630

Óäàðíûé ãàéêîâ¸ðò ATLAS COPCO PRO W2815

Óãëîøëèôîâàëüíàÿ ìàøèíà ATLAS COPCO PRO G2515

PRO  COMPACT ir OPEN øëàíãîâûå êàòóøêè

Ìåíüøå âèáðàöèÿ.
3 óðîâíÿ êðóòÿùåãî ìîìåíòà.
Ðåçèíîâàÿ íàêëàäêà íà ðóêîÿòêå — êîìôîðò è çàùèòà.
Ôóíêöèÿ ïëàâíîãî ïóñêà.
Òèï óäàðíîãî ìåõàíèçìà – Single Hammer (îäèíî÷íûé ìîëîòîê).

Ë¸ãêîå âêëþ÷åíèå ðåâåðñà.
Ðóêîÿòêà èç óãëåðîäíîãî âîëîêíà – íåáîëüøàÿ ìàññà.
Ðåçèíîâàÿ íàêëàäêà íà ðóêîÿòêå – êîìôîðò è çàùèòà.
Âîçäóõîâûïóñêíîé îòâîä âðàùàåòñÿ íà 360°.

Î÷åíü õîðîøåå ñîîòíîøåíèå ìàññû è ñèëû.
Ðóêîÿòêà èç óãëåðîäíîãî âîëîêíà – íåáîëüøàÿ ìàññà.
Ðåçèíîâàÿ íàêëàäêà íà ðóêîÿòêå – êîìôîðò è çàùèòà.
Ðåãóëèðîâêà 4 óðîâíåé âðàùåíèÿ.
Òèï óäàðíîãî ìåõàíèçìà – Twin Hammer (ñäâîåííûé ìîëîòîê).

Çàäíÿÿ ÷àñòü èíñòðóìåíòà âðàùàåòñÿ íà 360°.
Áåçîïàñíîå èñïîëüçîâàíèå.
Ðåãóëèðîâêà ñêîðîñòè.
Àíòèâèáðàöèîííàÿ ðóêîÿòêà.
Ðåçèíîâàÿ íàêëàäêà íà ðóêîÿòêå – êîìôîðò è çàùèòà.
Çàùèòà îò ïåðåãðåâà è ïðåâûøåíèÿ ñêîðîñòè.
Ðåãóëèðóåìûé çàùèòíûé êîæóõ.
Âîçäóõîâûïóñêíîé îòâîä âðàùàåòñÿ íà 360°.
Òèï óäàðíîãî ìåõàíèçìà – Single Hammer (îäèíî÷íûé ìîëîòîê).  

Ðàñõîä âîçäóõà, ë/ñ
Äëèíà èíñòðóìåíòà, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà, Íì
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Ðåêîìåíäóåìûé ðàçìåð øëàíãà, ìì
Ðàçìåð áîëòîâ

2Óðîâåíü âèáðàöèè, ì/ñ
Ðåçüáà øòóöåðà ïîäà÷è âîçäóõà
Ðàçìåð êâàäðàòíîãî õâîñòîâèêà, ìì
Ìàññà, êã

Ðàñõîä âîçäóõà, ë/ñ
Äëèíà èíñòðóìåíòà, ìì
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà, Íì
Ðåêîìåíäóåìûé ðàçìåð øëàíãà, ìì   
Ðàçìåð áîëòîâ         

2Óðîâåíü âèáðàöèè, ì/ñ
Ðåçüáà øòóöåðà ïîäà÷è âîçäóõà
Ðàçìåð êâàäðàòíîãî õâîñòîâèêà, ìì      
Ìàññà, êã

Ðàñõîä âîçäóõà, ë/ñ
Äëèíà èíñòðóìåíòà, ìì
Ìàêñ. êðóòÿùèé ìîìåíò, Íì
Äèàïàçîí êðóòÿùåãî ìîìåíòà, Íì
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Ðåêîìåíäóåìûé ðàçìåð øëàíãà, ìì
Ðàçìåð áîëòîâ

2
Óðîâåíü âèáðàöèè, ì/ñ
Ðåçüáà øòóöåðà ïîäà÷è âîçäóõà
Ìàññà, êã

Ðàñõîä âîçäóõà, ë/ñ 
Äëèíà èíñòðóìåíòà, ìì
Óðîâåíü øóìà, äÁ(À)
Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Ðåêîìåíäóåìûé ðàçìåð øëàíãà, ìì   

2Óðîâåíü âèáðàöèè, ì/ñ
Ðåçüáà øòóöåðà ïîäà÷è âîçäóõà
Ìàêñ. äèàìåòð äèñêà, ìì
Ìàññà, êã

12
195
720
150 - 640
93
7000
10 (3/8“)
M20
6.1
1/4“ BSP
12,7 (1/2“)
2.5

11
307
85
200
25-80
10 (3/8“)
M14
2.5 
1/4“ BSP
12,7 (1/2“)
1.2

16
191
1085
300-680
90
7400
10 (3/8“)
M15
6.5
1/4“ BSP
2.0

19
353
81
8400
13 (1/2“)
7
3/8“ BSP
180 (7/0“)
3.2

ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ

ØËÀÍÃÎÂÛÅ ÊÀÒÓØÊÈ ÄËß ÑÆÀÒÎÃÎ ÂÎÇÄÓÕÀ

48 49

 

×òîáû ãàðàíòèðîâàòü ëó÷øèé ïîòîê âîçäóõà ïî øëàíãó êàòóøêè, PRO øëàíãîâûå 
êàòóøêè òåñòèðóþòñÿ. Ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå – 20 áàð; èõ ìîæíî 
èñïîëüçîâàòü ïðè òåìïåðàòóðå îò -30 äî +60 °Ñ. Øëàíãîâûå êàòóøêè îáåñïå÷èâàþò 
ìàêñèìàëüíóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è áåçîïàñíîñòü íà ðàáî÷åì ìåñòå. Ìîæíî 
ìîíòèðîâàòü íà ñòåíå, ïîòîëêå è íà ïîëó. Ýòî óïðîùàåò è îáëåã÷àåò îïòèìèçàöèþ 
ïîòîêà âîçäóõà. 

Øëàíãîâûå êàòóøêè ñæàòîãî âîçäóõà äâóõ òèïîâ:

Îòêðûòûå OPEN Ì/ÕL (ïåðåíîñíûå/óñòàíàâëèâàåìûå)
Äëèíà øëàíãà â êàòóøêå îò 15 ì  äî 25 ì

Çàêðûòûå COMPACT Ì/L (ïåðåíîñíûå/óñòàíàâëèâàåìûå)
Äëèíà øëàíãà â êàòóøêå îò 12 ì  äî 15 ì

Part of the Atlas Copco Group



ÊÐÓÃÈ ÄËß ÐÅÇÊÈ

ÑÐÅÄÑÒÂÀ È ÌÀÒÅÐÈÀËÛ ÄËß ÐÅÇÊÈ, ØËÈÔÎÂÊÈ 

50 51

GLOBE  ZAC

GLOBE  ZAC SAFECUT II

Çàïàòåíòîâàííàÿ òåõíîëîãèÿ: ñïèðàëüíàÿ ñòðóêòóðà 
äèñêà, ñ ìèêðîâûñòóïàìè íà ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè êðóãà. 
Êðóãè âñòàâëÿþòñÿ â èíñòðóìåíò ñîãëàñíî óêàçàííîìó 
íàïðàâëåíèþ âðàùåíèÿ. 

Êðóãè GLOBE SAFECUT II èçãîòîâëåíû ñî ñïåöèàëüíîé 
ìåòàëëè÷åñêîé ïëàñòèíêîé.

¨ êðóãà, ìì
Òîëùèíà êðóãà, ìì
¨ îòâåðñòèÿ êðóãà, ìì

¨ êðóãà, ìì
Òîëùèíà êðóãà, ìì
¨ îòâåðñòèÿ êðóãà, ìì

Ðàçðåçàåìûé ìàòåðèàë:
   Óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü.
   Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.
   Àëþìèíèé.
   ×óãóí.
   Êàìåíü.
   Äðóãèå íåìåòàëëû.

Ðàçðåçàåìûé ìàòåðèàë:
   Óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü.
   Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.
   Àëþìèíèé.
   ×óãóí.
   Êàìåíü.
   Äðóãèå íåìåòàëëû.

Ïðåèìóùåñòâà òåõíîëîãèè GLOBE ZAC:
   Íå ïåðåãðåâàåò ìåòàëë.
   Íàèáîëüøàÿ è ñòàáèëüíàÿ ñêîðîñòü ðåçêè.
   Ïðÿìîëèíåéíîñòü ðåçêè.
   Èñêëþ÷èòåëüíàÿ äîëãîâå÷íîñòü.

Ïðåèìóùåñòâî òåõíîëîãèè GLOBE SAFECUT II:
   Çàùèùàåò îò âíåçàïíîãî ðàçðûâà èëè ðàçäðîáëåíèÿ 
   äèñêà â ìîìåíò ðåçêè, åñëè äèñê èçíîøåí.
   Óäîáíàÿ ãîðèçîíòàëüíàÿ - ïëîñêàÿ ðåçêà.
   Õîðîøèé áàëàíñ âî âðåìÿ ðåçêè, ìèíèìàëüíàÿ âèáðàöèÿ.
   Ïðÿìîëèíåéíîñòü ðåçêè.
   Èñêëþ÷èòåëüíàÿ äîëãîâå÷íîñòü.

Ðàçìåðû êðóãîâ GLOBE  ZAC:

Ðàçìåðû êðóãîâ GLOBE  ZAC SAFECUT II:

115
1.0; 1.3; 1.6; 2.0; 2.5
22.2

115
1.0; 1.3; 2.0; 2.5
22.2

125
1.0; 1.3; 1.6; 2.0; 2.5
22.2

125
1.0; 1.3; 2.0; 2.5
22.2

180
1.6; 2.0; 2.5
22.2

180
1.6; 2.0; 2.5
22.2

230
2.0; 2.5
22.2

GLOBE  COMBI

Ëåïåñòêîâûå êðóãè GLOBE  VORTEX HT

Êðóãàìè GLOBE COMBI ìîæíî è ðåçàòü, è øëèôîâàòü.

Òåõíîëîãèÿ VORTEX HT ñîçäàåò ýôôåêò îõëàæäåíèÿ-
âåíòèëÿöèè. Íîâàÿ ïîäîøâà ëåïåñòêîâîãî êðóãà – 
âíóòðè-êîðïóñíûå âîçäóøíûå ïîëîñòè, ôîðìà êîòîðûõ 
íàïîìèíàåò «êðûëü÷àòêó òóðáîêîìïðåññîðà». 
Ýòî îáåñïå÷èâàåò äîïîëíèòåëüíóþ öèðêóëÿöèþ âîçäóõà, 
êîòîðóþ íå îáåñïå÷èâàåò ñòàíäàðòíûé ëåïåñòêîâûé 
øëèôîâàëüíûé äèñê. 
Äàííàÿ äîïîëíèòåëüíàÿ öèðêóëÿöèÿ âîçäóõà:

   

¨ êðóãà, ìì
Òîëùèíà êðóãà, ìì
¨ îòâåðñòèÿ êðóãà, ìì

Ìàòåðèàë äëÿ ðàçðåçàíèÿ – øëèôîâêè:
   Óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü.
   Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.

Ïðåèìóùåñòâà òåõíîëîãèè GLOBE COMBI:
   Ýêîíîìèòå äåíüãè è âðåìÿ.
   Õîðîøàÿ ýôôåêòèâíîñòü øëèôîâêè è ðåçêè.
   Áåçîïàñíàÿ êîíñòðóêöèÿ.

Ðàçìåðû êðóãîâ GLOBE  COMBI:

115
3.5
22.2

125
3.5
22.2

230
3.5
22.2

230
2.0; 2.5
22.2

ÊÐÓÃÈ ÄËß ÐÅÇÊÈ È ØËÈÔÎÂÊÈ

ÊÐÓÃÈ ÄËß ØËÈÔÎÂÊÈ

¨ êðóãà, ìì
Çåðíèñòîñòü 
¨ îòâåðñòèÿ êðóãà, ìì

Ðàçìåðû êðóãîâ GLOBE  VORTEX HT:

115
40; 60; 80; 100; 120
22.2

125
40; 60; 80; 100; 120
22.2

178
40; 60; 80; 100; 120
22.2

230
2.0; 2.5
22.2

Êîíöåíòðàöèÿ øëèôîâàëüíîãî ìàòåðèàëà âî âíåøíåì 
äèàìåòðå êðóãà, ãäå ñêîðîñòü íàèáîëüøàÿ, óâåëè÷èâàåò
âûáðîñ ìåòàëëè÷åñêîé ñòðóæêè.
Áîëüøåå êîëè÷åñòâî «êóñî÷êîâ» àáðàçèâíîãî âåùåñòâà, 
ñêëååííûõ ñïåöèàëüíîé ãåîìåòðè÷åñêîé ôîðìîé, 
ïðîäëåâàåò ñðîê ñëóæáû êðóãà.
Êðóã  ðàáîòàåò îäèíàêîâî ýôôåêòèâíî ñ  íà÷àëà 
ýêñïëóàòàöèè è äî ïîëíîãî èçíîñà. 
Àáðàçèâíîå âåùåñòâî ñîîòâåòñòâóåò âûñøåìó óðîâíþ 
êà÷åñòâà.

Ïðåèìóùåñòâà GLOBE VORTEX HT:
   

Âî âðåìÿ øëèôîâêè îõëàæäàåòñÿ îáðàáàòûâàåìûé 
ìåòàëë, áëàãîäàðÿ ýòîìó ìåòàëë íå ïåðåãðåâàåòñÿ, 
íå ïîÿâëÿþòñÿ äîïîëíèòåëüíûå âïàäèíû è íå ìåíÿåòñÿ 
öâåò. Ýòî î÷åíü âàæíî ïðè øëèôîâêå íåðæàâåþùåé 
ñòàëè.
Øëèôîâàëüíûé êðóã ñëóæèò äîëüøå, ò. ê. áëàãîäàðÿ 
äîïîëíèòåëüíîé öèðêóëÿöèè âîçäóõà íå ïåðåãðåâàåòñÿ 
àáðàçèâíîå ïîêðûòèå.  
Ëåãêî è óäîáíî âñòàâèòü è ñíÿòü êðóã, ò. ê. íåò 
íåîáõîäèìîñòè â äîïîëíèòåëüíîé ãàéêå èëè èíñòðóìåíòå.
Òåõíîëîãèÿ VORTEX HT – âûøå ñêîðîñòü 
è äîëãîâå÷íîñòü.



Ôîðìà êðóãîâ – çàïàòåíòîâàííàÿ ïðîèçâîäèòåëåì 
êîíóñíàÿ ïîâåðõíîñòü. Ïðåäíàçíà÷åíèå: äëÿ çàâåðøà-
þùèõ  øëèôîâàëüíûõ îïåðàöèé, ïîñëå êîòîðûõ îáðà-
áàòûâàåìàÿ ïîâåðõíîñòü áûâàåò ìàêñèìàëüíî ðîâíîé 
è ÷èñòîé.

Íîâûé çàïàòåíòîâàííûé GLOBE ïëàñòèêîâûé ðåçüáîâîé 
âêëàäûø.

Äàííàÿ ñèñòåìà ïîçâîëÿåò çàêðåïèòü øëèôîâàëüíûé 
äèñê â èíñòðóìåíòå, áëàãîäàðÿ ýòîìó íåò íåîáõîäèìîñòè 
â äîïîëíèòåëüíîé ãàéêå èëè çàæèìíîì èíñòðóìåíòå.

Çàïàòåíòîâàííàÿ ïðîèçâîäèòåëåì ïëàñòèêîâàÿ óïàêîâêà 
äëÿ âñåõ êðóãîâ ôèðìû GLOBE. Îáû÷íî êðóãè äëÿ 
øëèôîâêè è ðåçêè óïàêîâûâàþòñÿ â áóìàæíûå ìÿãêèå 
êîðîáêè, ïîýòîìó ïðè òðàíñïîðòèðîâêå âîçíèêàåò óãðîçà 
ïîâðåæäåíèÿ  êðóãîâ.
×òîáû îáåñïå÷èòü ìàêñèìàëüíóþ çàùèòó ïðè òðàíñïîð-
òèðîâêå è ñêëàäèðîâàíèè GLOBE êðóãîâ äëÿ ðåçêè è 
øëèôîâêè áåç óùåðáà êà÷åñòâó, ïðîèçâîäèòåëü êðóãîâ 
GLOBE âñå êðóãè óïàêîâûâàåò â çàïàòåíòîâàííûå ïëàñòè-
êîâûå  óïàêîâêè.

GLOBE  TURBOTWISTER 

Ñèñòåìà GLOBE  EASY LOCK

Óïàêîâêà äèñêîâ äëÿ ðåçêè è øëèôîâêè 
GLOBE

¨ êðóãà, ìì
Òîëùèíà êðóãà, ìì
Çåðíèñòîñòü 
¨ îòâåðñòèÿ êðóãà, ìì

Ìàòåðèàë äëÿ ðåçêè:
   Óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü.
   Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.
   Àëþìèíèé.
   Êàìåíü.

Ïðåèìóùåñòâà:
   Ëåãêàÿ è óäîáíàÿ øëèôîâêà.
   Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü øëèôîâêè.
   Äîëãîâå÷íîñòü.
   Áåçîïàñíàÿ øëèôîâêà.
   Ìèíèìàëüíûé óðîâåíü øóìà.

GLOBE   diskø matmenys:TURBOTWISTER 

115
3.2
24; 36; 60; 100
22.2

125
3.2
24; 36; 60; 100
22.2

150
3.2
24; 36; 60; 100
22.2

180
3.2
24; 36; 60; 100
22.2

ÀÊÑÅÑÑÓÀÐÛ ÄËß ÐÅÇÊÈ È ØËÈÔÎÂÊÈ

Ïðåèìóùåñòâà óïàêîâêè ïðîèçâîäèòåëÿ GLOBE:
   Óäîáíàÿ è áåçîïàñíàÿ òðàíñïîðòèðîâêà.
   Áåçîïàñíîå ñêëàäèðîâàíèå çàùèùàåò îò âëàãè.
   Ìàêñèìàëüíûé óðîâåíü êà÷åñòâà âî âðåìÿ 
   ñêëàäèðîâàíèÿ è ðàáîòû.

ÄÐÓÃÈÅ ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÑÐÅÄÑÒÂÀ

Äèñêîâûå ù¸òêè OSBORN

Ðàçìåðû: 
    ¨ êðóãà, ìì       îò 100 äî 178
    Òîëùèíà, ìì     îò 6 äî 13

Ù¸òêè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ øëèôîâêè, î÷èñòêè 
ïîâåðõíîñòåé èç óãëåðîäèñòîé è íåðæàâåþùåé ñòàëè,
ñâàðî÷íûõ øâîâ.

Ù¸òêè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ øëèôîâêè, î÷èñòêè 
ïîâåðõíîñòåé èç óãëåðîäèñòîé è íåðæàâåþùåé ñòàëè, 
ñâàðî÷íûõ øâîâ.

Ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñî âñåìè ýëåêòðè÷åñêèìè 
è àêêóìóëÿòîðíûìè äðåëÿìè.
Èñïîëüçîâàíèå: äëÿ øëèôîâêè, ïîëèðîâêè óãëåðîäèñòîé 
è íåðæàâåþùåé ñòàëè. Î÷åíü õîðîøî ïîäõîäÿò äëÿ 
øëèôîâêè ñâàðíûõ øâîâ â òðóäíîäîñòóïíûõ ìåñòàõ.

×àøå÷íûå ù¸òêè OSBORN

OSBORN ù¸òêè ñ õâîñòîâèêîì 

Ðàçìåðû: 
    ¨ êðóãà, ìì       îò 65 äî 170

Ðàçìåðû: 
    ¨ õâîñòîâèêà, ìì   

äëèíà ïðîâîëîêè, ìì
 òîëùèíà ïðîâîëîêè, ìì îò 0,20 äî 0,50

               6
                25
          

52 53

GLOBE ëåïåñòêîâûå êîíóñíûå
è ëåïåñòêîâûå ïðÿìûå ÍÒ êðóãè

¨ êðóãà, ìì
Çåðíèñòîñòü 
¨ îòâåðñòèÿ êðóãà, ìì

Ìàòåðèàë äëÿ øëèôîâêè:
   Óãëåðîäèñòàÿ ñòàëü.
   Íåðæàâåþùàÿ ñòàëü.

Ïðåèìóùåñòâà:
   Ë¸ãêàÿ è óäîáíàÿ øëèôîâêà.
   Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü øëèôîâêè.
   Äîëãîâå÷íîñòü.
   Áåçîïàñíàÿ øëèôîâêà.
   Ìèíèìàëüíûé óðîâåíü øóìà.
   Áëàãîäàðÿ óíèêàëüíîé ôîðìå àáðàçèâíûõ ëåïåñòêîâ 
   íå ïåðåãðåâàåòñÿ îáðàáàòûâàåìûé ìåòàëë.

Âîçìîæíàÿ êîíñòðóêöèÿ:
   Ïëàñòèêîâûé êîðïóñ.
   Ïëàñòèêîâûé ñ ìåòàëëè÷åñêîé ïëàñòèíîé.

Ðàçìåðû GLOBE ëåïåñòêîâûõ êîíóñíûõ è ëåïåñòêîâûõ ïðÿìûõ ÍÒ êðóãîâ:

115
40; 60; 80; 100; 120
22.2

125
40; 60; 80; 100; 120
22.2

178
40; 60; 80; 100; 120
22.2



ÎÒÐÅÇÍÛÅ ÊÐÓÃÈ

Ðàçìåðû:
    äèàìåòð   100 - 230 ìì;
    òîëùèíà   1 - 3 ìì.

Äèñêîâûå ù¸òêè. 
   Äèàìåòð 115 - 178 ìì.
Òàðåëî÷íûå ù¸òêè. 
   Äèàìåòð 100 - 125 ìì.
×àøå÷íûå ù¸òêè. 
   Äèàìåòð 60 - 150 ìì.
    

BI-metall êîðîí÷àòûå ôðåçû è ïðèíàäëåæíîñòè.
   Äèàìåòð 14 - 152 ìì.

Ôèðìà PFERD ðàçðàáîòàëà èäåàëüíûå ôîðìû è íàñå÷êè 
íàïèëüíèêîâ äëÿ ïðîìûøëåííîãî è ðåìåñëåííîãî ïðîèçâîäñòâà.

Ïðåäëàãàåì øèðîêóþ ïðîãðàììó øëèôîâàëüíûõ ãîëîâîê.

Ïðåäëàãàåì øèðîêèé àññîðòèìåíò èíñòðóìåíòîâ,
ñòðóêòóðà êîòîðûõ îðèåíòèðîâàíà íà ïîñëåäîâàòåëüíîñòü
ðàáî÷èõ ïðîöåññîâ îò ãðóáîãî øëèôîâàíèÿ äî çåðêàëüíîãî
ïîëèðîâàíèÿ.

ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÊÐÓÃÈ

Ðàçìåðû:
    äèàìåòð   100 - 230 ìì;
    òîëùèíà   4 - 7 ìì.

ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ×ÀØÊÈ 

Ïî ìåòàëëó.
Ïî áåòîíó.

ËÅÏÅÑÒÊÎÂÛÅ (ÂÅÅÐÍÛÅ) ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÊÐÓÃÈ

Ðàçìåðû:
    äèàìåòð   115 - 180 ìì.
    

ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒÛ ÄËß ÎÊÎÍ×ÀÒÅËÜÍÎÃÎ ØËÈÔÎÂÀÍÈß È ÏÎËÈÐÎÂÊÈ 

ÁÎÐÔÐÅÇÛ ÈÇ ÒÂ¨ÐÄÎÃÎ ÑÏËÀÂÀ 

ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÃÎËÎÂÊÈ  

Ù¨ÒÊÈ 

ÑËÅÑÀÐÍÛÅ, ÇÀÒÎ×ÍÛÅ, ÏÐÅÖÈÇÈÎÍÍÛÅ ÍÀÏÈËÜÍÈÊÈ È ÐÀØÏÈËÈ  
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ÎÒÐÅÇÍÛÅ ÊÐÓÃÈ

Îòðåçíûå êðóãè äëÿ óãëîâûõ è ïðÿìîøëèôîâàëüíûõ ìàøèí
ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ
Õîðîøàÿ ñòåïåíü ñúåìà.
Âûñîêîå êà÷åñòâî ïîâåðõíîñòè.
Ïîäõîäèò äëÿ ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ.
Èíñòðóìåíò íå çàãðÿçíÿåòñÿ è íå çàñàëèâàåòñÿ (ñëîèñòàÿ ñòðóêòóðà).
Ðàâíîìåðíûé èçíîñ øëèôîâàëüíûõ ëàìåëåé áëàãîäàðÿ èçíàøèâàåìîìó 
ñòåêëîâîëîêîííîìó îñíîâàíèþ.

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ
Áûñòðîå ðàçðåçàíèå.
×èñòàÿ ïîâåðõíîñòü ñðåçà (ìàëî çàóñåíöåâ, ïî÷òè íå òðåáóåòñÿ ïîñëåäóþùåé 
îáðàáîòêè, íåçíà÷èòåëüíàÿ îïàñíîñòü òðàâìèðîâàíèÿ).
Ïðèãîäåí äëÿ îáðàáîòêè ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ.
Âûñîêàÿ òî÷íîñòü îòðåçàíèÿ.
Óäîáñòâî â ýêñïëóàòàöèè.

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ
Î÷åíü áûñòðîå âðåìÿ ðàçðåçà.
Ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ðàçëè÷íûõ ìàòåðèàëîâ (îò îáùåñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ 
è òâåðäîé êàìåííîé ïîðîäû äî ïëèòêè).
Âûñîêàÿ òî÷íîñòü ðåçêè.
Íèçêèå ïîòåðè ìàòåðèàëà, ðàáîòà òî÷íî ïî ðàçìåðó.
Ýêîëîãè÷íîñòü (ìàëî ïûëè, íèçêîå ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè).

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ
Äëÿ ðåçêè ëèñòîâ ìåòàëëà, ïðóòüåâ, ïðîôèëåé è òðóá. Îñîáåííî ïîäõîäèò äëÿ 
âûïîëíåíèÿ íåáîëüøèõ ïîïåðå÷íûõ ðàçðåçîâ è ðàçðåçàíèÿ òîíêèõ ëèñòîâ ìåòàëëà

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ
Øëèôîâêà ñâàðíûõ ñîåäèíåíèé, çà÷èñòêà, îòëèâîê. Øëèôîâêà áîëüøèõ, òÿæåëûõ 
÷àñòåé îáîðóäîâàíèÿ ïðè ïîìîùè ïîðòàòèâíîé óãëîâîé øëèôîâàëüíîé ìàøèíû.

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ
Âååðíûé äèñê ïðåäíàçíà÷åí äëÿ âûïîëíåíèÿ øëèôîâàëüíûõ ðàáîò, ñíÿòèÿ ãðàòà, 
çà÷èñòêè, ñíÿòèÿ ôàñîê, î÷èñòêè, êîððåêòèðîâêè ïîâåðõíîñòåé ëþáûõ ìåòàëëîâ.

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ
Êîëüöåâûå ñâåðëà TYROLIT èñïîëüçóþòñÿ ïðè âûïîëíåíèè ïðîëîìîâ â ñòåíàõ, â 
ìîíòàæíîé òåõíèêå, äëÿ óãëîâîãî ñâåðëåíèÿ ïðè ðàáîòàõ ñî ñòåííûìè è êàíàòíûìè 
ïèëàìè, à òàêæå äëÿ âûïîëíåíèÿ ïåðôîðàöèîííûõ îòâåðñòèé. Ñ ïîìîùüþ àëìàçíûõ 
êîëüöåâûõ áóðîâûõ êîðîíîê ìîæíî ñîçäàâàòü è ãëóõèå îòâåðñòèÿ, íàïðèìåð, ïðè 
ðàáîòàõ  ïî  êðåïëåíèþ.

ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÜÑÊÈÅ ÃÐÓÏÏÛ
Ïðåäïðèÿòèÿ ïî ïðîèçâîäñòâó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé (ïðåäïðèÿòèÿ ïî èçãîòîâëåíèþ 
êîòëîâ, ïðåäïðèÿòèÿ, ñïåöèàëèçèðóþùèåñÿ íà ïðîìûøëåííîì ñòðîèòåëüñòâå, 
ñòðîèòåëüñòâå çàêðûòûõ ïîìåùåíèé ïàâèëüîííîãî òèïà, ãèäðîòåõíè÷åñêîì ñòðîè-
òåëüñòâå, ìîñòîñòðîåíèè). Ïðåäïðèÿòèÿ, çàíèìàþùèåñÿ ïðîêëàäêîé âîçäóøíûõ 
ëèíèé, ïðîèçâîäñòâîì êðàíîâ, êîíòåéíåðîâ, êàðêàñîâ è êðûø. Ïðåäïðèÿòèÿ ïî 
ïðîèçâîäñòâó  ïðîìûøëåííîãî  îáîðóäîâàíèÿ  è  ìàøèí,  ëèòåéíûå  öåõà.

ÏÐÈÌÅÍÅÍÈÅ
Ðåçêà ìàëîãàáàðèòíûõ ñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ, òâåðäîãî êàìíÿ èëè ãðàíèòíûõ 
ïëèò,  à  òàêæå  ïëèòêè  è  êåðàìè÷åñêèõ  ïëèò  è/èëè  ìåëêîãî  êàìíÿ.

ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÜÑÊÈÅ ÃÐÓÏÏÛ
Íàçåìíîå ñòðîèòåëüñòâî, äîðîæíîå è ëàíäøàôòíîå ñòðîèòåëüñòâî, âíóòðåííÿÿ 
îòäåëêà,  ïëèòî÷íèêè,  êàìåíîòåñû.

ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÜÑÊÈÅ ÃÐÓÏÏÛ
Ïðåäïðèÿòèÿ ïî ïðîèçâîäñòâó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé, ïðåäïðèÿòèÿ, çàíèìàþùèåñÿ 
êàïèòàëüíûì ñòðîèòåëüñòâîì è ñóäîñòðîåíèåì; ñòðîèòåëüñòâîì âûñîòíûõ çäàíèé; 
àâòîìàñòåðñêèå  è  ðåìîíòíûå  ìàñòåðñêèå.

Ôèðìà TYROLIT - ðàçðàáîò÷èê òåõíîëîãèè ïðîèçâîäñòâà îòðåçíîãî êðóãà òîëùèíîé 
1,0 ìì. Òîëüêî áëàãîäàðÿ îñîáîé òåõíîëîãèè èçãîòîâëåíèÿ, èñïîëüçîâàíèþ ñûðüå-
âûõ ìàòåðèàëîâ ñàìîãî âûñîêîãî êà÷åñòâà è ñïåöèàëüíîãî àðìèðîâàíèÿ èç ñòåêëî-
âîëîêíà  ñòàëî  âîçìîæíûì  èçãîòîâëåíèå  òàêîãî  ðîäà  îòðåçíûõ  êðóãîâ.

ØËÈÔÎÂÀËÜÍÛÅ ÊÐÓÃÈ

ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÄËß ÑÂÅÐËÅÍÈß

ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÄËß ÏÐÅÖÈÇÈÎÍÍÎÉ ÎÁÐÀÁÎÒÊÈ

Øëèôîâàëüíûå êðóãè è èíñòðóìåíòû äëÿ óãëîâûõ 
è ïðÿìîøëèôîâàëüíûõ ìàøèí

Âååðíûå äèñêè è âååðíûå íàñàäêè 

Øëèôîâàëüíûå íàñàäêè 

Òâåðäîñïëàâíûå ôðåçåðíûå íàñàäêè 

×àøå÷íûå øëèôîâàëüíûå êðóãè íà ñâÿçêå 
èç ñèíòåòè÷åñêîé ñìîëû 

Àëìàçíûå òàðåëü÷àòûå êðóãè äëÿ ñóõîãî øëèôîâàíèÿ 

Àëìàçíûå áóðîâûå êîðîíêè äëÿ ñóõîãî ñâåðëåíèÿ

Çàòî÷êà èíñòðóìåíòà 
Øëèôîâàíèå ïëîñêèõ ïîâåðõíîñòåé 
Âíóòðåííåå êðóãëîå øëèôîâàíèå 
Íàðóæíîå êðóãëîå øëèôîâàíèå 
Ðó÷íûå àáðàçèâíûå èíñòðóìåíòû 
Èíñòðóìåíòû äëÿ ïðàâêè
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Premium

Premium Premium Easy Cut

Premium

Premium

Standard

Standard

Standard

Standard

Basic

Basic Basic BasicFast Cut Touch

Basic

Basic

Àëìàçíûå îòðåçíûå êðóãè äëÿ ñóõîé ðåçêè

Ñâåðõòîíêèå àëìàçíûå îòðåçíûå äèñêè

Èñêëþ÷èòåëüíàÿ è íå ìåíÿþùàÿñÿ ñêîðîñòü ñâåðëåíèÿ
Âûñîêàÿ äîëãîâå÷íîñòü
Óíèâåðñàëüíîå ïðèìåíåíèå
Èííîâàöèîííûé äèçàéí ñåãìåíòîâ
Ïëàâíîå ïðîõîæäåíèå àðìàòóðû
«Êðûøåâèäíûå» ñåãìåíòû îáåñïå÷èâàþò ë¸ãêîå çàñâåðëèâàíèå â ìàòåðèàë
Ë¸ãêîå óäàëåíèå êåðíà èç êîðîíêè
Íåèçìåííîå êà÷åñòâî áåçîïàñíîñòè è íàä¸æíîñòè



ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÌÀÑÊÈ

ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÈÍÄÈÂÈÄÓÀËÜÍÎÉ ÇÀÙÈÒÛ

ESAB  Globe - Arc
ESAB Globe – Arc ìàðêèðîâàíà çíàêîì ÑÅ, ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ñâàðêè è øëèôîâêè. Ñâåòîôèëüòð   
ñ áîëüøèì ïîëåì îáçîðà ãàðàíòèðóþò çàùèòó îò ÓÔ è ÈÊ ëó÷åé. ESAB Globe – Arc ìîæåò ïðèìå-
íÿòüñÿ ïðè ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêå ìåòàëëà, ïðè ïëàçìåííîé, ãàçîâîé ðåçêå è ãàçîâîé ñâàðêå. 
Íåîáõîäèìî òîëüêî èçìåíèòü ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ îòêèäûâàþùåãîñÿ ñòåêëà (flip - up) ìàñêè è 
âíóòðåííþþ  ÓÔ  çàùèòó.  Äàííûå  ìàñêè  ñîâìåñòèìû  ñ  ãîëîâíûì  óáîðîì  ESAB  Pro.

3M  Speedglas SL
Ñàìàÿ ë¸ãêàÿ àâòîìàòè÷åñêè çàòåìíÿþùàÿñÿ ñâàðî÷íàÿ ìàñêà â ìèðå, ìàññà êîòîðîé âñåãî    
ëèøü 360 ã. Íåáîëüøàÿ ìàññà ìàñêè îáåñïå÷èâàåò áîëüøèé êîìôîðò, ìàñêó ëåãêî íàäåòü è ñíÿòü,  
ò. ê. ãîëîâíûå ðåìåøêè õîðîøî ïðèëåãàþò. Èíòåãðèðîâàíà ôóíêöèÿ àâòîìàòè÷åñêîãî âêëþ÷åíèÿ    
è ðåãóëèðóåòñÿ óðîâåíü çàòåìíåíèÿ (8 – 12), à äëÿ äóãîâîé ñâàðêè åñòü ðåãóëèðóåìàÿ ÷óâñòâè-
òåëüíîñòü (4 óðîâíÿ). Äàííûå ìàñêè ïîäõîäÿò äëÿ áîëüøèíñòâà âèäîâ äóãîâîé ñâàðêè - ÌÌÀ,  
MIG/MAG  è  îïòèìèçèðîâàííîé  TIG  ñâàðêè.

3M  Speedglas FlexView 
Àâòîìàòè÷åñêè çàòåìíÿþùàÿñÿ ìàñêà ñ îòêèäûâàþùèìñÿ ñâåòîôèëüòðîì. Ìàñêà ïðåäíàçíà÷åíà 
äëÿ ñâàðî÷íûõ è øëèôîâàëüíûõ ðàáîò. Øëåì ñ ïðîçðà÷íûìè 120 õ 90 ìì ëèíçàìè ïðèñïîñîá-   
ëåí äëÿ øëèôîâêè ñâàðíûõ øâîâ. Ñâàðî÷íóþ ìàñêó Speedglas FlexView ìîæíî êîìïëåêòîâàòü 
âìåñòå  ñ  ñèñòåìîé  çàùèòû  äûõàòåëüíûõ  ïóòåé  Adflo.

3M  9100 FlexView
Àâòîìàòè÷åñêè çàòåìíÿþùàÿñÿ ìàñêà ñ îòêèäûâàþùèìñÿ ñâåòîôèëüòðîì. Ìàñêà ïðåäíàçíà÷åíà 
äëÿ ñâàðî÷íûõ è øëèôîâàëüíûõ ðàáîò. Ìàêñèìàëüíàÿ çàùèòà ïðè ñâàðêå. Î÷åíü áîëüøàÿ çîíà 
âèäèìîñòè ïðè øëèôîâêå. Ðåãóëèðóåòñÿ ãîëîâíîé äåðæàòåëü. Ñâàðî÷íóþ ìàñêó Speedglas  
9100FÕ  ìîæíî  êîìïëåêòîâàòü  âìåñòå  ñ  ñèñòåìîé  çàùèòû  äûõàòåëüíûõ  ïóòåé  Adflo.

ESAB  Origo Air 
Origo Air — ñèñòåìà ôèëüòðàöèè âîçäóõà ñ ïèòàíèåì îò àêêóìóëÿòîðà, ïðåäíàçíà÷åííàÿ 
äëÿ ïðèìåíåíèÿ ñî ñâàðî÷íûìè øëåìàìè Origo- Tech. Äàííàÿ ñèñòåìà ïîäà¸ò ÷èñòûé, 
î÷èùåííûé âîçäóõ ñâàðùèêó âî âðåìÿ ðàáîòû. Â êîìïëåêò OrigoAir âõîäèò àêêóìóëÿòîð   
íà 8 ÷àñîâ ðàáîòû, Ð3 ôèëüòð, ïîÿñíîé ðåìåíü è âîçäóøíûé øëàíã ñ íàðóæíîé îáî-      
ëî÷êîé Proban. Ïðèëàãàåòñÿ çàðÿäíîå óñòðîéñòâî, îáåñïå÷èâàþùåå äëèòåëüíûé ñêîê  
ñëóæáû àêêóìóëÿòîðà, òàêæå ñèñòåìà îáîðóäîâàíà ïðåäóïðåæäàþùèì ñèãíàëîì,  
êîòîðûé  âêëþ÷àåòñÿ  ïðè  çàñîðåíèè  ôèëüòðà  èëè  ïðè  ðàçðÿäêå  àêêóìóëÿòîðà. 

  3M  Speedglas 9100 Ñåðèÿ
Ñåðèÿ ìàñîê 3M Speedglas 9100 îòëè÷àåòñÿ èñêëþ÷èòåëüíûìè ñâîéñòâàìè. Ìàñêè îòëè÷àþòñÿ 
ëó÷øåé çàùèòîé óøåé è øåè, ðåãóëèðóåòñÿ óãîë ìàñêè, ðàññòîÿíèå ìåæäó ëèöîì è ìàñêîé, à òàêæå 
ðàçìåð ãîëîâíûõ ðåìåøêîâ, ýòî ïðèäà¸ò îùóùåíèå êîìôîðòà. Ðåãóëèðóåòñÿ ÷óâñòâèòåëüíîñòü 
äëÿ äóãîâîé ñâàðêè è åñòü ñåìü ðàçëè÷íûõ óðîâíåé çàòåìíåíèÿ (5, 8, 9-13), âêëþ÷àÿ çàòåìíåíèÿ 
äëÿ ãàçîâîé è ìèêðîïëàçìåííîé ñâàðêè, òàêæå âîëüôðàìîâûìè ýëåêòðîäàìè â èíåðòíîì ãàçå 
(TIG). Â ìàñêå èíòåãðèðîâàíà ôóíêöèÿ òî÷å÷íîé ñâàðêè è âîçìîæåí âûáîð 5 áîêîâûõ çàòåìíÿþùèõ 
îêîøåê. Ìàñêè ñåðèè Speedglas 9100 ìîæíî êîìïëåêòîâàòü âìåñòå ñ ñèñòåìîé çàùèòû äûõà-
òåëüíûõ  ïóòåé  Adflo.

ESAB  New - Tech 6-13 XL ADC Plus
Áëàãîäàðÿ íåáîëüøîé ìàññå è õîðîøî ñáàëàíñèðîâàííîé êîíñòðóêöèè ìàñêà ñ÷èòàåòñÿ ñàìîé 
ýðãîíîìè÷íîé ñâàðî÷íîé ìàñêîé ESAB. Âíóòðè ìàñêà øèðå, ïîýòîìó áîëüøå ìåñòà äëÿ íîñà è ðòà. 
Ïðî÷íûé è ëåãêî ðåãóëèðóåìûé îáîäîê äåëàåò ìàñêó áîëåå êîìôîðòíîé. Äèçàéí êîðïóñà ìàñêè 
îáåñïå÷èâàåò çàùèòó ëèöà, øåè è óøåé îò áðûçã è ëó÷åé, à äëÿ óëó÷øåíèÿ çàùèòû ìàñêó ìîæíî 
äîïîëíèòü êîæàíîé çàùèòîé äëÿ ãðóäè. Ïîëå îáçîðà ìàñêè îñîáåííî øèðîêîå – 68.5 õ 96 ìì.          
Â ESAB New – Tech 6-13 XLADC Plus âñòðîåíî íîâîå êîìïåíñèðóþùåå óãîë çðåíèÿ óñòðîéñòâî    
(ADC Plus, Angular Dependence Compensation), à ýòî çíà÷èò, ÷òî ñâàðùèê, íåçàâèñèìî îò ïîëî-
æåíèÿ ñâàðêè, âèäèò îäèíàêîâî çàòåìí¸ííîå èçîáðàæåíèå âî âñ¸ì îêîøêå ìàñêè. Áëàãîäàðÿ 
óñòðîéñòâó  New – Tech  è  ADC  Plus  ñâàðùèê  ïðîöåññ  ñâàðêè  âèäèò  öâåòíûì.

ESAB  Origo - Tech 9-13
Ñâàðî÷íûå ìàñêè íîâîãî äèçàéíà, ëåãêèå, ïîëíîñòüþ çàùèùàþùèå ëèöî, ãîëîâó, óøè è øåþ. 
Ìîæíî óñòàíîâèòü DIN 9 è DIN 13 ñòåïåíü çàòåìíåíèÿ âíåøíåãî ñòåêëà. Ðó÷êè ðåãóëÿòîðîâ 
÷óâñòâèòåëüíîñòè è âðåìåíè îñâåòëåíèÿ óñòàíîâëåíû âíóòðè. ESAB Origo – Tech 9-13 ïîäõîäèò 
äëÿ âèäîâ ñâàðêè MIG/MAG, MMA è TIG. Äàííûå ìàñêè ìîæíî êîìïëåêòîâàòü ñ îáîðóäîâàíèåì 
ïîäà÷è  âîçäóõà  ESAB  Origo  Air. 

3M  Speedglas 100 
Âûñîêîêà÷åñòâåííàÿ íåäîðîãàÿ ìàñêà ñ àâòîìàòè÷åñêèì çàòåìíåíèåì ïîäõîäèò äëÿ âèäîâ ñâàðêè 
ÌÌÀ, MIG/MAG è îïòèìèçèðîâàííîé TIG. Äàííûå ìàñêè ìîãóò áûòü ñ îäíèì óðîâíåì çàòåìíåíèÿ 
(10 èëè 11) èëè ðåãóëèðóåìûì óðîâíåì çàòåìíåíèÿ (8 – 12), à äëÿ äóãîâîé ñâàðêè åñòü 
ðåãóëèðóåìàÿ ÷óâñòâèòåëüíîñòü (3 óðîâíÿ). Ìîæíî âûáðàòü íå òîëüêî ÷¸ðíóþ èëè ñåðåáðèñòóþ 
ìàñêó,  íî  è  îäíó  èç  ìàñîê  Speedglas 100  Graphics  Edition  ñ  ãðàôè÷åñêèìè  ðèñóíêàìè.

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÅ ÌÀÑÊÈ Ñ ÑÈÑÒÅÌÀÌÈ ÏÎÄÀ×È ÂÎÇÄÓÕÀ
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ESAB  Albatross 3000X 9-13
Ìàñêà äëÿ ñâàðêè è øëèôîâêè ñ îòêèäûâàþùèìñÿ ñòåêëîì (flip - up) è àâòîìàòè÷åñêè çàòåì-
íÿþùåé êàññåòîé DIN 9 – 13. Ïîëå îáîçðåíèÿ äàííîé ìàñêè 60 õ 110 ìì. Äàííàÿ ìàñêà – ýòî 
óñîâåðøåíñòâîâàííàÿ ìàñêà äëÿ ñâàðêè è øëèôîâêè ESAB Albatross 3000X ñ ïîñòîÿííûì óðîâ-
íåì çàòåìíåíèÿ. Ìàñêó ìîæíî êîìïëåêòîâàòü ñ ñèñòåìîé ïîäà÷è âîçäóõà ESAB Air 160/200 èëè 
ñèñòåìîé  ïîäà÷è  ñæàòîãî  âîçäóõà  ESAB  Air  ÑÀ.

3M  Speedglas Adflo
Ñèñòåìà çàùèòû äûõàòåëüíûõ ïóòåé Adflo ñïåöèàëüíî ñîçäàíà äëÿ òåõ ñâàðùèêîâ, 
êîòîðûå èñïîëüçóþò ñâàðî÷íûå ìàñêè ñåðèé Speedglas 9000, Speedglas 9100, Speedglas 
FlexView è Speedglas 9100 FlexView. Ýòî ïðåêðàñíàÿ êîìïàêòíàÿ ñèñòåìà, ñîîòâåòñòâó-
þùàÿ ñïåöèôè÷åñêèì ðàáî÷èì óñëîâèÿì ñâàðùèêà. Íà ñàìîì äåëå ýòî äâå ñèñòåìû â 
îäíîé, ïîçâîëÿþùèå ïîëüçîâàòåëþ àäàïòèðîâàòüñÿ â ðàçíûõ ñèòóàöèÿõ ñâàðî÷íûõ  
ðàáîò. Ïðè íåîáõîäèìîñòè ìîæíî ïî âûáîðó çàìåíèòü ÷àñòè÷íûé èëè ãàçîâûé ôèëüòð:  
âàì  íå  íàäî  ìåíÿòü  îáà  ôèëüòðà  îäíîâðåìåííî.

3M  ClearVisor  sistema  su  Adflo
×¸òêîå èçîáðàæåíèå è âñåñòîðîííÿÿ çàùèòà ëèöà. Èñïîëüçóåòñÿ â ðàçíûõ ñôåðàõ 
ïðîèçâîäñòâà, êîãäà íåîáõîäèìû çàùèòíûå ñðåäñòâà ãëàç, ëèöà è äûõàòåëüíûõ ïóòåé:  
ïðè øëèôîâêå ìåòàëëà, âûïîëíåíèè ñòîëÿðíûõ ðàáîò, ðàññûïêå ïåñêà è âûïîëíåíèè 
ðàáîò ïî î÷èñòêå, ïîêðàñêå, ïåðåðàáîòêå ìóêè è âûïîëíåíèè äðóãèõ ïîõîæèõ ðàáîò. 
Àöåòàòíàÿ ìàñêà äëÿ ëèöà óñòîé÷èâà ê ðàñòâîðèòåëÿì. Âìåñòå ñ ñèñòåìîé ìîæåò 
ïðèìåíÿòüñÿ  è  çàùèòíûé  øëåì.



ÇÀÙÈÒÀ ÃËÀÇ

ÇÀÙÈÒÀ ÓØÅÉ

Ñåðèÿ
×¸ðíûå / æ¸ëòûå / ïðîçðà÷íûå.

  3M  2720 Classic

Ñåðèÿ
Ïðîçðà÷íûå / æ¸ëòûå 
/ çàòåìí¸ííûå ëèíçû.

  3M  2800

TM
3M  Fahrenheit  
T – N – Wear

Íå ïîòåþò è óñòîé÷èâû 
ê öàðàïèíàì.
Ë¸ãêèå è óäîáíûå.
Ñîâðåìåííûé è ñòèëüíûé 
äèçàéí.

Ìîæíî íîñèòü ïîâåðõ î÷êîâ.
Óñòîé÷èâûå ê öàðàïèíàì 
è âûïóêëûå ëèíçû.
Ìÿãêèå è ðåãóëèðóåìûå 
óøêè î÷êîâ. 

Ëèíçû íå ïîòåþò è óñòîé÷èâû 
ê öàðàïèíàì.
Íàêëåèâàåòñÿ ïîëèýôèðíàÿ 
çàùèòíàÿ ïëåíêà, êîòîðàÿ íå 
ïîçâîëÿåò ðàññåÿòü ñâåò è íå 
èñêàæàåò èçîáðàæåíèÿ.
Ìîæíî íå ìåíÿòü âñþ ëèíçó, 
çàìåíÿåòñÿ òîëüêî ïëåíêà.

Ñêðó÷èâàåìûå  áåðóøè  
Äàííûå áåðóøè, èçãîòîâëåííûå èç ðàñøèðÿþùåãîñÿ, ìåäëåííî íà÷àëüíóþ ôîðìó âîññòà-
íàâëèâàþùåãî ïîðîëîíà, áîëüøèíñòâó ïîëüçîâàòåëåé ïðåäîñòàâëÿþò ëó÷øåå ñîîòíîøåíèå  
óäîáñòâà è çàùèòû. Âñòàâèâ â óøè, áåðóøè ðàñøèðÿþòñÿ, õîðîøî è íàäåæíî ïðèñïîñàáëèâàÿñü     
ê óøíîìó êàíàëó.  ïðåäëàãàåò øèðîêèé àññîðòèìåíò îäíîðàçîâûõ ñêðó÷èâàåìûõ áåðóøåé, 
÷òîáû  âû  ñìîãëè  âûáðàòü  ëó÷øå  âñåãî  ñîîòâåòñòâóþùèå  âàøèì  ïîòðåáíîñòÿì.

3M

TM3M

Áåðóøè    ñ  ðó÷êîé 
Äàííûå áåðóøè î÷åíü ëåãêî âñòàâèòü, ò. ê. èõ íå íàäî ñêðó÷èâàòü. Ïðîñòî íåîáõîäèìî âçÿòü çà 
ìÿãêóþ ãèáêóþ ðó÷êó è âñòàâèòü â óøíîé êàíàë – óäîáíî, áåçîïàñíî è ïðîñòî. Ò. ê. âñòàâëÿÿ   
áåðóøè ïîðîëîí íå íàäî òðîãàòü ðóêàìè, îíè ÿâëÿþòñÿ ñàìûìè ãèãèåíè÷íûìè áåðóøàìè.  
ïðåäëàãàåò øèðîêèé àññîðòèìåíò áåðóøåé ñ ðó÷êàìè, ÷òîáû âû ñìîãëè âûáðàòü ëó÷øå âñåãî 
ñîîòâåòñòâóþùèå  âàøèì  ïîòðåáíîñòÿì.

3M

TM3M

Çàùèòíûå  íàóøíèêè  3M  
Çàùèòíûå íàóøíèêè  I îáåñïå÷èâàþò óíèâåðñàëüíóþ çàùèòó, î÷åíü ë¸ãêèå, ïîýòîìó ñ   
íèìè áóäåòå ÷óâñòâîâàòü ñåáÿ óäîáíî. Çàùèòíûå íàóøíèêè ïðîñòî ñîâìåñòèòü ñ äðóãèìè ñðåä-
ñòâàìè.  I âû ìîæåòå âûáðàòü ïðè âûïîëíåíèè êàê êðàòêîñðî÷íûõ, òàê è äîëãîñðî÷íûõ 
çàäàíèé. Äàííûå çàùèòíûå íàóøíèêè îñîáåííî õîðîøî èñïîëüçîâàòü â ñðåäå ñðåäíåãî ïðîìûø-
ëåííîãî øóìà, íàïðèìåð, â öåõàõ, ìàñòåðñêèõ ëèñòîâîé ñòàëè è òèïîãðàôèÿõ. Òàêæå ïîäõîäÿò    
äëÿ ðàáîòû íà óëèöå, ïðè êîñüáå òðàâû èëè èíà÷å ïðîâîäÿ ñâîáîäíîå âðåìÿ. Ìîæíî êîìïëåê-
òîâàòü  ñ  ãîëîâíîé,  øåéíîé  äóæêîé,  ïðèêðåïèòü  ê  øëåìó.

Peltor™ Optime™ I
Optime™

Optime™

Îòëèòûå  áåðóøè  3Ì
Îòëèòûå áåðóøè èçãîòîâëåíû èç ãèáêîãî è õîðîøî ïðèñïîñàáëèâàþùåãîñÿ ìàòåðèàëà, êîòîðûå 
õîðîøî ïðèëåãàþò ê ñòåíêàì óøíîãî êàíàëà. Îáû÷íî èõ ìîæíî ïðèîáðåñòè ñî øíóðêîì, ÷òîáû      
íå ïîòåðÿëèñü. Äàííûå ìíîãîðàçîâûå áåðóøè óäîáíû, ãèãèåíè÷åñêèå è ýêîíîìè÷åñêèå. Çàïàòåí-
òîâàííûå îòëèòûå òð¸õãðàííûå áåðóøè îäèíàêîâîãî ðàçìåðà, íî ìîãóò áûòü ðàçíûõ ñòèëåé, 
êîòîðûå  îáåñïå÷èâàþò  ðàçëè÷íûé  óðîâåíü  çàùèòû.

Çàùèòíûå  íàóøíèêè  3M  
Çàùèòíûå íàóøíèêè  II áûëè ñîçäàíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â øóìíîé ñðåäå. Îíè çàãëó-
øàþò íèçêî÷àñòîòíûå çâóêè äî ìàêñèìàëüíîãî óðîâíÿ. Â óïëîòíèòåëüíûõ êîëüöàõ åñòü âåíòè-
ëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ, êðîìå òîãî, îíè ïîêðûòû ñïåöèàëüíî ñîçäàííûì ìÿãêèì, ìåòàëëè-
çèðîâàííûì ìàòåðèàëîì, îòëè÷àþùèìñÿ ãèãèåíè÷åñêèìè ñâîéñòâàìè. Çàùèòíûå íàóøíèêè 

 II ïîäõîäÿùèé âûáîð â òèïè÷íîé ñðåäå, ãäå ïðåîáëàäàåò ïðîìûøëåííûé øóì, â öåõå     
ïî ñáîðêå ñòàíêîâ, àýðîïîðòó èëè ñåëüñêîì õîçÿéñòâå. Ìîæíî êîìïëåêòîâàòü ñ ãîëîâíîé,     
øåéíîé  äóæêîé,  ïðèêðåïèòü  ê  øëåìó,  ñèñòåìîé  Push  To  Listen,  ñêëàäíîé  ãîëîâíîé  äóæêîé.

Peltor™ Optime™ II
Optime™

Optime™

Áåðóøè  3Ì  ñ  äóæêîé
Áåðóøè ñ äóæêîé ïðîñòî è î÷åíü óäîáíî èñïîëüçîâàòü. Èõ ëåãêî âñòàâèòü è âûáðàòü, à êîãäà îíè   
íå èñïîëüçóþòñÿ, ìîæíî ïîâåñèòü íà øåþ, ïîêà îïÿòü ïîíàäîáÿòñÿ. Ýòî íà ìíîãî óäîáíåå, åñëè 
áåðóøè èñïîëüçóþòñÿ ñ ïåðåðûâàìè. Áåðóøè ñ äóæêîé ïðåäëàãàþò ïðîñòîòó, êîòîðàÿ ãàðàíòè-  
ðóåò ïîäõîäÿùèé óðîâåíü çàùèòû. Áîëüøèíñòâî ìîäåëåé áåðóøåé ñ çàìåíÿåìûìè ãîëîâêàìè, 
êîòîðûå  ìîæíî  ïðèîáðåñòè  îòäåëüíî,  ïîýòîìó  èõ  èñïîëüçîâàòü  äåøåâëå.

Çàùèòíûå  íàóøíèêè  3M  
Çàùèòíûå íàóøíèêè Optime  III îòëè÷àþòñÿ ïðåêðàñíûìè ñâîéñòâàìè è ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
èñïîëüçîâàíèÿ â î÷åíü øóìíîé ñðåäå. Çàùèòíóþ ôóíêöèþ îáåñïå÷èâàåò äâîéíàÿ ðàêîâèíà, 
áëàãîäàðÿ êîòîðîé óìåíüøàåòñÿ ðåçîíàíñ â ðàìå äåðæàòåëÿ è ïîýòîìó ìàêñèìàëüíî çàãëó-
øàþòñÿ âûñîêî÷àñòîòíûå çâóêè. Àêóñòè÷åñêàÿ ñâÿçü ìåæäó çâóêîì âíóòðè è ìåæäó ðàêîâèíàìè      
â ñâîþ î÷åðåäü îáåñïå÷èâàåò ìàêñèìàëüíîå çàãëóøåíèå íèçêî÷àñòîòíûõ çâóêîâ. Çàùèòíûå 
íàóøíèêè Optime  III îáåñïå÷èâàþò äåéñòâåííóþ çàùèòó è êîìôîðò âûñøåãî óðîâíÿ. Ìîæíî 
êîìïëåêòîâàòü  ñ  ãîëîâíîé  äóæêîé.

Peltor™ Optime™ III  
™

™
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ESAB  Flip Front 
Goggle Raund
Çàùèòíûå î÷êè çàòåìíåíèÿ 5 
ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ãàçîâîé 
ñâàðêè, ïàéêè è ãàçîâîé ðåçêè.

Ñåðèÿ  3M  2890

Çàùèòíûå î÷êè-ìàñêà.
Ëèíçû ìîãóò áûòü 
ïðîçðà÷íûå èëè àöåòàòíûå.
Íå ïîòåþò è óñòîé÷èâû 
ê öàðàïèíàì.
Ñîâðåìåííûé óçêèé äèçàéí.

Ñåðèÿ
Ïðîçðà÷íûå / æ¸ëòûå / ñåðûå 
/ ÷¸ðíûå.

  ESAB  Pro

Ñòèëüíîãî è ñïîðòèâíîãî 
äèçàéíà.
Çàùèùàåò îò ñîëíöà 
è ÓÂ ëó÷åé.
Åñòü ëåíòî÷êà âîêðóã øåè.

ÇÀÙÈÒÀ ÄÛÕÀÒÅËÜÍÛÕ ÏÓÒÅÉ

Ïîëóëèöåâûå ìàñêè 
ñåðèè 3Ì 7500

Âûñîêîêà÷åñòâåííàÿ 
ñèëèêîíîâàÿ ïîëóìàñêà.
Óäîáíî ïîëüçîâàòüñÿ, 
ëåãêî ìûòü.
Äîëãîâå÷íàÿ.

Ðåñïèðàòîðû  ESAB 
Filtair Pro 8030V

Ð3 çàùèòíûé ôèëüòð, 
ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ î÷èñòêè 
î÷åíü çàãðÿçí¸ííîãî âîçäóõà.
Âäûõàíèå âîçäóõà ñ ñåðåäèíû.
Èñïîëüçóþòñÿ âî âðåìÿ ñâàðêè, 
øëèôîâêè, ïîëèðîâêè è ò. ä.

Ðåñïèðàòîðû 3Ì 
ñ êëàïàíîì FFP1
   Íå òðåáóþùèå óõîäà 
   ÷àñòè÷íûå ðåñïèðàòîðû 
   çàùèùàþò îò ìàëîãî 
   êîëè÷åñòâà òâ¸ðäûõ ÷àñòèö 
   è ìîðîñè, îáðàçóþùèõñÿ 
   ïðè âûïîëíåíèè ðàçíûõ 
   ïðîìûøëåííûõ ðàáîò.

Ðåñïèðàòîðû 3Ì 
ñ êëàïàíîì FFP3
   Íå òðåáóþùèå óõîäà 
   ÷àñòè÷íûå ðåñïèðàòîðû 
   ñ ïðèñòåæíûìè ðåìåøêàìè 
   çàùèùàþò îò áîëüøåãî 
   êîëè÷åñòâà ÷àñòèö, ìîðîñè, 
   ïàðîâ ìåòàëëà è äð.

Ðåñïèðàòîðû 3Ì 
ñ êëàïàíîì FFP2
   Íå òðåáóþùèå óõîäà ÷àñòè÷íûå 
   ðåñïèðàòîðû çàùèùàþò îò 
   ñðåäíåãî êîëè÷åñòâà òâ¸ðäûõ 
   ÷àñòèö è ìîðîñè, îáðàçóþùèõñÿ 
   ïðè âûïîëíåíèè ðàçíûõ 
   ïðîìûøëåííûõ ðàáîò.

Ñâàðî÷íûå ðåñïèðàòîðû 
3Ì ñ êëàïàíîì FFP2
   Ñâàðî÷íûå ðåñïèðàòîðû ñîçäàíû 
   ñïåöèàëüíî äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ 
   âî âðåìÿ ñâàðî÷íûõ ðàáîò. 
   Ðåñïèðàòîðû çàùèùàþò äûõà-
   òåëüíûå ïóòè îò âûäåëÿþùèõñÿ 
   âî âðåìÿ ñâàðêè âðåäíûõ 
   âåùåñòâ, íàïðèìåð, ñâàðî÷íîãî 
   äûìà èëè îçîíà.



ESAB  êîìáèíåçîí

Íåâîñïëàìåíÿþùèéñÿ êîñòþì 
ñøèò èç 100% õëîïêà è ïðîïèòàí
íåãîðþ÷åé æèäêîñòüþ. 
Êîñòþì ÷èñòèòñÿ ñóõîé ÷èñòêîé, 
÷òîáû íå óòðàòèë îñíîâíûõ 
ñâîéñòâ.

ESAB  
íåâîñïëàìåíÿþùèéñÿ 
êîìáèíåçîí ñâàðùèêà.

Ñøèò èç 100% íåâîñïëàìå-
íÿþùåãîñÿ ìàòåðèàëà.
Âûáèðàåòñÿ íàêîëåííûé 
íàáèâî÷íûé ìàòåðèàë.

ESAB Curved TIG Glove

Ñîîòâåòñòâóþò ôîðìå ðóê.
Òåðìîñòîéêèå.
Íîñÿòñÿ â 4 ðàçà äîëüøå, 
÷åì îáû÷íî.
Ìÿãêèå, î÷åíü óäîáíûå.
Âûñîêîêà÷åñòâåííûå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ TIG 
ñâàðêè.

ESAB TIG SOFT

Î÷åíü òîíêèå, ìÿãêèå.
Î÷åíü óäîáíûå, êîìôîðòíûå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ TIG ñâàðêè.

ESAB Gauntlet

Èçãîòîâëåíû èç ñïåöèàëüíî 
ïîäîáðàííîé êîðîâüåé øêóðû 
ñ ïîäêëàäêîé, êîòîðûå îáåñ-
ïå÷èâàþò êîìôîðò è çàùèòó 
âî âðåìÿ ðàáîòû.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

WELDAS MIG 10-2150

Ìÿãêèå, ïðî÷íûå, î÷åíü 
óäîáíûå, óòåïëåííûå 
êîæàíûå ïåð÷àòêè ñâàðùèêà.
Âîäîñòîéêèå è ìàñëîñòîéêèå.
Òåðìîñòîéêèå äî 250°Ñ.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

ESAB Heavy Duty 
Worker

Èç ïðî÷íîé êîðîâüåé øêóðû.
Óäîáíûå, èçíîñîñòîéêèå.

ESAB BASIC

Ïåð÷àòêè òîëùèíîé 1,3 ìì 
èçãîòîâëåíû èç 
âûñîêîêà÷åñòâåííîé êîæè 
ñ ïîäêëàäêîé, êîòîðàÿ 
çàùèùàåò è îáåñïå÷èâàåò 
áîëüøå êîìôîðòà.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

WELDAS MIG 10-2101

Êîæàíûå ïåð÷àòêè ñâàðùèêà.
Ìÿãêèå, ïðî÷íûå, î÷åíü 
óäîáíûå.
Ñàìûå ïîïóëÿðíûå â Åâðîïå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG
è ÌÌÀ ñâàðêè.

Àëþìèíèçèðîâàííûå 
ïåð÷àòêè  ESAB

Îòðàæàþò òåïëî.
Î÷åíü óäîáíûå, êîìôîðòíûå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

WELDAS MIG 10-2392

Êîæàíûå ïåð÷àòêè ñâàðùèêà.
Ìÿãêèå, ïðî÷íûå, 
î÷åíü óäîáíûå.
Èçíîñîñòîéêèå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

ESAB TIG SUPERSOFT

Î÷åíü òîíêèå, ìÿãêèå.
Î÷åíü óäîáíûå, êîìôîðòíûå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ TIG 
ñâàðêè.

ESAB Curved MIG Glove

Ñîîòâåòñòâóþò ôîðìå ðóê.
Òåðìîñòîéêèå.
Íîñÿòñÿ â 4 ðàçà äîëüøå, 
÷åì îáû÷íî.
Ìÿãêèå, î÷åíü óäîáíûå.
Âûñîêîêà÷åñòâåííûå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

ÐÀÁÎ×Àß ÎÄÅÆÄÀ, ÎÁÓÂÜ È ÄÐÓÃÈÅ ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÇÀÙÈÒÛ
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ESAB  ïîäøëåìíèê 
Proban hood

Çàùèùàåò íå òîëüêî ãîëîâó, 
íî è øåþ, çàòûëîê è ïëå÷è.

ESAB  Safety 
Rigger Boot

Ñïåöèàëüíàÿ îáóâü ñâàðùèêà 
ñ ìåòàëëè÷åñêèìè çàùèòíûìè 
íîñàìè (40-46 ðàçìåð).

ESAB  êîæàíàÿ 
çàùèòà ñòîïû

Ñøèòà èç âûñîêî-
êà÷åñòâåííîé êîæè.
Çàùèùàåò îáóâü 
âî âðåìÿ ðàáîòû.

3M  çàùèòíûé 
îäíîðàçîâûé êîñòþì 
ìàëÿðà 4530

Ïîëíîñòüþ äûøàùèé.
Öâåò: ñèíèé èëè áåëûé.

WELDAS
ôàðòóê ñâàðùèêà

Ñøèò èç êîæè 
õîðîøåãî êà÷åñòâà.
Î÷åíü óäîáíî íîñèòü.

WELDAS
ðóêàâà ñâàðùèêà

Ñøèòû èç êîæè 
õîðîøåãî êà÷åñòâà.
Õîðîøî íîñÿòñÿ.

TECAWELD 
3M Speedglas 

çàùèòà 
ãîëîâû 

Çàùèùàåò ãîëîâó, 
øåþ è ïëå÷è.
Íàäåâàåòñÿ ÷åðåç ãîëîâó.

WELDAS  
ïîëóêîìáèíåçîí

Ñøèò èç êîæè 
õîðîøåãî êà÷åñòâà.
Äîëãî íîñèòñÿ.
Î÷åíü óäîáíûé.

ESAB ðóêàâà 
ñâàðùèêà

Ýëàñòè÷íûå.
Õîðîøî îáëåãàåò ðóêó.
Óäîáíî íîñèòü.

WELDAS  êóðòêà

Ñøèò èç êîæè 
õîðîøåãî êà÷åñòâà.
Íà ñïèíå ìàòåðèàë, 
çàìåäëÿþùèé ãîðåíèå.
Ìÿãêèé, óäîáíûé.

WELDAS  êóðòêà

Ñøèò èç êîæè 
õîðîøåãî êà÷åñòâà.
Íà ñïèíå ìàòåðèàë, 
çàìåäëÿþùèé ãîðåíèå.
Ìÿãêèé, óäîáíûé.

Íàêîëåííèê 
IRWIN 10503830

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 
çàùèòû êîëåí.
Èçãîòîâëåí ñ ñèëèêîíîâûìè 
íàïîëíèòåëÿìè.
Ìÿãêèé, óäîáíûé, ïðî÷íûé.

ESAB Heavy Duty Black 

Èçãîòîâëåíû èç ÷¸åðíîé 
ïðî÷íîé êîæè.
Î÷åíü óäîáíûå.
Ñàìûå ïîïóëÿðíûå â Åâðîïå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.

WELDAS TIG 

Èç çàìøè ñâèíîé êîæè.
Î÷åíü òîíêèå, ìÿãêèå.
Âûñîêîêà÷åñòâåííûå, 
êîìôîðòíûå.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ TIG 
ñâàðêè.

ÏÅÐ×ÀÒÊÈ ÑÂÀÐÙÈÊÀ

WELDAS MIG 10-2755

Êîæàíûå ïåð÷àòêè ñâàðùèêà.
Àëþìèíèçèðîâàííûå.
Òåðìîñòîéêèå äî 350 °Ñ.
Ïðèñïîñîáëåíû äëÿ MIG/ MÀG 
è ÌÌÀ ñâàðêè.
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ÒÅÕÍÎËÎÃÈß ÁÅÒÎÍÈÐÎÂÀÍÈß  

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÐÀÇÐÓØÅÍÈß  

ÒÅÕÍÈÊÀ ÄËß ÓÏËÎÒÍÅÍÈß ÃÐÓÍÒÀ È ÀÑÔÀËÜÒÀ  

ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

DPU 2540H / DPU 2550H /
DPU 2560H /DPU 2560H-TS
Âèáðîïëèòû ðåâåðñèâíîãî õîäà

CRT 36-24A-WK / CRT 36-25-WK
Äâóõðîòîðíûå çàãëàæèâàþùèå
ìàøèíû ïî áåòîíó
915 ìì

IREN 30 / IREN 38 /
IREN 45 / IREN 57K /
IREN 57 / IREN 65
Âûñîêî÷àñòîòíûå ãëóáèííûå 
âèáðàòîðû

BFS 935 B  /  BFS 935 AB /
BFS 1345 B  /  BFS 1345 AB /
BFS 1345 BZ  /  BFS 1345 ABZ
Øîâíàðåç÷èê áåíçèíîâûé

DPU 6055
Âèáðîïëèòà ðåâåðñèâíîãî õîäà

CT 36-8A / CT 36-9 / CT 48-11A
Ðó÷íûå âûñîêîïðîèçâîäèòåëüíûå
çàãëàæèâàþùèå ìàøèíû äëÿ
ïîâåðõíîñòíîé îáðàáîòêè áåòîíà

BTS 930L3 / BTS 935L3
BTS 1030L3 / BTS 1035L3
Äèñêîâàÿ ðó÷íàÿ ïèëà

DPU 3050H DPU 3060H
DPU 3070H DPU 3060H-TS
Âèáðîïëèòû ðåâåðñèâíîãî õîäà

HMS
Ãëóáèííûé âèáðàòîð, ãèáêèé âàë 
è ýëåêòðîäâèãàòåëü

BTS 1140L3
Äèñêîâàÿ ðó÷íàÿ ïèëà

DS 70
Âèáðîòðàìáîâêà
ñ äèçåëüíûì äâèãàòåëåì

BH 23
Áåíçèíîâûé îòáîéíûé ìîëîòîê

VP 1135A / VP 1135R /
VP 1135AW / VP 1135RW
Âèáðîïëèòû ïðÿìîãî õîäà
(11 êÍ / 350 ìì)

RD 27-100 / RD 27-120
Âèáðîêàòêè ãèäðîñòàòè÷åñêèå

FUE 1/042/200W  /  FUE 2/042/200W  /
FUE 2/250/200W  /  FUE 6/042/200W  /
FUE 6/042/200W SC
Ýëåêòðîííûé ïðåîáðàçîâàòåëü
÷àñòîòû è íàïðÿæåíèÿ

DF 16
Ïèñòîëåò äëÿ âÿçêè àðìàòóðû

VP 1550 VP / 1550A / VP 1550R /
VP 1550W / VP 1550AW / VP 1550RW
Âèáðîïëèòû ïðÿìîãî õîäà
(15 êÍ / 500 ìì)

RD 7H-ES / RD 7H-S
Âèáðîêàòîê ðó÷íîé äâóõâàëüöîâûé

EH 9 BL(M) / EHB 11 BL(M)
Ýëåêòðè÷åñêèå îòáîéíûå ìîëîòêè 
è ïåðôîðàòîðû
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ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

ÂÈÁÐÎÒÐÀÌÁÎÂÊÀ

ÃËÓÁÈÍÍÛÅ ÂÈÁÐÀÒÎÐÛ

ENAR  DINGO 
Ìåõàíè÷åñêèé âûñîêî÷àñòîòíûé ãëóáèííûé âèáðàòîð äëÿ áåòîíà ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîò ñî ñðåäíåé íàãðóçêîé. Ñîñòîèò èç 
ïðèâîäíîãî  àãðåãàòà,  ãèáêîãî  âàëà  è  âèáðîýëåìåíòà.

ENARCO 
Âèáðîòðàìáîâêà ENARÑÎ îòëè÷àåòñÿ âûñîêèì óðîâíåì óïëîòíåíèÿ, ýðãîíîìè÷-
íîñòüþ è óäîáñòâîì â ðàáîòå. Ìèíèìàëüíàÿ âèáðàöèÿ íà ðóêîÿòêå äëÿ ïåðåìåùåíèÿ, 
íèçêèé óðîâåíü øóìà, óäîáíîå óïðàâëåíèå, 4õ-òàêòíûé äâèãàòåëü, äîïîëíèòåëüíûé 
òîïëèâíûé  ôèëüòð.

Ìîùíûé ýëåêòðîäâèãàòåëü, êÂò/Â
Ðàçíûå äèàìåòðû âèáðîýëåìåíòà, ìì
Ãèáêèå âàëû ðàçíîé äëèíû, ì

                2.3 / 220 
        25; 38; 48; 58 

                      2; 3; 4; 5

Äâèãàòåëü Âèáðîýëåìåíòû Ãèáêèé âàë

Ðàáî÷àÿ ìàññà, êã
×àñòîòà óäàðîâ, 1/ìèí
Àìïëèòóäà, ìì
Ñèëà óäàðà, êã
Äâèãàòåëü
Ìîùíîñòü, êÂò
Òîïëèâî  
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

2
óïëîòíåíèÿ, ì /÷
Çàïóñê

71
650
70
1540
HONDA GX 120 DKR  
3
íåýòèëèðîâàííûé (íå ñîäåðæàùèé ñâèíöà) áåíçèí

210
ðó÷íîé 

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÐÅÇÊÈ ÒÐÓÁ

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ ÄËß ÐÅÇÊÈ ÒÐÓÁ

ÔÀÑÊÎÐÅÇÛ

ORBITALUM  SCORP
Îáîðóäîâàíèå äëÿ ðåçêè òðóá ïîçâîëÿåò áûñòðî è êà÷åñòâåííî ðåøàòü ëþáûå 
çàäà÷è, âîçíèêàþùèå ïðè ðåçêå ÷óãóííûõ, ñòàëüíûõ, ìåäíûõ, àëþìèíèåâûõ, 
ïëàñòèêîâûõ  òðóá  íàðóæíûì  äèàìåòðîì  îò  15  äî   360 ìì.

ORBITALUM  SKF 020
Ôàñêîðåç.  Ñíèìàåò  ôàñêó  íà ñòàëüíûõ  ëèñòàõ  è  òðóáàõ  ïîä  óãëîì  15°-60°.  
Îáîðóäîâàíèå îñíàùåíî çàùèòîé áåçîïàñíîãî ñòàðòà è àâòîìàòè÷åñêîãî ñöåïëåíèÿ. 
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Øèðîêàÿ îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ, òðóáû ðàçëè÷íîãî äèàìåòðà.
Íåò íåîáõîäèìîñòè â äîïîëíèòåëüíîé îáðàáîòêå êðîìêè.
Ïîäõîäèò äëÿ îáæèìíûõ ñîåäèíåíèé.
Ìèíèìàëüíûå çàòðàòû ïðè ýêñïëóàòàöèè èíñòðóìåíòà.
Àïïàðàò ïîëíîñòüþ çàùèù¸í îò âðåäíûõ âîçäåéñòâèé îêðóæàþùåé ñðåäû.
Íåáîëüøàÿ ìàññà àïïàðàòà, ïîçâîëÿåò ëåãêî, íå óòîìëÿÿñü ðåçàòü òðóáû.

Ðàçìåðû, ìì
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö
Ìîùíîñòü, êÂò
Ìàêñ. ñêîðîñòü âðàùåíèÿ, îá/ìèí
Ìàññà, êã

420 x 330 x 300
220 – 230/  50/60
1.1
2850
22

                   

A

                                                                
2

Ðàçìåðû, ñì
Ìàññà, êã
Ìàêñ. ñêîðîñòü âðàùåíèÿ íà õîëîñò. õîäó, îá/ìèí
Ìîùíîñòü, Âò

ë. ñ.
Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ, Â/Ãö

Ïðåäîõðàíèòåëü, 
Óðîâåíü øóìà íà ðàáî÷åì ìåñòå EN 50144, 

äÁ(À)
Óðîâåíü âèáðàöèè ñîãëàñíî EN 50144, ÷àñòü 1, ì/ñ
Âíåøíèé Ø òðóáû, ìì
Òîëùèíà ñòåíêè. Ñòàëü, ìàêñ., ìì
Òîëùèíà ñòåíêè. Ïëàñòèê, ìàêñ., ìì
Ìàòåðèàë òðóá

30 x 22 x 23 
5,7
4000 
1010
1,3 
220 – 230 /  50/60 
110 – 115 /   50/60
10 

.
  86 

1,1 
15 -170
6
14

Ïðè ðàáîòå íà õîëîñò  
õîäó ïðèìåðíî

Ñòàëü, íåðæàâåþùàÿ ñòàëü, ìåäü, ÷óãóí, àëþìèíèé, ïëàñòèê

35 x 22 x 28
8,4 
4000
1100
1,5 
220 – 230 /  50/60
110 – 115 /   50/60 
10 

.
  94 

1,1 
20 – 220
8
10

Ïðè ðàáîòå íà õîëîñò  
õîäó ïðèìåðíî

50 x 22 x 30
14,3 
4000
1400
1,9 
220 – 240 /  50/60
100 – 120 /  50/60
10 

.
  95,5 

1,1 
75 – 360
8
25

Ïðè ðàáîòå íà õîëîñò
õîäó ïðèìåðíî

SCORP 170                   SCORP 220 Plus            SCORP 360



ÑÅÐÂÈÑÍÎÅ  ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

Óñòàíîâêà è òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
êîìïðåññîðîâ. Ñäà÷à èõ â íà¸ì.
Ìîíòàæ ñèñòåì ñæàòîãî âîçäóõà.

Ìîíòàæ ñèñòåì î÷èñòêè, âåíòèëÿöèè 
è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ âîçäóõà.

Ãàðàíòèéíûé è ïîñëåãàðàíòèéíûé ðåìîíò
ñâàðî÷íîãî îáîðóäîâàíèÿ è èíñòðóìåíòîâ.

Âûïîëíåíèå ðàçíîîáðàçíûõ ñâàðî÷íûõ ðàáîò.

Ëèòâà,       ã. Ïàíåâåæèñ, óë. Ñìåëèíåñ, ä. 112, òåë./ôàêñ +370 45 58 12 98
Ðîññèÿ,     ã. Êàëèíèíãðàä, óë. 4-ÿ Áîëüøàÿ Îêðóæíàÿ, ä. 61-À, òåë./ôàêñ +74012 595 008
      ã. Ñî÷è, Àäëåðñêèé ð-îí, ñ. Âûñîêîå, óë. Èâàíîâñêàÿ, ä. 2à, òåë./ôàêñ  +8 622 430 480
Ëàòâèÿ,     ã. Ðèãà, óë. Ãàíèáó Äàìáèñ, ä. 24, òåë./ôàêñ +371 6 7383865
Áåëàðóñü, ã. Ìèíñê, óë. Èíæåíåðíàÿ, ä. 1Á, êàá. 208, òåë./ôàêñ  +375 15 299 63 86

68

ÝËÅÊÒÐÎÊÀÁÅËÈ ÄËß ÑÂÀÐÎ×ÍÎÃÎ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß

ÐÅÇÈÍÎÂÛÅ ÐÓÊÀÂÀ (ØËÀÍÃÈ) ÃÀÇÎÂÛÅ

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÐÓÊÀÂ  EN 599 / ÀÖÅÒÈËÅÍ
Äëÿ ïîäà÷è àöåòèëåíà. Òàêæå ïîäõîäèò äëÿ ïîäà÷è ïðèðîäíîãî ãàçà, âîäîðîäà, óãëåêèñëîãî 
ãàçà,  àðãîíà,  àçîòà  ïðè  ñâàðêå  è  ðåçêå.

ÑÂÀÐÎ×ÍÛÉ ÐÓÊÀÂ ÊÈÑËÎÐÎÄ
Äëÿ ïîäà÷è êèñëîðîäà. Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè ñâàðêå, ðåçêå, äóãîâîé ñâàðêå ñ èñïîëüçîâàíèåì 
çàùèòíîãî  ãàçà,  è  äð.

 EN 599/  GOX

ÐÓÊÀÂ ÄËß ÏÐÎÏÀÍÀ È ÁÓÒÀÍÀ EN 599 GPB, GWPB
Äëÿ ñâàðêè è ðåçêè (GWPB). Òàêæå èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïîäà÷è ãàçîâîãî ïðîïàíà è áóòàíà 
(GPB).

Ñâàðî÷íûé êàáåëü H01N2-D
Èçãîòîâëåí ñïåöèàëüíî äëÿ ïåðåäà÷è áîëüøèõ òîêîâ îò ñâàðî÷íîãî àïïàðàòà ê ñâàðî÷íîìó 
èíñòðóìåíòó. Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ýêñïëóàòàöèè â ñëîæíûõ óñëîâèÿõ, íà ñáîðî÷íûõ ëèíèÿõ     
è  êîíâåéåðàõ,  â  ìàøèíîñòðîåíèè,  ñóäîñòðîåíèè  è  ò. ä.

Âíóòðåííèé , Ìàêñ. äàâëåíèå,  Òåìï., °Ñ     Êîýôôèöèåíò          Ñåðòèôèêàò 
ìì  áàð                áåçîïàñíîñòè

 Ø                   
                                                                    

Âíóòðåííèé , Ìàêñ. äàâëåíèå,  Òåìï., °Ñ     Êîýôôèöèåíò          Ñåðòèôèêàò 
ìì  áàð                áåçîïàñíîñòè

 Ø                   
                                                                    

Ìàêñ. äàâëåíèå,  Òåìï., °Ñ     Êîýôôèöèåíò          Ñåðòèôèêàò 
áàð                áåçîïàñíîñòè

           
                                        

6                             20                             -25 / +70                3:1                       EN599   
9                             20                             -25 / +70                3:1                       EN599   

6                             20                             -25 / +70                3:1                       EN599   
9                             20                             -25 / +70                3:1                       EN599   

12                            -30 / +70                3:1                    GPB
20                            -25 / +70                3:1                    EN599, GWPB   

Ìîäèôèêàöèè:
Âíóòðåííèé : 6 ìì è 9 ìì.Ø

Íîìèíàëüíîå íàïðÿæåíèå Uî/U
Ìèíèìàëüíûé ðàäèóñ èçãèáà íåçàêðåïë¸ííîãî
êàáåëÿ         äèàìåòðîì äî 12 ìì
                    äèàìåòðîì ñâûøå 12 ìì
Òåìïåðàòóðíûé äèàïàçîí
Òåìïåðàòóðà ïðè êîðîòêîì çàìûêàíèè
Èçîëÿöèÿ                            

Ìàêñ. ïðèêëàäûâàåìîå óñèëèå ê ñå÷åíèþ 2

100/100Â

4 õ äèàìåòð êàáåëÿ  
5 õ äèàìåòð êàáåëÿ
îò -30°Ñ äî +85°Ñ
ìàêñ. +250°Ñ
ðåçèíà ÅÌ5, ìàñëîñòîéêàÿ
ñîãëàñíî ñòàíäàðòó CEI 20-19 è HD22 
15 Í/ìì

Ïëîùàäü 
ñå÷åíèÿ êàáåëÿ, 
ìì

 

2 

10                          0,21                  2,0                     8,5                              1,910
16                          0,21                  2,0                     9,5                              1,210
25                          0,21                  2,0                     10,4                            0,780
35                          0,21                  2,0                     11,7                            0,554
50                          0,21                  2,2                     13,6                            0,386
70                          0,21                  2,4                     15,4                            0,272
95                          0,21                  2,6                     17,7                            0,206

Ìàêñ. äèàìåòð
ïðîâîëî÷åê, 
ìì

Òîëùèíà
èçîëÿöèè, 
ìì

Íîìèíàëüíûé 
íàðóæíûé äèàìåòð, 
± 0,2 ìì       

Ìàêñ. ñîïðîòèâëå
íèå êàáåëÿ, Îì/êì

-


